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Una excepcional relacién precio-rendimiento.
Calidad excepcional.
100 % disponibilidad de existencias.






PERFORMANCE
HIGHLIGHTS

¢, No es suficiente? ;Mas potencia? ;Especialistas en aplicaciones?

Como complemento para nuestro programa SuperlLine, en este catalogo
encontrara una seleccion de los productos con mejor rendimiento de la
marca Guhring. La herramienta adecuada para cada aplicacion y
con alta eficiencia.

Todo de una sola mano.
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Forma

P M N S H Presentacion de heramientas Pr%feulgdi— mgr?go Tipo  Norma dl\/lea(t:%r:% Sgggr— d1/mm art,i\(‘:iﬂo Pagina
Brocas Ratio con refrigeracion interior

0 8 00 0 SL (ol 3xD DHA RT100 bsark . ® 3000-20000 5510 22
e 0 0 0 0 o SL (e 3xD B; RT 100 lessrk . @® 3000-20000 5610 22
© 0 0 0 0 0 SL |l 3xD BHB AT esark . @® 3000-20000 6023 22
o o [ B ——— 3xD DHA RTI90 esark . © 3000-20000 5526 25
o 3 SL e g 3xD BHE FTAY 6537k . © 3000-20000 5528 25
. . e S—" . —" Y 3xD BHB Ru\"(’ 6537K . ©® 3000-20000 6024 25
. SL ———Sg—t 5xD DHA RT100 |ssart . (O 3000-20000 5768 28
0 8 0 0 0 Sl 5xD DHA AT lesa7L . @® 3000-20000 5511 32
e 0 e 0 0 o SL G — 5xD BHE RT100 lsa7L . @® 3000-20000 5611 32
e 0 e 0 0 0 SL (il 5xD BHB RT100 lesarL . @® 3000-20000 5650 32
. . S - 5xD DHA RT 100 lesarL . ©® 3000-20000 5580 36
o . R S — ) 5xD BHE RTI00 lesarL . ©® 3000-20000 (5581 36
B 3 T I — Y S— S N 5xD BHB AT lesarL . © 3000-20000 6025 36
e 0o oo —— e 5xD DHA Fe esarL . ® 3000-20000 5498 40
0 8 0 0 0 Sl (e 7xD DHA RT100 | [WN . ® 3000-20000 5512 44
e o e 0 0 o L HiSNESIESDTRE 7xD BHE RT100 | [wN . ® 3000-20000 5612 44
e oo oo e T T 7xD DHA AT | [wN . ® 3.000-20000 5499 47
o o SL o ¢ 10xD DHA REG5° WN . (O  3,000-16,000 5513 51
® 0 8 0 0 0 SL (e SCaToa® 12xD DHA RTI0 | N . ® 3000-20000 5525 53
e e 0 00 O ——s e 15xD DHA RTT1°° WN . @ 3000-16000 6509 56
e e 0 0 0 O —_—S Sl 20xD DHA RTT1°° WN . @ 3000-16000 6511 58
e e # 00 O = e ] 25xD DHA RTT1°° WN . @ 3000-16000 6512 60
e e 0 00 O —— ST 30xD DHA RTT1°° WN . @ 3000-14000 6513 62

8 GUHRING



P MI N S H Presentacion de herramientas Pr%feulgdi—

Forma

s

Brocas Ratio sin refrigeracion interior
080 00 SL R 3xD DHA RT100 | DI
o 06000 s Gl SRS 3xD E@ RT100 | DI
o0 00 00 SL ol 3xD BHB RTI00 a7k
e 08 00 0 S ISR 5xD DHA RT100 | cart
- — 5xD) (e FT100 coiiy
P e [ e 5xD) [ e FT100 ity
Porta placas HT 800

————) 3xD BHE e | [WN

< 5xD BHE Wran) | €O

— 7xD E@ Hrsoo | (U8
Plaguitas intercambiables para HT 800
2.1 ‘ el |
s B LS o
A F . T | o
Microbrocas sin refrig. interna en MDI
© 0 8 0 00 Sl o N wn
Microbrocas Exclusiveline sin refrigeracion interior
...Oo x| | Jon | N | gn
...oo 7D | feyl | N N

Microbrocas Exclusiveline con refrigeracion interior

5D | o | N ||
e e 00 o0 8xD | joyl | N | |fyn
e o000 15xD| | oyl | N | [y
Brocas Ratio, 3 cortes

N . P NSNS 5xD DHA raso| [ DN
GUHRING

Material Super-

de corte ficie il
. @®  3.000-20,000
. @®  3.000-20,000
. @®  3.000-20,000
. @®  3.000-20,000
. @®  3000-20,000
. @®  3.000-20,000

)

0

0
. @®  11,000- 40,000
. @ 11,000 - 40,000
. ©® 11,000 - 40,000
. @ 0100-3000
. @® 0500-3,000
. @® 0500-3,000
. @ 1.400-3000
. @ 1.400-3000
. @  1.400-3,000
. (O 3,000 - 20,000

NG
articulo

5514
5614
6026
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5615

5651

4107
4108

4109

4112
4113

4115

5652

6400

6401

6405
6408

6412

5518
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Profunai- oM@

dad

Material Super-
de corte ficie

@

P M S H Presentacion de herramientas Tipo  Norma d1/mm ar‘[,f:‘:iﬂ o Péagina

mango

Brocas espirales con mango cil. reforzado

e e 0 e 0 SL f—SE ~3xD DHA Gusoo | (N . @® 1.000-20000 6005 101
e o 0 0 0  — e\ T ) ~5xD DHA GUS00 | N . @® 2000-20000 6006 105
Brocas espirales extra cortas

© oo e o SL - = ~3xD| | [Cyl N | 6539 . (O 1,500-12,000 5516 109
e o o o SL ——R ~3xD| | [Cyl GUS00 | 1807 . (O 1,000-14,000 5524 111
o o 0 o A S ~3xD| | [Cyl GUS00 | 1807 . (®  1,000-14,000 5520 111
e 0 8 0 0 0 S ~3xD| | |oyi GTS00 | 1807 . (8 1,000-14,000 5521 114
Brocas espirales cil.,, cortas

o 00 e o I I — e, =, =43 ~5xD _Cyl N | fwN . (O 2,000-12,000 5517 117
e o 0 o SL f— T -5xD| || |Cyi GUS00 | 338 . (O 1,000-14,000 (5523 119
e o o o SL — ™" "= === ~5xD _Cyl GLI’)‘;OO 338 . (®  1,000-14,000 5519 119
© 0 8 0O 0 0 SL T - ~5xD _Cyl GB5Z°° 338 . (®  1,000-14,000 5522 122
° o o I B e — %, =4, = ~5xD _Cyl N || 338 . (® 1,000-16,000 9651 125
Brocas espirales cil., largas

e o 0 o SL SRR ~10xD _Cyl 6%5200 340 . (O 1,000-14,000 5536 129
e o 0 o SL e S R RIS -10xD| | [Cyl GUS0 | 340 . (®  1,000-14,000 5537 129
Brocas de puntear NC 90°

e o0 o O R w— Y BB N | |fwN . @® 3000-25400 5678 132
o o0 o o o sSL Sl BHB N | fwn . ® +000-20000 6027 133
Brocas de puntear NC 120°

e o 0 o O sL =T D? N | [fwn . ® 3000-25400 5679 134
o o0 o o o sSL Sl BHB N | fwn . @® 3000-20000 6028 135
Brocas de puntear NC 142°

0o 00 0 0 o SL T BHB N | fwN . ® 4000-20000 6029 136
Brocas de centrar sin plano

e o 0 0 o S R — JCyI N || 533 . @® 0500-4000 5680 137
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Forma
del Tipo  Norma
mango

Profundi-
dad

Material Super-

P M N S H Presentacion de herramientas e

Ne .
d1/mm atifeuls Péagina

Juegos de brocas helicoidales

e o o o SL

~5xD JCyI GUS00 | 338 . O 12 138

~5xD JCyI N || 338 . ® 234 139

GUHRING 11



@-Tole- Material Super-

rancia de corte ficie d1/mm

o
P M S H Presentacion de herramientas Norma  Tipo  Forma ar’[,f\(‘:u\ o Péagina

Machos para rosca métrica ISO

371/376|

Machos para rosca métrica fina ISO
e e 0 0 0O —— s 3 374 | VAR5 | C | |6HX

e ¢ 0 0 © : e 374 | | VA B 6HX

M6 x 0,75 - M24
(A X15 394 169

M6 x 0,75 - M24
(S X15 4219 170

o
S
8. P iy (1] | C oo BESE @ wo-no  5e8s s
v
3
o —_— -
g . S NN D0 || G| foams . ©®  Mi-M20 5594 156
v
8
= a74/a7e | RO C | Jsozen . o M3 - M20 5552 157
v
8
= a71a7e) | H R4 C | jsozen . © M3 - M20 5591 157
v
° s71ya7e VARSO| | C | Is02/H . @) M3 - M20 5553 158
° 7376 |VAR4O C | [lsozeH . @ M3 - M20 5596 158
s71/a7e | VR4S C | |sozeH . O M3 - M20 5551 159
° srvaze | H C | |6HX . O M3 - M20 5593 160
3
o -
o 371/376 N B | isoze . O M3 - M20 5561 161
v
e
O -
i © srare | N B | |sozeH . ® M3 - M20 5586 161
v
8
= srvaze | N B | |sozeH . o M3 - M20 5558 162
v
S
= arvaze) | 1 B | |sozeH . © M3 - M20 5587 162
v
8
O -
o~ sriare | VA B | |sozeH . o M3 - M20 5597 163
v
8
O -
= sriare | YA B | |sozeH . @ M3 - M20 5588 163
v
3
N ar1|| VA || B | soze . o M3-M10 5559 164
v
srvare | Al B | |sozeH . O M3 - M20 5557 165
° srare | GG || C || 6HX . o M3 - M20 5550 166
° srusre | GG || C || 6HX . ® M3 - M20 5595 166
M a71/376| |VAR4S C | |6HX . (A M2 - M39 393 167
e o O VA || B | |6HX . (S] M2 - M30 4218 168

12 GUHRING



P M . S H Presentacion de herramientas
Machos para roscas UNC

..OOO

Machos para roscas UNF

ooooo
e ¢ 0 0 © _

Machos para roscas GAS

..OOO

Norma

Tipo

Forma

@-Tole-

rancia
~DIN
sr1/s7e |VAR4S C 2BX
~DIN
arvare | VA B | 28X
~DINya pas C | |2BX
371/374
~DIN
aram| | YA B | 28X
DIN
5156 VAR5 C
DIN
5156 | VA || B

Machos mag. de laminacion para rosca metr.

SRR —
o o o e SLﬂ

...O.

Microfresas de roscar
e 0o 0 0 o §I q

Fresas de roscar sin chaflan para rosc
coe e e B 5 E——

0
coe e o B s o—
VI

MTMH3-
4

TMSP

|

TMSP

~DIN
371 N C | | 6HX
~DIN
376 N C | |6HX
~DIN
371/376| N C
MTM3
sP

a métrica ISO

Meaterial Super-
de corte ficie

st ©
st ©

oo [ ©

d1/mm

2-56-1-8

2-56-1-8

2-64-1-12

2-64-1-12

G1/16 - G1

G1/16 - G1

M1 - M10

M12 - M16

M1 - M20

M1,6 - M16

M2 - M16

M6 - M20

M6 - M20

NO
articulo

391

4642

392

4643

395

4220

5598
5599

4487

4226

4002

5547

5548

Péagina

171

172

173

174

175

176

177

178

179

180

181

182

182
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Forma

P . ; Meaterial Super- N° -
P M . S H Presentacion de herramientas Z Dureza mgr?éo Longitud T o d1/mm ariteulo Péagina

Fresas Ratio Estandar RF 100 U

48

AN
HB . @® 6.000-20000 5534 192

48

DHA . . ® +000-25000 5735 193
48 BHB S . ® +000-25000 5535 193

48 11l [na . ® 0000-25000 5582 194
ANNSNSNY

;
S EEE

Fresas Ratio RF 100 Speed M

Fresas Ratio RF 100 Diver

hcﬁ[
i
%

= . @ 3000-20000 6761 195

= ]
S e T2 [ "l ® so00-z0000 a0 105
|| 48 -
e o 0 0 0 O m kf BHB . . 3,000 - 20,000 6804 196
e o0 0 00 . f €F4 48 DHA e . ®  4000-20000 6787 197
e e 0o 0 0 O u 54 48 BHB S . . 4,000 - 20,000 6736 197

Fresas Ratio RF 100 iMill

Fresas Ratio RF 100 VA

(I
I
>

®

3,000 - 20,000 6964 198

BHB W . ®  3000-20000 6965 198

o

[

HA| | = . © 3000-25000 5653 200

Iy
h;ﬁ[ ~4)
7T

Hel | =S . © 3000-25000 5654 200

Fresas Ratio Alu RF 100 A
. o DD v
. o N\ T
Fresas para chaveteros GH 100 U (3 cortes)

[

A m. ()  3000-20,000 6010 201

C

HB| | = . (O 3,000-20000 5655 201

e N
o e0 00 s (S kf DHA . @® 3000-20000 5505 202
‘?P SN
e e o 0 o0 SL ! HA @® 3000-20000 5506 203
ceeo o s CHERRNN T (e =l ® oom-zom ssas 0o

Fresas para chaveteros mini (3 cortes)

e ¢ O @ © SL

s s
kf BT{;’ . @® 1.000-10000 5574 204

14 GUHRING




Presentacion de herramientas

Fresas de desbaste GS 100 U (diente fino)

e o o O SL

z

Dureza

Forma

del  Longitud

mango

de corte ficie

1% =4
4

e

Fresas de desbaste en duro GS 100 H (diente fino)

e o o ¢ o O _SL

e . s CHpERERE T2 (e
Fresas multicorte GH 100 U
oooooos[_g -E;P“BDHA
c oo s RIS T8 e
Fresas agujero largo (2 cortes)
oo s CEEEEEEEY T [
coee o COESEEssE T e
Fresas agujero largo XL (2 cortes)
cees o s T [
Fresas agujero largo alu. (2 cortes)

- o Y T e
Fresas para chaveteros (3 cortes)
ceee s R T =
ceee s CHIESERN T e
Fresas para chaveteros mini (3 cortes)
ceoo e s G T [w
Fresas frontales (4 cortes)
ceee s CHEEERER T [l
Fresas frontales XL (4 cortes)
ceee o SRS T [
Fresas agujero largo con . total (2 cortes)
R — ) T e e

—a— )|

‘ .

“w.

\\\v..

HA

[

Meaterial Super-

d1/mm

6,000 -

6,000 -

3,000 -

3,000 -

6,000 -

2,000 -

2,000 -

3,000 -

3,000 -

2,000 -

2,000 -

0,500 -

2,000 -

3,000 -

0,500 -

0,500 -

20,000

20,000

25,000

25,000

20,000

20,000

20,000

20,000

20,000

20,000

20,000

20,000

20,000

20,000

20,000

20,000

NO
articulo

5504

5583

5745
5545

5729

5730

5530

5549

5543

5507

5531

5573

5532

5556

5533

5585

Pagina

205

206

207

207

208

209

209

210

211

212

212

213

214

215

216

216
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Forma )
P . : Material Super- N° -
P MI N S H Presentacion de herramientas Z Dureza mgr?‘go Longitud T o d1/mm ariteulo Péagina

Fresas frontales con r. total (4 cortes)

o o000 s (EEEERESES T‘l‘g 48 BHB s . @® 3000-20000 5584 217
Fresas para chaflanar 60°

e s 0 e e 0 S EEEEEE——— _kl;g 55 DHA - . @ 4000-12000 6011 218
e o 0 o e 0 S S Tf 55 BHB s . @ +000-12000 6012 218
Fresas para chaflanar 90°

e e 0 o o 0 5L CEEEEEEEEEEED ?45 55 DHA s . @ +000-12000 5578 219
e o o o ¢ 0 S CEPEEEEEEEED Tf 55 BHB s . @ +000-12000 5579 219
Fresas para chaflanar 120°

o o 0 o o0 5 CEEEEEEEET ng 55 DHA s . @ 4000-12000 6014 220
e o 0 o o0 s EEEEEEEE ? 55 BHB s . @ +000-12000 6015 220

Rebarbadores de avance v retroceso 90°, juegos

e o o O o o _SL

- . (a) 6013 221

~ ‘ 55 ‘ chl

Juegos de fresas Ratio RF 100 U

?45 48 BHB - . ® 5635 222

16 GUHRING



Escariadores NC para maguina

® O e o O

52

52

[9Y]
0

[9Y]
o]

SL

SL

SL

SL

SL

SL

Presentacion de herramientas

100

Escariadores de alto rdto.

el x = ——
e ——
Avellanador conico 60° en espiral

® ¢ ¢ O O

® ¢ @ O O

SL

SL

Avellanador conico 90°, en espiral

® ¢ @ O O

® ¢ @ O O

® O ® O O

SL

SL

SL

W

Forma
del
mango

Norma Forma

Direccion: Material Super-

de corte de corte ficie

212-3

@

212-3

®

WN

®

WN

® il

WN

®

WN

®

WN

® [

WN

®

334

Q]

334

Q] |

Cyl

335

®

335

®

Cyl

WN

Q

O O 6 O O O

o

d1/mm

1,500 -

1,000 -

3,000 -

3,000 -

0,980 -

0,980 -

2,000 -

2,000 -

6,300 -

6,300 -

6,300 -

6,300 -

6,300 -

20,000

12,030

20,000

20,000

12,050

12,050

20,000

20,000

25,000

25,000

40,000

40,000

31,000

NO
articulo

6019
6020
6016
6017
5527

6018

1685

1686

5670

5671

5500
5501

5503

Pagina

232

233

235

236

237

239

241

242

243

244

245

246

247

il



Forma ; e )
P . Direccion: Material Super- N° -
P M . S H Presentacion de herramientas mgﬁlgo Norma  Forma "~ o deoorte fio d1/mm articulo P2gina

Juegos de avellanadores conicos 60° en espiral

e ¢ @ O O SL

JCyI ‘334‘ C ‘@ . ‘A 5672 248

e e @ O O SL

Hls 33a|| C ®.. 5673 249

Juegos de avellanadores conicos 90°, en espiral

e @ @ O O SL

JCVI 335 C ® . (A 5538 250

e ¢ @ O O SL

ﬂ"‘aas”c“@.. 5539 251

18 GUHRING



Presentacion de herramientas Norma Péagina

Porta hidraulico HSK-A

SL 258

Porta hidraulico SK

SL

259

Porta hidraulico MAS/BT

SL 260

Dispensador de herramientas TM 226

269

)
O
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m Herramientas de taladrar

Jeipe[e] ap SeusiweLIsH

Brocas Ratio con refrigeracion interior

3xD

L

RT 100
u 140°

- e Vaciado de punta > 3,000 e afilado plano e forma recta del corte

principal ® geometria de corte optimizada

M o

K .
N
s
H

o

GUHRINGNAVIGATOR

Condiciones de corte ver pag. 140

o aceros de construccion y de cementacion e aceros para tornos

automaticos, aceros de bonificacion e aceros (aleados/no aleados)
©  hasta 1200 N/mm? e fundicion ® bronce, laton e aleaciones de AlSi
altamente aleables

Superficie

Forma del mango

tmax = |2'1 ‘5 X d‘\

tmax

[ SOt

lo

HA

SL

® ®
HE HB
SL SL

N° articulo 5510 5610 6023
Grupo de descuento 155 155 155
Direccion de corte @
di1 d2 hé I 12 13
Disponibilidad
mm inch mm mm mm mm
3,000 6,00 62,00 20,00 36,00 [ ) ()
3,100 6,00 62,00 20,00 36,00 () ) [}
3,170 1/8 6,00 62,00 20,00 36,00 [ ) [ [
3,200 6,00 62,00 20,00 36,00 [ ° [
3,250 6,00 62,00 20,00 36,00 [ ) [
3,300 6,00 62,00 20,00 36,00 () ) [}
3,400 6,00 62,00 20,00 36,00 [ ) [ [
3,500 6,00 62,00 20,00 36,00 [ ) ° [
3,570 9/64 6,00 62,00 20,00 36,00 [ ® [}
3,600 6,00 62,00 20,00 36,00 () ) [}
3,700 6,00 62,00 20,00 36,00 [ ) [
3,800 6,00 66,00 24,00 36,00 [ ) [
3,900 6,00 66,00 24,00 36,00 [ ) [
3,970 5/32 6,00 66,00 24,00 36,00 () ) [}
4,000 6,00 66,00 24,00 36,00 [ ) [
4,100 6,00 66,00 24,00 36,00 [ ° [
4,200 6,00 66,00 24,00 36,00 [ ) [
4,300 6,00 66,00 24,00 36,00 () ) [}
4,370 11/64 6,00 66,00 24,00 36,00 [ [ [
4,400 6,00 66,00 24,00 36,00 [ ) [ [
4,500 6,00 66,00 24,00 36,00 ) ) [
4,600 6,00 66,00 24,00 36,00 () ) [}
4,650 6,00 66,00 24,00 36,00 () ) ®
4,700 6,00 66,00 24,00 36,00 [ [ [
4,760 3/16 6,00 66,00 28,00 36,00 ) ° ()
4,800 6,00 66,00 28,00 36,00 () ) [}
4,900 6,00 66,00 28,00 36,00 () ) ®
5,000 6,00 66,00 28,00 36,00 [ [ [
5,100 6,00 66,00 28,00 36,00 [ ) [
5,160 13/64 6,00 66,00 28,00 36,00 ) ® )
5,200 6,00 66,00 28,00 36,00 () ) [}
5,300 6,00 66,00 28,00 36,00 [ ) ) [
5,400 6,00 66,00 28,00 36,00 ) ) [
5,500 6,00 66,00 28,00 36,00 [ ) )
5,550 6,00 66,00 28,00 36,00 () ) [}
5,560 7/32 6,00 66,00 28,00 36,00 [ [ [
22 GUHRING



Herramientas de taladrar @

N° articulo 5510 5610 6023

©

Grupo de descuento 155 155 155 E

Direccion de corte @ é

d1 d2 hé §] 12 13 8

_ Disponibilidad S

mm inch mm mm mm mm E

5,600 6,00 66,00 28,00 36,00 [ ) ) ;t:

5,700 6,00 66,00 28,00 36,00 [ ) ) T
5,800 6,00 66,00 28,00 36,00 ) ° )
5,900 6,00 66,00 28,00 36,00 ° ° )
5,950 15/64 6,00 66,00 28,00 36,00 ° o [
6,000 6,00 66,00 28,00 36,00 [ ) )
6,100 8,00 79,00 34,00 36,00 ° ° °
6,200 8,00 79,00 34,00 36,00 ) ° )
6,300 8,00 79,00 34,00 36,00 ) ) )
6,350 1/4 8,00 79,00 34,00 36,00 [ ) )
6,400 8,00 79,00 34,00 36,00 ° ° °
6,500 8,00 79,00 34,00 36,00 ) ° °
6,600 8,00 79,00 34,00 36,00 ) ) )
6,700 8,00 79,00 34,00 36,00 [ ) )
6,750 17/64 8,00 79,00 34,00 36,00 ® ° °
6,800 8,00 79,00 34,00 36,00 ° ° °
6,900 8,00 79,00 34,00 36,00 ° o )
7,000 8,00 79,00 34,00 36,00 [ ) )
7,100 8,00 79,00 41,00 36,00 ® ° °
7,140 9/32 8,00 79,00 41,00 36,00 ° ° ®
7,200 8,00 79,00 41,00 36,00 ) o )
7,300 8,00 79,00 41,00 36,00 [ ) )
7,400 8,00 79,00 41,00 36,00 ® ° °
7,500 8,00 79,00 41,00 36,00 ° ° °
7,540 19/64 8,00 79,00 41,00 36,00 ) ° [
7,600 8,00 79,00 41,00 36,00 [ ) )
7,700 8,00 79,00 41,00 36,00 ® ° °
7,800 8,00 79,00 41,00 36,00 ° ° °
7,900 8,00 79,00 41,00 36,00 ° ° °
7,940 5/16 8,00 79,00 41,00 36,00 [ ) )
8,000 8,00 79,00 41,00 36,00 ° ° °
8,100 10,00 89,00 47,00 40,00 ° ° °
8,200 10,00 89,00 47,00 40,00 ) ° )
8,300 10,00 89,00 47,00 40,00 [ ) )
8,330 21/64 10,00 89,00 47,00 40,00 ® ° [
8,400 10,00 89,00 47,00 40,00 ) ° °
8,500 10,00 89,00 47,00 40,00 ° ° )
8,600 10,00 89,00 47,00 40,00 [ ) )
8,700 10,00 89,00 47,00 40,00 ® ° [
8,730 11/32 10,00 89,00 47,00 40,00 ° ° °
8,800 10,00 89,00 47,00 40,00 ° ° )
8,900 10,00 89,00 47,00 40,00 [ o )
9,000 10,00 89,00 47,00 40,00 [ ) )
9,100 10,00 89,00 47,00 40,00 ° ° )
9,130 23/64 10,00 89,00 47,00 40,00 ° ° )
9,200 10,00 89,00 47,00 40,00 ° o )
9,250 10,00 89,00 47,00 40,00 [ ) )
9,300 10,00 89,00 47,00 40,00 ° ° °
9,400 10,00 89,00 47,00 40,00 ) ° °
9,500 10,00 89,00 47,00 40,00 ° ) )
9,520 3/8 10,00 89,00 47,00 40,00 [ ) )
9,600 10,00 89,00 47,00 40,00 ® ° °
9,700 10,00 89,00 47,00 40,00 ° ° °
9,800 10,00 89,00 47,00 40,00 ° ) )
9,900 10,00 89,00 47,00 40,00 [ ) )
9,920 25/64 10,00 89,00 47,00 40,00 ® ° °
10,000 10,00 89,00 47,00 40,00 ) ° )
10,100 12,00 102,00 55,00 45,00 ° o )
10,200 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ) )
10,300 12,00 102,00 55,00 45,00 ® ° °
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N° articulo 5510 5610 6023
Grupo de descuento 155 155 155
Direccion de corte @
di d2 hé I 12 13
Disponibilidad
mm inch mm mm mm mm

10,320 13/32 12,00 102,00 55,00 45,00 () ® [}
10,400 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ) ® ®
10,500 12,00 102,00 55,00 45,00 [} ° [}
10,600 12,00 102,00 55,00 45,00 [} ° °
10,700 12,00 102,00 55,00 45,00 () ° °
10,800 12,00 102,00 55,00 45,00 () ® [}
10,900 12,00 102,00 55,00 45,00 [} (} [}
11,000 12,00 102,00 55,00 45,00 [} ° °
11,100 12,00 102,00 55,00 45,00 () ® ()
11,110 7/16 12,00 102,00 55,00 45,00 () ® ®
11,200 12,00 102,00 55,00 45,00 [} ° [}
11,300 12,00 102,00 55,00 45,00 () ° °
11,400 12,00 102,00 55,00 45,00 () ® ®
11,500 12,00 102,00 55,00 45,00 () ® ®
11,600 12,00 102,00 55,00 45,00 [} () [}
11,700 12,00 102,00 55,00 45,00 [} ° °
11,800 12,00 102,00 55,00 45,00 () ° °
11,900 12,00 102,00 55,00 45,00 () ® [}
11,910 15/32 12,00 102,00 55,00 45,00 [} ° [}
12,000 12,00 102,00 55,00 45,00 [} ° [}
12,200 14,00 107,00 60,00 45,00 () ° ()
12,400 14,00 107,00 60,00 45,00 () ®
12,500 14,00 107,00 60,00 45,00 [} ° [}
12,700 1/2 14,00 107,00 60,00 45,00 [} ° ()
12,800 14,00 107,00 60,00 45,00 () ()
13,000 14,00 107,00 60,00 45,00 () ® ®
13,500 14,00 107,00 60,00 45,00 [} ( } [}
13,700 14,00 107,00 60,00 45,00 [ J ° [}
13,800 14,00 107,00 60,00 45,00 () °
14,000 14,00 107,00 60,00 45,00 () ® ®
14,200 16,00 115,00 65,00 48,00 [} ° [}
14,290 9/16 16,00 115,00 65,00 48,00 [} ° °
14,300 16,00 115,00 65,00 48,00 () °
14,500 16,00 115,00 65,00 48,00 () ® [}
14,700 16,00 115,00 65,00 48,00 [} ° [}
14,800 16,00 115,00 65,00 48,00 [} ° °
15,000 16,00 115,00 65,00 48,00 [} ° ()
15,200 16,00 115,00 65,00 48,00 () ® °
15,500 16,00 115,00 65,00 48,00 [ ) ° ()
15,700 16,00 115,00 65,00 48,00 [} ° [}
16,000 16,00 115,00 65,00 48,00 () ° °
16,500 18,00 123,00 73,00 48,00 () ® [}
17,000 18,00 123,00 73,00 48,00 () ® ®
17,500 18,00 123,00 73,00 48,00 [} ° [}
17,700 18,00 123,00 73,00 48,00 () °
18,000 18,00 123,00 73,00 48,00 () ® )
18,500 20,00 131,00 79,00 50,00 () ® ®
19,000 20,00 131,00 79,00 50,00 [} ° [}
19,500 20,00 131,00 79,00 50,00 () ° ()
20,000 20,00 131,00 79,00 50,00 () ® ()



Brocas Ratio con refrigeracion interior
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GUHRINGNAVIGATOR
Condiciones de corte ver pag. 140
tmax = 12-1,5 X dy
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N° articulo 5526 5528 6024
Grupo de descuento 155 155 155
Direccion de corte @
di d2 hé 11 12 13
Disponibilidad
mm inch mm mm mm mm
3,000 6,00 62,00 20,00 36,00 [} ° [}
3,100 6,00 62,00 20,00 36,00 [} o [}
3,170 1/8 6,00 62,00 20,00 36,00 [} [} [}
3,200 6,00 62,00 20,00 36,00 [} ( J [}
3,250 6,00 62,00 20,00 36,00 [} ( J [}
3,300 6,00 62,00 20,00 36,00 [} () [}
3,400 6,00 62,00 20,00 36,00 [} [} [}
3,500 6,00 62,00 20,00 36,00 [} ( J [}
3,570 9/64 6,00 62,00 20,00 36,00 [} ° ()
3,600 6,00 62,00 20,00 36,00 [} o [}
3,700 6,00 62,00 20,00 36,00 [} ( J [}
3,800 6,00 66,00 24,00 36,00 [} ( J [}
3,900 6,00 66,00 24,00 36,00 [} o [}
3,970 5/32 6,00 66,00 24,00 36,00 [} o ()
4,000 6,00 66,00 24,00 36,00 [} [} [}
4,100 6,00 66,00 24,00 36,00 [} ( J [}
4,200 6,00 66,00 24,00 36,00 [} o [}
4,300 6,00 66,00 24,00 36,00 [} o o
4,370 11/64 6,00 66,00 24,00 36,00 [} ( J [}
4,400 6,00 66,00 24,00 36,00 [} ( J [}
4,500 6,00 66,00 24,00 36,00 [} (J [}
4,600 6,00 66,00 24,00 36,00 [} () ()
4,650 6,00 66,00 24,00 36,00 [} o °
4,700 6,00 66,00 24,00 36,00 [} ( J [}
4,760 3/16 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ° ()
4,800 6,00 66,00 28,00 36,00 [} () [}
4,900 6,00 66,00 28,00 36,00 () o [}
5,000 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ( J [}
5,100 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ( J [}
5,160 13/64 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ° [}
5,200 6,00 66,00 28,00 36,00 [} o [}
5,300 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ( J [}
5,400 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ( } [}
5,500 6,00 66,00 28,00 36,00 [} o [}
5,550 6,00 66,00 28,00 36,00 [} o [}
5,560 7/32 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ( J [}
GUHRING 25
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N° articulo 5526 5528 6024
Grupo de descuento 155 155 155
Direccion de corte @
di d2 hé I 12 13
Disponibilidad
mm inch mm mm mm mm

5,600 6,00 66,00 28,00 36,00 () () [}
5,700 6,00 66,00 28,00 36,00 [ ) e ®
5,800 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ° [}
5,900 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ° °
5,950 15/64 6,00 66,00 28,00 36,00 () ® [}
6,000 6,00 66,00 28,00 36,00 () e [}
6,100 8,00 79,00 34,00 36,00 [} (} [}
6,200 8,00 79,00 34,00 36,00 [} ° °
6,300 8,00 79,00 34,00 36,00 () ° o
6,350 1/4 8,00 79,00 34,00 36,00 () e ®
6,400 8,00 79,00 34,00 36,00 [} ° [}
6,500 8,00 79,00 34,00 36,00 () ° °
6,600 8,00 79,00 34,00 36,00 () ° °
6,700 8,00 79,00 34,00 36,00 () e ®
6,750 17/64 8,00 79,00 34,00 36,00 [} () [}
6,800 8,00 79,00 34,00 36,00 [} ° °
6,900 8,00 79,00 34,00 36,00 () ° °
7,000 8,00 79,00 34,00 36,00 () e [}
7,100 8,00 79,00 41,00 36,00 [} ° [}
7,140 9/32 8,00 79,00 41,00 36,00 [} ° [}
7,200 8,00 79,00 41,00 36,00 () ° ()
7,300 8,00 79,00 41,00 36,00 () e [}
7,400 8,00 79,00 41,00 36,00 [} ° [}
7,500 8,00 79,00 41,00 36,00 [} ° ()
7,540 19/64 8,00 79,00 41,00 36,00 () ® ®
7,600 8,00 79,00 41,00 36,00 () () ®
7,700 8,00 79,00 41,00 36,00 [} ( } [}
7,800 8,00 79,00 41,00 36,00 [ J ° [}
7,900 8,00 79,00 41,00 36,00 () ° °
7,940 5/16 8,00 79,00 41,00 36,00 () ° ®
8,000 8,00 79,00 41,00 36,00 [} ° [}
8,100 10,00 89,00 47,00 40,00 [} ° °
8,200 10,00 89,00 47,00 40,00 () ° °
8,300 10,00 89,00 47,00 40,00 () e [}
8,330 21/64 10,00 89,00 47,00 40,00 () ° [}
8,400 10,00 89,00 47,00 40,00 [} ° °
8,500 10,00 89,00 47,00 40,00 [} ° ()
8,600 10,00 89,00 47,00 40,00 () e °
8,700 10,00 89,00 47,00 40,00 [ ) ° ()
8,730 11/32 10,00 89,00 47,00 40,00 [} ° [}
8,800 10,00 89,00 47,00 40,00 () ° °
8,900 10,00 89,00 47,00 40,00 () e [}
9,000 10,00 89,00 47,00 40,00 () e ®
9,100 10,00 89,00 47,00 40,00 [} ° [}
9,130 23/64 10,00 89,00 47,00 40,00 () ° ()
9,200 10,00 89,00 47,00 40,00 () ® )
9,250 10,00 89,00 47,00 40,00 () ° ®
9,300 10,00 89,00 47,00 40,00 [} ° [}
9,400 10,00 89,00 47,00 40,00 () ° ()
9,500 10,00 89,00 47,00 40,00 () e °
9,520 3/8 10,00 89,00 47,00 40,00 () ° [}
9,600 10,00 89,00 47,00 40,00 [} ° [}
9,700 10,00 89,00 47,00 40,00 () ° ()
9,800 10,00 89,00 47,00 40,00 () ° °
9,900 10,00 89,00 47,00 40,00 () () [}
9,920 25/64 10,00 89,00 47,00 40,00 [} o [}
10,000 10,00 89,00 47,00 40,00 () ° ()
10,100 12,00 102,00 55,00 45,00 () ° o
10,200 12,00 102,00 55,00 45,00 () ° ®
10,300 12,00 102,00 55,00 45,00 [} ° [}
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N° articulo 5526 5528 6024

©

Grupo de descuento 155 155 155 g

Direccion de corte @ é

d1 d2 hé §] 12 13 8

- Disponibilidad S

mm inch mm mm mm mm E

10,320 13/32 12,00 102,00 55,00 45,00 ° ) ) %

10,400 12,00 102,00 55,00 45,00 ® ) ) T
10,500 12,00 102,00 55,00 45,00 ) ° )
10,600 12,00 102,00 55,00 45,00 ° ° )
10,700 12,00 102,00 55,00 45,00 ° o )
10,800 12,00 102,00 55,00 45,00 ° ) )
10,900 12,00 102,00 55,00 45,00 ° ° °
11,000 12,00 102,00 55,00 45,00 ) ° )
11,100 12,00 102,00 55,00 45,00 ° ) )
11,110 7/16 12,00 102,00 55,00 45,00 ° ) )
11,200 12,00 102,00 55,00 45,00 ° ° °
11,300 12,00 102,00 55,00 45,00 ) ° °
11,400 12,00 102,00 55,00 45,00 ° ) )
11,500 12,00 102,00 55,00 45,00 ° ) )
11,600 12,00 102,00 55,00 45,00 ® ° °
11,700 12,00 102,00 55,00 45,00 ° ° °
11,800 12,00 102,00 55,00 45,00 ° o )
11,900 12,00 102,00 55,00 45,00 ° ) )
11,910 15/32 12,00 102,00 55,00 45,00 ® ° °
12,000 12,00 102,00 55,00 45,00 ° ° ®
12,200 14,00 107,00 60,00 45,00 ) o )
12,500 14,00 107,00 60,00 45,00 ° ) )
12,700 1/2 14,00 107,00 60,00 45,00 ® ° °
13,000 14,00 107,00 60,00 45,00 ° ° °
13,500 14,00 107,00 60,00 45,00 ) ° )
13,700 14,00 107,00 60,00 45,00 ° ) )
14,000 14,00 107,00 60,00 45,00 ® ° °
14,200 16,00 115,00 65,00 48,00 ° ° °
14,290 9/16 16,00 115,00 65,00 48,00 ° ° °
14,500 16,00 115,00 65,00 48,00 ° ) )
14,700 16,00 115,00 65,00 48,00 ° ° °
15,000 16,00 115,00 65,00 48,00 ° ° °
15,200 16,00 115,00 65,00 48,00 ) ° )
15,500 16,00 115,00 65,00 48,00 ° ) )
15,700 16,00 115,00 65,00 48,00 ® ° °
16,000 16,00 115,00 65,00 48,00 ) ° °
16,500 18,00 123,00 73,00 48,00 ° ° )
17,000 18,00 123,00 73,00 48,00 ° ) )
17,500 18,00 123,00 73,00 48,00 ® ° ()
18,000 18,00 123,00 73,00 48,00 ° ° °
18,500 20,00 131,00 79,00 50,00 ° ° )
19,000 20,00 131,00 79,00 50,00 ° o )
19,500 20,00 131,00 79,00 50,00 ® ) )
20,000 20,00 131,00 79,00 50,00 ° ° )
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Brocas Ratio con refrigeracion interior
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entrada conica e forma del corte principal ligeramente céncava

e geometria de corte optimizada e corte agresivo

e aluminio y sus aleaciones e aluminios con alto porcentaje de Si

GUHRINGNAVIGATOR

Condiciones de corte ver pag. 140

Superficie

Forma del mango

tmax = |2'1 :5 X d‘\

tmax

]
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O
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N° articulo 5768
Grupo de descuento 155
Direccion de corte @
di d2 hé I 13
Disponibilidad
mm inch mm mm mm mm

3,000 6,00 66,00 28,00 36,00 [
3,100 6,00 66,00 28,00 36,00 )
3,170 1/8 6,00 66,00 28,00 36,00 ®
3,200 6,00 66,00 28,00 36,00 ®
3,250 6,00 66,00 28,00 36,00 [
3,300 6,00 66,00 28,00 36,00 )
3,400 6,00 66,00 28,00 36,00 [
3,500 6,00 66,00 28,00 36,00 ®
3,570 9/64 6,00 66,00 28,00 36,00 [ )
3,600 6,00 66,00 28,00 36,00 )
3,700 6,00 66,00 28,00 36,00 [
3,800 6,00 74,00 36,00 36,00 ®
3,900 6,00 74,00 36,00 36,00 ®
3,970 5/32 6,00 74,00 36,00 36,00 )
4,000 6,00 74,00 36,00 36,00 [
4,100 6,00 74,00 36,00 36,00 ®
4,200 6,00 74,00 36,00 36,00 ®
4,300 6,00 74,00 36,00 36,00 [
4,370 11/64 6,00 74,00 36,00 36,00 [
4,400 6,00 74,00 36,00 36,00 ®
4,500 6,00 74,00 36,00 36,00 ®
4,600 6,00 74,00 36,00 36,00 [
4,650 6,00 74,00 36,00 36,00 [
4,700 6,00 74,00 36,00 36,00 ®
4,760 3/16 6,00 82,00 44,00 36,00 ®
4,800 6,00 82,00 44,00 36,00 [
4,900 6,00 82,00 44,00 36,00 [
5,000 6,00 82,00 44,00 36,00 [
5,100 6,00 82,00 44,00 36,00 ®
5,160 13/64 6,00 82,00 44,00 36,00 )
5,200 6,00 82,00 44,00 36,00 )
5,300 6,00 82,00 44,00 36,00 ®
5,400 6,00 82,00 44,00 36,00 ®
5,500 6,00 82,00 44,00 36,00 [
5,550 6,00 82,00 44,00 36,00 )
5,560 7/32 6,00 82,00 44,00 36,00 [



Herramientas de taladrar @

N° articulo 5768 5

Grupo de descuento 155 g

Direccion de corte @ é

d1 d2 hé §] 12 13 8

- Disponibilidad S

mm inch mm mm mm mm E

5,600 6,00 82,00 44,00 36,00 ) %

5,700 6,00 82,00 44,00 36,00 ) 25
5,800 6,00 82,00 44,00 36,00 ®
5,900 6,00 82,00 44,00 36,00 °
5,950 15/64 6,00 82,00 44,00 36,00 °
6,000 6,00 82,00 44,00 36,00 )
6,100 8,00 91,00 53,00 36,00 ®
6,200 8,00 91,00 53,00 36,00 °
6,300 8,00 91,00 53,00 36,00 °
6,350 1/4 8,00 91,00 53,00 36,00 °
6,400 8,00 91,00 53,00 36,00 ®
6,500 8,00 91,00 53,00 36,00 °
6,600 8,00 91,00 53,00 36,00 °
6,700 8,00 91,00 583,00 36,00 )
6,750 17/64 8,00 91,00 53,00 36,00 ®
6,800 8,00 91,00 53,00 36,00 ®
6,900 8,00 91,00 53,00 36,00 °
7,000 8,00 91,00 53,00 36,00 )
7,100 8,00 91,00 53,00 36,00 ®
7,140 9/32 8,00 91,00 53,00 36,00 ®
7,200 8,00 91,00 53,00 36,00 °
7,300 8,00 91,00 53,00 36,00 °
7,400 8,00 91,00 53,00 36,00 )
7,500 8,00 91,00 53,00 36,00 ®
7,540 19/64 8,00 91,00 53,00 36,00 )
7,600 8,00 91,00 583,00 36,00 )
7,700 8,00 91,00 53,00 36,00 )
7,800 8,00 91,00 53,00 36,00 ®
7,900 8,00 91,00 53,00 36,00 °
7,940 5/16 8,00 91,00 53,00 36,00 °
8,000 8,00 91,00 53,00 36,00 )
8,100 10,00 103,00 61,00 40,00 ®
8,200 10,00 103,00 61,00 40,00 °
8,300 10,00 103,00 61,00 40,00 °
8,330 21/64 10,00 103,00 61,00 40,00 )
8,400 10,00 103,00 61,00 40,00 ®
8,500 10,00 103,00 61,00 40,00 °
8,600 10,00 103,00 61,00 40,00 °
8,700 10,00 103,00 61,00 40,00 )
8,730 11/32 10,00 103,00 61,00 40,00 ®
8,800 10,00 103,00 61,00 40,00 ®
8,900 10,00 103,00 61,00 40,00 °
9,000 10,00 103,00 61,00 40,00 °
9,100 10,00 103,00 61,00 40,00 ®
9,130 23/64 10,00 103,00 61,00 40,00 °
9,200 10,00 103,00 61,00 40,00 °
9,250 10,00 103,00 61,00 40,00 )
9,300 10,00 103,00 61,00 40,00 ®
9,340 10,00 103,00 61,00 40,00 °
9,400 10,00 103,00 61,00 40,00 )
9,500 10,00 103,00 61,00 40,00 )
9,520 3/8 10,00 103,00 61,00 40,00 ®
9,600 10,00 103,00 61,00 40,00 °
9,700 10,00 103,00 61,00 40,00 °
9,800 10,00 103,00 61,00 40,00 )
9,900 10,00 103,00 61,00 40,00 ®
9,920 25/64 10,00 103,00 61,00 40,00 °
10,000 10,00 103,00 61,00 40,00 °
10,100 12,00 118,00 71,00 45,00 °
10,200 12,00 118,00 71,00 45,00 ®
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N° articulo 5768
Grupo de descuento 155
Direccion de corte @
di d2 hé I 12 13
Disponibilidad
mm inch mm mm mm mm

10,300 12,00 118,00 71,00 45,00 [
10,320 13/32 12,00 118,00 71,00 45,00 [
10,400 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
10,500 12,00 118,00 71,00 45,00 (]
10,600 12,00 118,00 71,00 45,00 ()
10,700 12,00 118,00 71,00 45,00 [
10,800 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
10,900 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
11,000 12,00 118,00 71,00 45,00 ()
11,100 12,00 118,00 71,00 45,00 [
11,110 7/16 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
11,200 12,00 118,00 71,00 45,00 [ J
11,300 12,00 118,00 71,00 45,00 ()
11,400 12,00 118,00 71,00 45,00 )
11,500 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
11,600 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
11,700 12,00 118,00 71,00 45,00 ()
11,800 12,00 118,00 71,00 45,00 )
11,900 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
11,910 15/32 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
12,000 12,00 118,00 71,00 45,00 ()
12,100 14,00 124,00 77,00 45,00 [
12,200 14,00 124,00 77,00 45,00 [
12,500 14,00 124,00 77,00 45,00 (]
12,600 14,00 124,00 77,00 45,00 ()
12,700 1/2 14,00 124,00 77,00 45,00 )
12,800 14,00 124,00 77,00 45,00 [
12,900 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
13,000 14,00 124,00 77,00 45,00 ()
13,100 33/64 14,00 124,00 77,00 45,00 )
13,300 14,00 124,00 77,00 45,00 [
13,400 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
13,500 14,00 124,00 77,00 45,00 ()
13,700 14,00 124,00 77,00 45,00 ()
13,800 14,00 124,00 77,00 45,00 [
14,000 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
14,100 16,00 133,00 83,00 48,00 [}
14,200 16,00 133,00 83,00 48,00 )
14,290 9/16 16,00 133,00 83,00 48,00 [
14,300 16,00 133,00 83,00 48,00 [}
14,400 16,00 133,00 83,00 48,00 ()
14,500 16,00 133,00 83,00 48,00 ()
14,700 16,00 133,00 83,00 48,00 [
14,800 16,00 133,00 83,00 48,00 [}
15,000 16,00 133,00 83,00 48,00 [ J
15,100 16,00 133,00 83,00 48,00 ()
15,200 16,00 133,00 83,00 48,00 [
15,300 16,00 133,00 83,00 48,00 [}
15,500 16,00 133,00 83,00 48,00 [}
15,700 16,00 133,00 83,00 48,00 )
15,800 16,00 133,00 83,00 48,00 [
16,000 16,00 133,00 83,00 48,00 [}
16,500 18,00 143,00 93,00 48,00 [}
16,700 18,00 143,00 93,00 48,00 ()
16,900 18,00 143,00 93,00 48,00 )
17,000 18,00 143,00 93,00 48,00 [}
17,500 18,00 143,00 93,00 48,00 [}
17,700 18,00 143,00 93,00 48,00 ()
18,000 18,00 143,00 93,00 48,00 )
18,500 20,00 153,00 101,00 50,00 [}



Herramientas de taladrar W/

N° articulo 5768

©

Grupo de descuento 155 ié

Direccion de corte @ é

d1 d2 hé " 12 13 8

. Disponibilidad S

mm inch mm mm mm mm E

18,900 20,00 153,00 101,00 50,00 [ %

19,000 20,00 153,00 101,00 50,00 [ =
19,050 3/4 20,00 153,00 101,00 50,00 [}
19,300 20,00 153,00 101,00 50,00 [ )
19,500 20,00 153,00 101,00 50,00 [
20,000 20,00 153,00 101,00 50,00 [

GUHRING 31



m Herramientas de taladrar

Jeipe[e] ap SeusiweLIsH

Brocas Ratio con refrigeracion interior

L

RT 100
20 e | ™ ‘ Superficie @ ® ®
Forma del mango HA HE HB
- . vapiado de punta 2’0 3,000 ¢ afilafﬂo.plano e forma recta del corte
principal ® geometria de corte optimizada
M o SL SL SL
- .
N o aceros de construccion y de cementacion e aceros para tornos
automaticos, aceros de bonificacion e aceros (aleados/no aleados)
S © hasta 1200 N/mm? e fundicién e bronce, latén e aleaciones de AlSi
N o altamente aleables
GUHRINGNAVIGATOR
Condiciones de corte ver pag. 140
tmax = 12-1,5 x dy
max
L SOt
I3 ! I
It
N° articulo 5511 5611 5650
Grupo de descuento 155 155 155
Direccion de corte @
di d2 hé 11 13
Disponibilidad
mm inch mm mm mm mm
3,000 6,00 66,00 28,00 36,00 [} o °
3,100 6,00 66,00 28,00 36,00 [} o [}
3,170 1/8 6,00 66,00 28,00 36,00 [} (J [}
3,200 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ( J ®
3,250 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ( J [}
3,300 6,00 66,00 28,00 36,00 [} () °
3,400 6,00 66,00 28,00 36,00 [} (] (]
3,500 6,00 66,00 28,00 36,00 [} (J ®
3,570 9/64 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ° °
3,600 6,00 66,00 28,00 36,00 [} o °
3,700 6,00 66,00 28,00 36,00 [} (] [ J
3,800 6,00 74,00 36,00 36,00 [} ( J ®
3,900 6,00 74,00 36,00 36,00 [} (J [}
3,970 5/32 6,00 74,00 36,00 36,00 [} o ()
4,000 6,00 74,00 36,00 36,00 [} ( J (]
4,100 6,00 74,00 36,00 36,00 [ J ( J ®
4,200 6,00 74,00 36,00 36,00 [} ( J [}
4,300 6,00 74,00 36,00 36,00 [} o o
4,370 11/64 6,00 74,00 36,00 36,00 [ J ® (]
4,400 6,00 74,00 36,00 36,00 [} ( J ®
4,500 6,00 74,00 36,00 36,00 [} [} [}
4,600 6,00 74,00 36,00 36,00 [} () ()
4,650 6,00 74,00 36,00 36,00 [} o °
4,700 6,00 74,00 36,00 36,00 [} ( J ®
4,760 3/16 6,00 82,00 44,00 36,00 [} ° ()
4,800 6,00 82,00 44,00 36,00 [} () °
4,900 6,00 82,00 44,00 36,00 [} o ()
5,000 6,00 82,00 44,00 36,00 [} (] ®
5,100 6,00 82,00 44,00 36,00 [} (J [}
5,160 13/64 6,00 82,00 44,00 36,00 [} ° °
5,200 6,00 82,00 44,00 36,00 [} o ()
5,300 6,00 82,00 44,00 36,00 [} [} ®
5,400 6,00 82,00 44,00 36,00 [} (J [}
5,500 6,00 82,00 44,00 36,00 [} ( J [}
5,550 6,00 82,00 44,00 36,00 [} o °
5,560 7/32 6,00 82,00 44,00 36,00 [} ( J [}

f)/
O



Herramientas de taladrar @

N° articulo 5511 5611 5650

©

Grupo de descuento 155 155 155 E

Direccion de corte @ é

d1 d2 hé §] 12 13 8

_ Disponibilidad S

mm inch mm mm mm mm E

5,600 6,00 82,00 44,00 36,00 [ ) ) ;t:

5,700 6,00 82,00 44,00 36,00 [ ) ) T
5,800 6,00 82,00 44,00 36,00 ) ° )
5,900 6,00 82,00 44,00 36,00 ° ° )
5,950 15/64 6,00 82,00 44,00 36,00 ° o [
6,000 6,00 82,00 44,00 36,00 [ ) )
6,100 8,00 91,00 53,00 36,00 ° ° °
6,200 8,00 91,00 53,00 36,00 ) ° )
6,300 8,00 91,00 53,00 36,00 ) ) )
6,350 1/4 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ) )
6,400 8,00 91,00 583,00 36,00 ° ° °
6,500 8,00 91,00 53,00 36,00 ) ° °
6,600 8,00 91,00 53,00 36,00 ) ) )
6,700 8,00 91,00 583,00 36,00 [ ) )
6,750 17/64 8,00 91,00 53,00 36,00 ® ° °
6,800 8,00 91,00 53,00 36,00 ° ° °
6,900 8,00 91,00 53,00 36,00 ° o )
7,000 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ) )
7,100 8,00 91,00 53,00 36,00 ® ° °
7,140 9/32 8,00 91,00 53,00 36,00 ° ° ®
7,200 8,00 91,00 53,00 36,00 ) o )
7,300 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ) )
7,400 8,00 91,00 53,00 36,00 ® ° °
7,500 8,00 91,00 53,00 36,00 ° ° °
7,540 19/64 8,00 91,00 53,00 36,00 ) ° [
7,600 8,00 91,00 583,00 36,00 [ ) )
7,700 8,00 91,00 53,00 36,00 ® ° °
7,800 8,00 91,00 53,00 36,00 ° ° °
7,900 8,00 91,00 53,00 36,00 ° ° °
7,940 5/16 8,00 91,00 583,00 36,00 [ ) )
8,000 8,00 91,00 53,00 36,00 ° ° °
8,100 10,00 103,00 61,00 40,00 ° ° °
8,200 10,00 103,00 61,00 40,00 ) ° )
8,300 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) )
8,330 21/64 10,00 103,00 61,00 40,00 ® ° [
8,400 10,00 103,00 61,00 40,00 ) ° °
8,500 10,00 103,00 61,00 40,00 ° ° )
8,600 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) )
8,700 10,00 103,00 61,00 40,00 ® ° [
8,730 11/32 10,00 103,00 61,00 40,00 ° ° °
8,800 10,00 103,00 61,00 40,00 ° ° )
8,900 10,00 103,00 61,00 40,00 [ o )
9,000 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) )
9,100 10,00 103,00 61,00 40,00 ° ° )
9,130 23/64 10,00 103,00 61,00 40,00 ° ° )
9,200 10,00 103,00 61,00 40,00 ° o )
9,250 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) )
9,300 10,00 103,00 61,00 40,00 ° ° °

9,340 10,00 103,00 61,00 40,00 ®

9,400 10,00 103,00 61,00 40,00 ° ) )
9,500 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) )
9,520 3/8 10,00 103,00 61,00 40,00 ® ° °
9,600 10,00 103,00 61,00 40,00 ° ° °
9,700 10,00 103,00 61,00 40,00 ° ) )
9,800 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) )
9,900 10,00 103,00 61,00 40,00 ® ° °
9,920 25/64 10,00 103,00 61,00 40,00 ) ° )
10,000 10,00 103,00 61,00 40,00 ° o )
10,100 12,00 118,00 71,00 45,00 [} ([ ] o
10,200 12,00 118,00 71,00 45,00 ® ° °



m Herramientas de taladrar

Jeipe|e} 8p SsejusiwelIsH

N° articulo 5511 5611 5650
Grupo de descuento 155 155 155
Direccion de corte @
di d2 hé I 12 13
Disponibilidad
mm inch mm mm mm mm

10,300 12,00 118,00 71,00 45,00 () () [}
10,320 13/32 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ) e ®
10,400 12,00 118,00 71,00 45,00 [} ° [}
10,500 12,00 118,00 71,00 45,00 [} ° °
10,600 12,00 118,00 71,00 45,00 () ° °
10,700 12,00 118,00 71,00 45,00 () e [}
10,800 12,00 118,00 71,00 45,00 [} (} [}
10,900 12,00 118,00 71,00 45,00 [} ° °
11,000 12,00 118,00 71,00 45,00 () ° o
11,100 12,00 118,00 71,00 45,00 () e ®
11,110 7/16 12,00 118,00 71,00 45,00 [} ° [}
11,200 12,00 118,00 71,00 45,00 () ° °
11,300 12,00 118,00 71,00 45,00 () ° °
11,400 12,00 118,00 71,00 45,00 () e ®
11,500 12,00 118,00 71,00 45,00 [} () [}
11,600 12,00 118,00 71,00 45,00 [} ° °
11,700 12,00 118,00 71,00 45,00 () ° °
11,800 12,00 118,00 71,00 45,00 () e [}
11,900 12,00 118,00 71,00 45,00 [} ° [}
11,910 15/32 12,00 118,00 71,00 45,00 [} ° [}
12,000 12,00 118,00 71,00 45,00 () ° ()
12,100 14,00 124,00 77,00 45,00 () ®
12,200 14,00 124,00 77,00 45,00 [} ° [}
12,500 14,00 124,00 77,00 45,00 [} ° ()
12,600 14,00 124,00 77,00 45,00 ()
12,700 1/2 14,00 124,00 77,00 45,00 () () ®
12,800 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
12,900 14,00 124,00 77,00 45,00 [ J
13,000 14,00 124,00 77,00 45,00 () ° °
13,300 14,00 124,00 77,00 45,00 ()
13,400 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
13,500 14,00 124,00 77,00 45,00 [} ° °
13,700 14,00 124,00 77,00 45,00 () °
13,800 14,00 124,00 77,00 45,00 ()
14,000 14,00 124,00 77,00 45,00 () ° [}
14,100 16,00 133,00 83,00 48,00 [} °
14,200 16,00 133,00 83,00 48,00 [} ° ()
14,290 9/16 16,00 133,00 83,00 48,00 () () °
14,400 16,00 133,00 83,00 48,00 [ )
14,500 16,00 133,00 83,00 48,00 [} [}
14,700 16,00 133,00 83,00 48,00 () ° °
14,800 16,00 133,00 83,00 48,00 ()
15,000 16,00 133,00 83,00 48,00 () ® ®
15,100 16,00 133,00 83,00 48,00 [}
15,200 16,00 133,00 83,00 48,00 () ° ()
15,300 16,00 133,00 83,00 48,00 [}
15,500 16,00 133,00 83,00 48,00 () ® ®
15,700 16,00 133,00 83,00 48,00 [} [}
15,800 16,00 133,00 83,00 48,00 ()
16,000 16,00 133,00 83,00 48,00 () e °
16,500 18,00 143,00 93,00 48,00 () ° [}
16,700 18,00 143,00 93,00 48,00 [} °
17,000 18,00 143,00 93,00 48,00 () ° ()
17,500 18,00 143,00 93,00 48,00 () ° °
17,700 18,00 143,00 93,00 48,00 () ®
18,000 18,00 143,00 93,00 48,00 [} o [}
18,500 20,00 153,00 101,00 50,00 () ° ()
18,900 20,00 153,00 101,00 50,00 ()
19,000 20,00 153,00 101,00 50,00 () ®
19,050 3/4 20,00 153,00 101,00 50,00 [} ° [}



Herramientas de taladrar W/

N° articulo 5511 5611 5650

g

Grupo de descuento 155 155 155 B

[

Direccién de corte @ é

d1 d2 hé " 12 13 o 8
Disponibilidad S

mm inch mm mm mm mm E
19,500 20,00 153,00 101,00 50,00 ° [ o %
20,000 20,00 153,00 101,00 50,00 ® ® ® +

GUHRING 35



m Herramientas de taladrar

Jeipe[e] ap SeusiweLIsH

Brocas Ratio con refrigeracion interior

L

RT 100 P
5xD| R a" esa7L | 5y || ™7 ‘ """"" Superficie (a] (a) (]
Forma del mango HA HE HB
- vapiado de punta 2’0 3,000 ¢ afilafﬂo.plano e forma recta del corte
principal ® geometria de corte optimizada
M o SL SL SL
! aceros inoxidables y resistentes al &cido y al calor e titanio y
aleaciones de titanio
S o ¢ Inconel, Hastelloy, Monel
H
GUHRINGNAVIGATOR
Condiciones de corte ver pag. 140
tmax = 12-1,5 x dy
max
L SOt
I3 ! I
It
N° articulo 5580 5581 6025
Grupo de descuento 155 155 155
Direccion de corte @
di d2 hé 11 13
Disponibilidad
mm inch mm mm mm mm
3,000 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ° °
3,100 6,00 66,00 28,00 36,00 [} o [}
3,170 1/8 6,00 66,00 28,00 36,00 [} [} [}
3,200 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ( J [}
3,250 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ( J [}
3,300 6,00 66,00 28,00 36,00 [} () °
3,400 6,00 66,00 28,00 36,00 [} [} [}
3,500 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ( J [}
3,570 9/64 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ° °
3,600 6,00 66,00 28,00 36,00 [} o °
3,700 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ( J [}
3,800 6,00 74,00 36,00 36,00 [} ( J [}
3,900 6,00 74,00 36,00 36,00 [} o [}
3,970 5/32 6,00 74,00 36,00 36,00 [} o ()
4,000 6,00 74,00 36,00 36,00 [} [} [}
4,100 6,00 74,00 36,00 36,00 [} ( J [}
4,200 6,00 74,00 36,00 36,00 [} o [}
4,300 6,00 74,00 36,00 36,00 [} o o
4,370 11/64 6,00 74,00 36,00 36,00 [} ( J [}
4,400 6,00 74,00 36,00 36,00 [} ( J [}
4,500 6,00 74,00 36,00 36,00 [} (J [}
4,600 6,00 74,00 36,00 36,00 [} () ()
4,650 6,00 74,00 36,00 36,00 [} o °
4,700 6,00 74,00 36,00 36,00 [} ( J [}
4,760 3/16 6,00 82,00 44,00 36,00 [} ° ()
4,800 6,00 82,00 44,00 36,00 [} () °
4,900 6,00 82,00 44,00 36,00 [} o ()
5,000 6,00 82,00 44,00 36,00 [} ( J [}
5,100 6,00 82,00 44,00 36,00 [} ( J [}
5,160 13/64 6,00 82,00 44,00 36,00 [} ° °
5,200 6,00 82,00 44,00 36,00 [} o ()
5,300 6,00 82,00 44,00 36,00 [} ( J [}
5,400 6,00 82,00 44,00 36,00 [} ( } [}
5,500 6,00 82,00 44,00 36,00 [} o [}
5,550 6,00 82,00 44,00 36,00 [} o °
5,560 7/32 6,00 82,00 44,00 36,00 [} ( J [}

36



Herramientas de taladrar @

N° articulo 5580 5581 6025

©

Grupo de descuento 155 155 155 E

Direccion de corte @ é

d1 d2 hé §] 12 13 8

_ Disponibilidad S

mm inch mm mm mm mm E

5,600 6,00 82,00 44,00 36,00 [ ) ) ;t:

5,700 6,00 82,00 44,00 36,00 [ ) ) T
5,800 6,00 82,00 44,00 36,00 ) ° )
5,900 6,00 82,00 44,00 36,00 ° ° )
5,950 15/64 6,00 82,00 44,00 36,00 ° o [
6,000 6,00 82,00 44,00 36,00 [ ) )
6,100 8,00 91,00 53,00 36,00 ° ° °
6,200 8,00 91,00 53,00 36,00 ) ° )
6,300 8,00 91,00 53,00 36,00 ) ) )
6,350 1/4 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ) )
6,400 8,00 91,00 583,00 36,00 ° ° °
6,500 8,00 91,00 53,00 36,00 ) ° °
6,600 8,00 91,00 53,00 36,00 ) ) )
6,700 8,00 91,00 583,00 36,00 [ ) )
6,750 17/64 8,00 91,00 53,00 36,00 ® ° °
6,800 8,00 91,00 53,00 36,00 ° ° °
6,900 8,00 91,00 53,00 36,00 ° o )
7,000 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ) )
7,100 8,00 91,00 53,00 36,00 ® ° °
7,140 9/32 8,00 91,00 53,00 36,00 ° ° ®
7,200 8,00 91,00 53,00 36,00 ) o )
7,300 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ) )
7,400 8,00 91,00 53,00 36,00 ® ° °
7,500 8,00 91,00 53,00 36,00 ° ° °
7,540 19/64 8,00 91,00 53,00 36,00 ) ° [
7,600 8,00 91,00 583,00 36,00 [ ) )
7,700 8,00 91,00 53,00 36,00 ® ° °
7,800 8,00 91,00 53,00 36,00 ° ° °
7,900 8,00 91,00 53,00 36,00 ° ° °
7,940 5/16 8,00 91,00 583,00 36,00 [ ) )
8,000 8,00 91,00 53,00 36,00 ° ° °
8,100 10,00 103,00 61,00 40,00 ° ° °
8,200 10,00 103,00 61,00 40,00 ) ° )
8,300 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) )
8,330 21/64 10,00 103,00 61,00 40,00 ® ° [
8,400 10,00 103,00 61,00 40,00 ) ° °
8,500 10,00 103,00 61,00 40,00 ° ° )
8,600 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) )
8,700 10,00 103,00 61,00 40,00 ® ° [
8,730 11/32 10,00 103,00 61,00 40,00 ° ° °
8,800 10,00 103,00 61,00 40,00 ° ° )
8,900 10,00 103,00 61,00 40,00 [ o )
9,000 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) )
9,100 10,00 103,00 61,00 40,00 ° ° )
9,130 23/64 10,00 103,00 61,00 40,00 ° ° )
9,200 10,00 103,00 61,00 40,00 ° o )
9,250 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) )
9,300 10,00 103,00 61,00 40,00 ° ° °
9,400 10,00 103,00 61,00 40,00 ) ° °
9,500 10,00 103,00 61,00 40,00 ° ) )
9,520 3/8 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) )
9,600 10,00 103,00 61,00 40,00 ® ° °
9,700 10,00 103,00 61,00 40,00 ° ° °
9,800 10,00 103,00 61,00 40,00 ° ) )
9,900 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) )
9,920 25/64 10,00 103,00 61,00 40,00 ® ° °
10,000 10,00 103,00 61,00 40,00 ) ° )
10,100 12,00 118,00 71,00 45,00 ° o )
10,200 12,00 118,00 71,00 45,00 [} ([ ] o
10,300 12,00 118,00 71,00 45,00 ® ° °



m Herramientas de taladrar

Jeipe[e] ap SeusiweLIsH

N° articulo 5580 5581 6025
Grupo de descuento 155 155 155
Direccion de corte @
di d2 hé I 12 13
Disponibilidad
mm inch mm mm mm mm

10,320 13/32 12,00 118,00 71,00 45,00 () ® [}
10,400 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ) ® ®
10,500 12,00 118,00 71,00 45,00 [} ° [}
10,600 12,00 118,00 71,00 45,00 [} ° °
10,700 12,00 118,00 71,00 45,00 () ° °
10,800 12,00 118,00 71,00 45,00 () ® [}
10,900 12,00 118,00 71,00 45,00 [} (} [}
11,000 12,00 118,00 71,00 45,00 [} ° °
11,100 12,00 118,00 71,00 45,00 () ® ()
11,110 7/16 12,00 118,00 71,00 45,00 () ® ®
11,200 12,00 118,00 71,00 45,00 [} ° [}
11,300 12,00 118,00 71,00 45,00 () ° °
11,400 12,00 118,00 71,00 45,00 () ® ®
11,500 12,00 118,00 71,00 45,00 () ® ®
11,600 12,00 118,00 71,00 45,00 [} () [}
11,700 12,00 118,00 71,00 45,00 [} ° °
11,800 12,00 118,00 71,00 45,00 () ° °
11,900 12,00 118,00 71,00 45,00 () ® [}
11,910 15/32 12,00 118,00 71,00 45,00 [} ° [}
12,000 12,00 118,00 71,00 45,00 [} ° [}
12,200 14,00 124,00 77,00 45,00 () ° ()
12,500 14,00 124,00 77,00 45,00 () ® [}
12,700 1/2 14,00 124,00 77,00 45,00 [} ° [}
13,000 14,00 124,00 77,00 45,00 [} ° ()
13,500 14,00 124,00 77,00 45,00 () ° °
13,700 14,00 124,00 77,00 45,00 () ® ®
14,000 14,00 124,00 77,00 45,00 [} ( } [}
14,200 16,00 133,00 83,00 48,00 [ J ° [}
14,290 9/16 16,00 133,00 83,00 48,00 () ® ®
14,500 16,00 133,00 83,00 48,00 () ® ®
14,700 16,00 133,00 83,00 48,00 [} ° [}
15,000 16,00 133,00 83,00 48,00 [} ° °
15,200 16,00 133,00 83,00 48,00 () ° °
15,500 16,00 133,00 83,00 48,00 () ® [}
15,700 16,00 133,00 83,00 48,00 [} ° [}
16,000 16,00 133,00 83,00 48,00 [} ° °
16,500 18,00 143,00 93,00 48,00 [} ° ()
17,000 18,00 143,00 93,00 48,00 () ® °
17,500 18,00 143,00 93,00 48,00 [} ° [}
18,000 18,00 143,00 93,00 48,00 [} ° [}
18,500 20,00 153,00 101,00 50,00 () ° °
19,000 20,00 153,00 101,00 50,00 () e [}
19,500 20,00 153,00 101,00 50,00 () ® ®
20,000 20,00 153,00 101,00 50,00 [} ° [}



:
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m Herramientas de taladrar

Jeipe[e] ap SeusiweLIsH

Brocas Ratio con refrigeracion interior

5xD

RT 100
XF

L

6537L | 1300
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[B]
M
-O
N
s
H

o

entrada conica e forma céncava del corte principal ® geometria de
corte optimizada ¢ maximo rendimiento

aceros de construccién y de cementacion e aceros para tornos
automaticos, aceros de bonificacion e aceros (aleados/no aleados)
hasta 1400 N/mm?

GUHRINGNAVIGATOR

Condiciones de corte ver pag. 140

Superficie

Forma del mango

tmax = |2'1 ‘5 X d‘\

tmax

[ SOt

lo

HA

N° articulo 5498
Grupo de descuento 255
Direccion de corte @
d2 hé I 12 13
Disponibilidad
mm inch mm mm mm mm

3,000 6,00 66,00 28,00 36,00 [
3,100 6,00 66,00 28,00 36,00 )
3,170 1/8 6,00 66,00 28,00 36,00 ®
3,200 6,00 66,00 28,00 36,00 ®
3,250 6,00 66,00 28,00 36,00 [
3,300 6,00 66,00 28,00 36,00 )
3,400 6,00 66,00 28,00 36,00 [
3,500 6,00 66,00 28,00 36,00 ®
3,570 9/64 6,00 66,00 28,00 36,00 [ )
3,600 6,00 66,00 28,00 36,00 )
3,700 6,00 66,00 28,00 36,00 [
3,800 6,00 74,00 36,00 36,00 ®
3,900 6,00 74,00 36,00 36,00 ®
3,970 5/32 6,00 74,00 36,00 36,00 )
4,000 6,00 74,00 36,00 36,00 [
4,040 6,00 74,00 36,00 36,00 ®
4,100 6,00 74,00 36,00 36,00 ®
4,200 6,00 74,00 36,00 36,00 [
4,300 6,00 74,00 36,00 36,00 [
4,370 11/64 6,00 74,00 36,00 36,00 ®
4,400 6,00 74,00 36,00 36,00 ®
4,500 6,00 74,00 36,00 36,00 [
4,600 6,00 74,00 36,00 36,00 [
4,650 6,00 74,00 36,00 36,00 ®
4,700 6,00 74,00 36,00 36,00 ®
4,760 3/16 6,00 82,00 44,00 36,00 [
4,800 6,00 82,00 44,00 36,00 [
4,900 6,00 82,00 44,00 36,00 ®
5,000 6,00 82,00 44,00 36,00 ®
5,100 6,00 82,00 44,00 36,00 [
5,110 6,00 82,00 44,00 36,00 )
5,160 13/64 6,00 82,00 44,00 36,00 ®
5,200 6,00 82,00 44,00 36,00 ®
5,300 6,00 82,00 44,00 36,00 [
5,400 6,00 82,00 44,00 36,00 )
5,410 6,00 82,00 44,00 36,00 ®

40



Herramientas de taladrar @

N° articulo 5498 5

Grupo de descuento 255 g

Direccion de corte @ é

d1 d2 hé §] 12 13 8

- Disponibilidad S

mm inch mm mm mm mm E

5,500 6,00 82,00 44,00 36,00 ) %

5,550 6,00 82,00 44,00 36,00 ) 25
5,560 7/32 6,00 82,00 44,00 36,00 ®
5,600 6,00 82,00 44,00 36,00 °
5,700 6,00 82,00 44,00 36,00 °
5,800 6,00 82,00 44,00 36,00 )
5,900 6,00 82,00 44,00 36,00 ®
5,950 15/64 6,00 82,00 44,00 36,00 °
6,000 6,00 82,00 44,00 36,00 °
6,100 8,00 91,00 53,00 36,00 °
6,200 8,00 91,00 53,00 36,00 ®
6,300 8,00 91,00 53,00 36,00 °
6,350 1/4 8,00 91,00 53,00 36,00 )
6,400 8,00 91,00 583,00 36,00 )
6,500 8,00 91,00 53,00 36,00 ®
6,530 8,00 91,00 53,00 36,00 ®
6,550 8,00 91,00 53,00 36,00 °
6,600 8,00 91,00 53,00 36,00 )
6,700 8,00 91,00 53,00 36,00 ®
6,750 17/64 8,00 91,00 53,00 36,00 ®
6,800 8,00 91,00 53,00 36,00 °
6,900 8,00 91,00 53,00 36,00 °
7,000 8,00 91,00 53,00 36,00 )
7,100 8,00 91,00 53,00 36,00 ®
7,140 9/32 8,00 91,00 53,00 36,00 )
7,200 8,00 91,00 583,00 36,00 )
7,300 8,00 91,00 53,00 36,00 )
7,400 8,00 91,00 53,00 36,00 ®
7,500 8,00 91,00 53,00 36,00 °
7,540 19/64 8,00 91,00 53,00 36,00 °
7,550 8,00 91,00 53,00 36,00 )
7,600 8,00 91,00 53,00 36,00 ®
7,650 8,00 91,00 53,00 36,00 °
7,700 8,00 91,00 53,00 36,00 °
7,800 8,00 91,00 53,00 36,00 )
7,900 8,00 91,00 53,00 36,00 ®
7,940 5/16 8,00 91,00 53,00 36,00 °
8,000 8,00 91,00 53,00 36,00 °
8,100 10,00 103,00 61,00 40,00 )
8,200 10,00 103,00 61,00 40,00 ®
8,300 10,00 103,00 61,00 40,00 ®
8,330 21/64 10,00 103,00 61,00 40,00 )
8,400 10,00 103,00 61,00 40,00 °
8,500 10,00 103,00 61,00 40,00 ®
8,600 10,00 103,00 61,00 40,00 °
8,700 10,00 103,00 61,00 40,00 °
8,730 11/32 10,00 103,00 61,00 40,00 )
8,800 10,00 103,00 61,00 40,00 ®
8,900 10,00 103,00 61,00 40,00 °
9,000 10,00 103,00 61,00 40,00 )
9,100 10,00 103,00 61,00 40,00 )
9,130 23/64 10,00 103,00 61,00 40,00 ®
9,200 10,00 103,00 61,00 40,00 °
9,250 10,00 103,00 61,00 40,00 °
9,300 10,00 103,00 61,00 40,00 )
9,340 10,00 103,00 61,00 40,00 ®
9,400 10,00 103,00 61,00 40,00 °
9,500 10,00 103,00 61,00 40,00 °
9,520 3/8 10,00 103,00 61,00 40,00 °
9,550 10,00 103,00 61,00 40,00 ®



m Herramientas de taladrar

Jelpeje] sp sejuaiwelsH

N° articulo 5498
Grupo de descuento 255
Direccion de corte @
di d2 hé I 12 13
Disponibilidad
mm inch mm mm mm mm

9,600 10,00 103,00 61,00 40,00 [
9,700 10,00 103,00 61,00 40,00 [
9,800 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
9,900 10,00 103,00 61,00 40,00 (]
9,920 25/64 10,00 103,00 61,00 40,00 [
10,000 10,00 103,00 61,00 40,00 [
10,100 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
10,200 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
10,300 12,00 118,00 71,00 45,00 ()
10,320 13/32 12,00 118,00 71,00 45,00 [
10,400 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
10,500 12,00 118,00 71,00 45,00 [ J
10,600 12,00 118,00 71,00 45,00 ()
10,700 12,00 118,00 71,00 45,00 )
10,720 27/64 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
10,800 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
10,900 12,00 118,00 71,00 45,00 ()
11,000 12,00 118,00 71,00 45,00 )
11,100 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
11,110 7/16 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
11,200 12,00 118,00 71,00 45,00 ()
11,300 12,00 118,00 71,00 45,00 [
11,400 12,00 118,00 71,00 45,00 [
11,500 12,00 118,00 71,00 45,00 (]
11,510 29/64 12,00 118,00 71,00 45,00 )
11,550 12,00 118,00 71,00 45,00 )
11,600 12,00 118,00 71,00 45,00 [
11,700 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
11,800 12,00 118,00 71,00 45,00 ()
11,900 12,00 118,00 71,00 45,00 )
11,910 15/32 12,00 118,00 71,00 45,00 [
12,000 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
12,100 14,00 124,00 77,00 45,00 ()
12,200 14,00 124,00 77,00 45,00 ()
12,300 31/64 14,00 124,00 77,00 45,00 [
12,400 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
12,500 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
12,600 14,00 124,00 77,00 45,00 )
12,700 1/2 14,00 124,00 77,00 45,00 [
12,800 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
12,900 14,00 124,00 77,00 45,00 ()
13,000 14,00 124,00 77,00 45,00 ()
13,100 33/64 14,00 124,00 77,00 45,00 [
13,200 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
13,300 14,00 124,00 77,00 45,00 [ J
13,400 14,00 124,00 77,00 45,00 ()
13,490 17/32 14,00 124,00 77,00 45,00 [
13,500 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
13,600 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
13,700 14,00 124,00 77,00 45,00 )
13,800 14,00 124,00 77,00 45,00 [
13,890 35/64 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
13,900 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
14,000 14,00 124,00 77,00 45,00 ()
14,100 16,00 133,00 83,00 48,00 )
14,200 16,00 133,00 83,00 48,00 [}
14,290 9/16 16,00 133,00 83,00 48,00 [}
14,300 16,00 133,00 83,00 48,00 ()
14,400 16,00 133,00 83,00 48,00 )
14,500 16,00 133,00 83,00 48,00 [}



Herramientas de taladrar @/

N° articulo 5498 5

Grupo de descuento 255 g

Direccion de corte @ é

d1 d2 hé §] 12 13 8

- Disponibilidad S

mm inch mm mm mm mm E

14,600 16,00 133,00 83,00 48,00 ) %

14,680 37/64 16,00 133,00 83,00 48,00 ) 25
14,700 16,00 133,00 83,00 48,00 ®
14,800 16,00 133,00 83,00 48,00 °
14,900 16,00 133,00 83,00 48,00 °
15,000 16,00 133,00 83,00 48,00 )
15,080 19/32 16,00 133,00 83,00 48,00 ®
15,100 16,00 133,00 83,00 48,00 °
15,200 16,00 133,00 83,00 48,00 °
15,300 16,00 133,00 83,00 48,00 °
15,400 16,00 133,00 83,00 48,00 ®
15,480 39/64 16,00 133,00 83,00 48,00 °
15,500 16,00 133,00 83,00 48,00 °
15,550 16,00 133,00 83,00 48,00 )
15,600 16,00 133,00 83,00 48,00 ®
15,700 16,00 133,00 83,00 48,00 ®
15,800 16,00 133,00 83,00 48,00 °
15,870 5/8 16,00 133,00 83,00 48,00 )
15,900 16,00 133,00 83,00 48,00 ®
16,000 16,00 133,00 83,00 48,00 ®
16,270 41/64 18,00 143,00 93,00 48,00 )
16,300 18,00 143,00 93,00 48,00 °
16,500 18,00 143,00 93,00 48,00 )
16,670 21/32 18,00 143,00 93,00 48,00 ®
16,700 18,00 143,00 93,00 48,00 °
16,900 18,00 143,00 93,00 48,00 )
17,000 18,00 143,00 93,00 48,00 )
17,070 43/64 18,00 143,00 93,00 48,00 ®
17,460 11/16 18,00 143,00 93,00 48,00 °
17,500 18,00 143,00 93,00 48,00 °
17,550 18,00 143,00 93,00 48,00 )
17,700 18,00 143,00 93,00 48,00 ®
17,860 45/64 18,00 143,00 93,00 48,00 )
18,000 18,00 143,00 93,00 48,00 °
18,260 23/32 20,00 153,00 101,00 50,00 )
18,500 20,00 153,00 101,00 50,00 ®
18,700 20,00 153,00 101,00 50,00 °
18,900 20,00 153,00 101,00 50,00 °
19,000 20,00 153,00 101,00 50,00 )
19,050 3/4 20,00 153,00 101,00 50,00 ®
19,250 20,00 153,00 101,00 50,00 ®
19,300 20,00 153,00 101,00 50,00 °
19,450 49/64 20,00 153,00 101,00 50,00 °
19,500 20,00 153,00 101,00 50,00 ®
19,550 20,00 153,00 101,00 50,00 °
19,700 20,00 153,00 101,00 50,00 °
19,800 20,00 153,00 101,00 50,00 )
19,840 25/32 20,00 153,00 101,00 50,00 ®
20,000 20,00 153,00 101,00 50,00 °



m Herramientas de taladrar

Jeipe[e] ap SeusiweLIsH

Brocas Ratio con refrigeracion interior

RT 100
™Dy i || ™ ‘ Superficie ® ®
Forma del mango HA HE
- . vapiado de punta 2’0 3,000 ¢ afilafﬂo.plano e forma recta del corte
. principal ® geometria de corte optimizada sL sL
- .
N o aceros de construccion y de cementacion e aceros para tornos
automaticos, aceros de bonificacion e aceros (aleados/no aleados)
S © hasta 1200 N/mm? e fundicién e bronce, latén e aleaciones de AlSi
N o altamente aleables
GUHRINGNAVIGATOR
Condiciones de corte ver pag. 140
tmax = 12-1,5 X dy
max
L SN
I3 ! I
It
N° articulo 5512 5612
Grupo de descuento 155 155
Direccion de corte
di d2 hé 11 12 13 . .
Disponibilidad
mm inch mm mm mm mm
3,000 6,00 70,00 30,00 36,00 o °
3,100 6,00 70,00 30,00 36,00 o °
3,170 1/8 6,00 70,00 30,00 36,00 [} [}
3,200 6,00 70,00 30,00 36,00 [} [}
3,250 6,00 70,00 30,00 36,00 o o
3,300 6,00 70,00 30,00 36,00 o °
3,400 6,00 75,00 35,50 36,00 [} [}
3,500 6,00 75,00 35,50 36,00 [} [}
3,570 9/64 6,00 75,00 35,50 36,00 [} ()
3,600 6,00 75,00 35,50 36,00 () o
3,700 6,00 75,00 35,50 36,00 ( J [}
3,800 6,00 75,00 37,50 36,00 [} [}
3,900 6,00 75,00 37,50 36,00 o [}
3,970 5/32 6,00 75,00 37,50 36,00 o °
4,000 6,00 75,00 37,50 36,00 [} [}
4,100 6,00 75,00 37,50 36,00 [} [}
4,200 6,00 75,00 37,50 36,00 [} [}
4,300 6,00 85,00 45,00 36,00 () o
4,370 11/64 6,00 85,00 45,00 36,00 [} [}
4,400 6,00 85,00 45,00 36,00 (J [}
4,500 6,00 85,00 45,00 36,00 () [}
4,600 6,00 85,00 45,00 36,00 o o
4,650 6,00 85,00 45,00 36,00 o °
4,700 6,00 85,00 45,00 36,00 [} [}
4,760 3/16 6,00 90,00 50,00 36,00 [} °
4,800 6,00 90,00 50,00 36,00 o °
4,900 6,00 90,00 50,00 36,00 o °
5,000 6,00 90,00 50,00 36,00 [} [}
5,100 6,00 90,00 50,00 36,00 [} [}
5,160 13/64 6,00 90,00 50,00 36,00 [} ()
5,200 6,00 90,00 50,00 36,00 o °
5,300 6,00 90,00 50,00 36,00 [} [}
5,400 6,00 97,00 57,00 36,00 [} [}
5,500 6,00 97,00 57,00 36,00 o o
5,600 6,00 97,00 57,00 36,00 °
5,700 6,00 97,00 57,00 36,00 [} [}
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Herramientas de taladrar @

N° articulo 5512 5612 5
Grupo de descuento 155 155 E
Direccion de corte é
d1 d2 hé §] 12 13 8
. Disponibilidad S
mm inch mm mm mm mm E
5,800 6,00 97,00 57,00 36,00 ° ) %
5,900 6,00 97,00 57,00 36,00 ) ) =
6,000 6,00 97,00 57,00 36,00 ° °
6,100 8,00 106,00 66,00 36,00 °
6,200 8,00 106,00 66,00 36,00 ° °
6,300 8,00 106,00 66,00 36,00 ) )
6,350 1/4 8,00 106,00 66,00 36,00 ° °
6,500 8,00 106,00 66,00 36,00 ° ®
6,600 8,00 106,00 66,00 36,00 ° )
6,700 8,00 106,00 66,00 36,00 ° )
6,800 8,00 106,00 66,00 36,00 ° °
6,900 8,00 116,00 76,00 36,00 ° °
7,000 8,00 116,00 76,00 36,00 ° )
7,100 8,00 116,00 76,00 36,00 ) )
7,200 8,00 116,00 76,00 36,00 ° °
7,300 8,00 116,00 76,00 36,00 °
7,400 8,00 116,00 76,00 36,00 ° °
7,500 8,00 116,00 76,00 36,00 ° )
7,600 8,00 116,00 76,00 36,00 ° °
7,700 8,00 116,00 76,00 36,00 ° °
7,800 8,00 116,00 76,00 36,00 ) )
8,000 8,00 116,00 76,00 36,00 ° )
8,100 10,00 131,00 87,00 40,00 ° °
8,200 10,00 131,00 87,00 40,00 ° °
8,400 10,00 131,00 87,00 40,00 ° °
8,500 10,00 131,00 87,00 40,00 ) )
8,600 10,00 131,00 87,00 40,00 ° °
8,700 10,00 131,00 87,00 40,00 ° °
8,800 10,00 131,00 87,00 40,00 ° °
9,000 10,00 131,00 87,00 40,00 ° )
9,100 10,00 139,00 95,00 40,00 ° °
9,200 10,00 139,00 95,00 40,00 ° °
9,300 10,00 139,00 95,00 40,00 ° °
9,400 10,00 139,00 95,00 40,00 ° )
9,500 10,00 139,00 95,00 40,00 ° °
9,520 3/8 10,00 139,00 95,00 40,00 ° °
9,700 10,00 139,00 95,00 40,00 ° °
9,800 10,00 139,00 95,00 40,00 ° )
9,900 10,00 139,00 95,00 40,00 ° °
10,000 10,00 139,00 95,00 40,00 ° °
10,200 12,00 155,00 106,00 45,00 ° °
10,500 12,00 155,00 106,00 45,00 ° )
10,700 12,00 155,00 106,00 45,00 )
10,800 12,00 155,00 106,00 45,00 ° °
11,000 12,00 155,00 106,00 45,00 ° °
11,200 12,00 163,00 114,00 45,00 ° )
11,500 12,00 163,00 114,00 45,00 ( J [ ]
11,800 12,00 163,00 114,00 45,00 ] °
12,000 12,00 163,00 114,00 45,00 ° °
12,200 14,00 182,00 133,00 45,00 ° )
12,500 14,00 182,00 133,00 45,00 ) )
12,700 1/2 14,00 182,00 133,00 45,00 ° °
13,000 14,00 182,00 133,00 45,00 ° °
13,500 14,00 182,00 133,00 45,00 ° °
14,000 14,00 182,00 133,00 45,00 ) )
14,200 16,00 204,00 152,00 48,00 ° °
14,500 16,00 204,00 152,00 48,00 ° °
15,000 16,00 204,00 152,00 48,00 ° °
15,500 16,00 204,00 152,00 48,00 ° )
16,000 16,00 204,00 152,00 48,00 ° °



@ Herramientas de taladrar

Jeipe[e] ap SeusiweLIsH

N° articulo 5512 5612
Grupo de descuento 155 155
Direccién de corte
di d2 hé I 12 13
Disponibilidad
mm inch mm mm mm mm
16,500 18,00 223,00 171,00 48,00 o ®
17,000 18,00 223,00 171,00 48,00 () ®
17,500 18,00 223,00 171,00 48,00 ° °
18,000 18,00 223,00 171,00 48,00 ° °
18,500 20,00 244,00 190,00 50,00 o ®
19,000 20,00 244,00 190,00 50,00 ° ®
19,050 3/4 20,00 244,00 190,00 50,00 ° °
19,500 20,00 244,00 190,00 50,00 ° °
20,000 20,00 244,00 190,00 50,00 o ()
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Brocas Ratio con refrigeracion interior

7xD

RT 100
XF
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®
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S
H

entrada conica e forma céncava del corte principal ® geometria de
corte optimizada ¢ maximo rendimiento

aceros de construccién y de cementacion e aceros para tornos
automaticos, aceros de bonificacion e aceros (aleados/no aleados)
©  hasta 1400 N/mm?

o

GUHRINGNAVIGATOR

Condiciones de corte ver pag. 140

Superficie

Forma del mango

tmax = |2'1 ‘5 X d‘\

tmax

[ SOt

lo

Herramientas de taladrar @

HA

Herramientas de taladrar

N° articulo 5499
Grupo de descuento 255
Direccion de corte @
di d2 hé I 12 13
Disponibilidad
mm inch mm mm mm mm
3,000 6,00 70,00 30,00 36,00 [
3,100 6,00 70,00 30,00 36,00 )
3,170 1/8 6,00 70,00 30,00 36,00 ®
3,200 6,00 70,00 30,00 36,00 ®
3,250 6,00 70,00 30,00 36,00 [
3,300 6,00 70,00 30,00 36,00 )
3,400 6,00 75,00 35,50 36,00 [
3,500 6,00 75,00 35,50 36,00 ®
3,570 9/64 6,00 75,00 35,50 36,00 [ )
3,600 6,00 75,00 35,50 36,00 )
3,700 6,00 75,00 35,50 36,00 [
3,800 6,00 75,00 37,50 36,00 ®
3,900 6,00 75,00 37,50 36,00 ®
3,970 5/32 6,00 75,00 37,50 36,00 )
4,000 6,00 75,00 37,50 36,00 [
4,040 6,00 75,00 37,50 36,00 ®
4,100 6,00 75,00 37,50 36,00 ®
4,200 6,00 75,00 37,50 36,00 [
4,300 6,00 85,00 45,00 36,00 [
4,370 11/64 6,00 85,00 45,00 36,00 ®
4,400 6,00 85,00 45,00 36,00 ®
4,500 6,00 85,00 45,00 36,00 [
4,600 6,00 85,00 45,00 36,00 [
4,650 6,00 85,00 45,00 36,00 ®
4,700 6,00 85,00 45,00 36,00 ®
4,760 3/16 6,00 90,00 50,00 36,00 [
4,800 6,00 90,00 50,00 36,00 [
4,900 6,00 90,00 50,00 36,00 ®
5,000 6,00 90,00 50,00 36,00 ®
5,100 6,00 90,00 50,00 36,00 [
5,110 6,00 90,00 50,00 36,00 )
5,160 13/64 6,00 90,00 50,00 36,00 ®
5,200 6,00 90,00 50,00 36,00 ®
5,300 6,00 90,00 50,00 36,00 [
5,400 6,00 97,00 57,00 36,00 )
5,410 6,00 97,00 57,00 36,00 ®
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m Herramientas de taladrar

Jelpeje] sp sejuaiwelsH

N° articulo 5499
Grupo de descuento 255
Direccion de corte @
di d2 hé I 12 13
Disponibilidad
mm inch mm mm mm mm

5,500 6,00 97,00 57,00 36,00 [
5,550 6,00 97,00 57,00 36,00 [
5,560 7/32 6,00 97,00 57,00 36,00 [}
5,600 6,00 97,00 57,00 36,00 (]
5,700 6,00 97,00 57,00 36,00 ()
5,800 6,00 97,00 57,00 36,00 [
5,900 6,00 97,00 57,00 36,00 [}
5,950 15/64 6,00 97,00 57,00 36,00 [}
6,000 6,00 97,00 57,00 36,00 ()
6,100 8,00 106,00 66,00 36,00 [
6,200 8,00 106,00 66,00 36,00 [}
6,300 8,00 106,00 66,00 36,00 [ J
6,350 1/4 8,00 106,00 66,00 36,00 [
6,400 8,00 106,00 66,00 36,00 )
6,500 8,00 106,00 66,00 36,00 [}
6,530 8,00 106,00 66,00 36,00 [}
6,550 8,00 106,00 66,00 36,00 ()
6,600 8,00 106,00 66,00 36,00 )
6,700 8,00 106,00 66,00 36,00 [}
6,750 17/64 8,00 106,00 66,00 36,00 [}
6,800 8,00 106,00 66,00 36,00 ()
6,900 8,00 116,00 76,00 36,00 [
7,000 8,00 116,00 76,00 36,00 [
7,100 8,00 116,00 76,00 36,00 (]
7,140 9/32 8,00 116,00 76,00 36,00 )
7,200 8,00 116,00 76,00 36,00 )
7,300 8,00 116,00 76,00 36,00 [
7,400 8,00 116,00 76,00 36,00 [}
7,500 8,00 116,00 76,00 36,00 ()
7,540 19/64 8,00 116,00 76,00 36,00 )
7,600 8,00 116,00 76,00 36,00 [
7,700 8,00 116,00 76,00 36,00 [}
7,800 8,00 116,00 76,00 36,00 ()
7,900 8,00 116,00 76,00 36,00 ()
7,940 5/16 8,00 116,00 76,00 36,00 [
8,000 8,00 116,00 76,00 36,00 [}
8,100 10,00 131,00 87,00 40,00 [}
8,200 10,00 131,00 87,00 40,00 )
8,300 10,00 131,00 87,00 40,00 [
8,330 21/64 10,00 131,00 87,00 40,00 [}
8,400 10,00 131,00 87,00 40,00 ()
8,500 10,00 131,00 87,00 40,00 ()
8,600 10,00 131,00 87,00 40,00 [
8,700 10,00 131,00 87,00 40,00 [}
8,730 11/32 10,00 131,00 87,00 40,00 [ J
8,800 10,00 131,00 87,00 40,00 ()
8,900 10,00 131,00 87,00 40,00 [
9,000 10,00 131,00 87,00 40,00 [}
9,100 10,00 139,00 95,00 40,00 [}
9,130 23/64 10,00 139,00 95,00 40,00 [
9,200 10,00 139,00 95,00 40,00 [
9,250 10,00 139,00 95,00 40,00 [}
9,300 10,00 139,00 95,00 40,00 [}
9,340 10,00 139,00 95,00 40,00 ()
9,400 10,00 139,00 95,00 40,00 )
9,500 10,00 139,00 95,00 40,00 [}
9,520 3/8 10,00 139,00 95,00 40,00 [}
9,600 10,00 139,00 95,00 40,00 ()
9,700 10,00 139,00 95,00 40,00 )
9,800 10,00 139,00 95,00 40,00 [}



Herramientas de taladrar @

Ne articulo 5499

©

Grupo de descuento 255 g

Direccion de corte @ é

d1 d2 hé §] 12 13 8

- Disponibilidad S

mm inch mm mm mm mm E

9,900 10,00 139,00 95,00 40,00 ) %

9,920 25/64 10,00 139,00 95,00 40,00 ) 25
10,000 10,00 139,00 95,00 40,00 ®
10,100 12,00 155,00 106,00 45,00 °
10,200 12,00 155,00 106,00 45,00 °
10,300 12,00 155,00 106,00 45,00 )
10,320 13/32 12,00 155,00 106,00 45,00 ®
10,400 12,00 155,00 106,00 45,00 °
10,500 12,00 155,00 106,00 45,00 °
10,600 12,00 155,00 106,00 45,00 °
10,700 12,00 155,00 106,00 45,00 ®
10,720 27/64 12,00 155,00 106,00 45,00 ®
10,800 12,00 155,00 106,00 45,00 °
10,900 12,00 155,00 106,00 45,00 )
11,000 12,00 155,00 106,00 45,00 ®
11,100 12,00 163,00 114,00 45,00 ®
11,110 7/16 12,00 163,00 114,00 45,00 °
11,200 12,00 163,00 114,00 45,00 )
11,300 12,00 163,00 114,00 45,00 ®
11,400 12,00 163,00 114,00 45,00 ®
11,500 12,00 163,00 114,00 45,00 °
11,510 29/64 12,00 163,00 114,00 45,00 °
11,600 12,00 163,00 114,00 45,00 )
11,700 12,00 163,00 114,00 45,00 ®
11,800 12,00 163,00 114,00 45,00 °
11,900 12,00 163,00 114,00 45,00 )
11,910 15/32 12,00 163,00 114,00 45,00 )
12,000 12,00 163,00 114,00 45,00 ®
12,100 14,00 182,00 133,00 45,00 °
12,200 14,00 182,00 133,00 45,00 °
12,300 31/64 14,00 182,00 133,00 45,00 )
12,400 14,00 182,00 133,00 45,00 ®
12,500 14,00 182,00 133,00 45,00 °
12,600 14,00 182,00 133,00 45,00 °
12,700 1/2 14,00 182,00 133,00 45,00 )
12,800 14,00 182,00 133,00 45,00 ®
12,900 14,00 182,00 133,00 45,00 °
13,000 14,00 182,00 133,00 45,00 °
13,100 33/64 14,00 182,00 133,00 45,00 )
13,490 17/32 14,00 182,00 133,00 45,00 ®
13,500 14,00 182,00 133,00 45,00 ®
13,700 14,00 182,00 133,00 45,00 °
13,890 35/64 14,00 182,00 133,00 45,00 °
14,000 14,00 182,00 133,00 45,00 ®
14,100 16,00 204,00 152,00 48,00 °
14,200 16,00 204,00 152,00 48,00 °
14,290 9/16 16,00 204,00 152,00 48,00 )
14,300 16,00 204,00 152,00 48,00 ®
14,500 16,00 204,00 152,00 48,00 °
14,700 16,00 204,00 152,00 48,00 °
14,800 16,00 204,00 152,00 48,00 )
15,000 16,00 204,00 152,00 48,00 ®
15,100 16,00 204,00 152,00 48,00 °
15,300 16,00 204,00 152,00 48,00 °
15,480 39/64 16,00 204,00 152,00 48,00 )
15,500 16,00 204,00 152,00 48,00 ®
15,700 16,00 204,00 152,00 48,00 °
15,800 16,00 204,00 152,00 48,00 °
15,870 5/8 16,00 204,00 152,00 48,00 °
16,000 16,00 204,00 152,00 48,00 ®



m Herramientas de taladrar

Jeipe[e] ap SeusiweLIsH

N° articulo 5499
Grupo de descuento 255
Direccion de corte @
di d2 hé I 12 13
Disponibilidad
mm inch mm mm mm mm
16,300 18,00 223,00 171,00 48,00 [
16,500 18,00 223,00 171,00 48,00 [
16,700 18,00 223,00 171,00 48,00 [}
16,900 18,00 223,00 171,00 48,00 (]
17,000 18,00 223,00 171,00 48,00 ()
17,500 18,00 223,00 171,00 48,00 [
17,700 18,00 223,00 171,00 48,00 [}
18,000 18,00 223,00 171,00 48,00 [}
18,500 20,00 244,00 190,00 50,00 )
18,900 20,00 244,00 190,00 50,00 [
19,000 20,00 244,00 190,00 50,00 [}
19,050 3/4 20,00 244,00 190,00 50,00 [ J
19,500 20,00 244,00 190,00 50,00 ()
19,800 20,00 244,00 190,00 50,00 )
20,000 20,00 244,00 190,00 50,00 [}
50 GUHRING



Brocas Ratio con refrigeracion interior

Herramientas de taladrar W/

o
i S
tond) et [ o = et do o -
3
Forma del mango HA €
- vaciado de punta =@ Q,QOO e entrada conica tolerar)cjas en d!émetro g
estrechas e cal. superficial del taladro muy buena e vigilar presion del S
M refrigerante SL £
- .
N e aluminioy sus aleaciones ¢ aluminios con alto porcentaje de Si
= e fundicion gris, fundicion maleable, fundicion esferica
GUHRINGNAVIGATOR
Condiciones de corte ver pag. 142
Tmax = 2-1,5 x d;
p—
S| [ 7 O
I3 I,
l4
N° articulo 5513
Grupo de descuento 155
Direccion de corte @
di d2 h6 1 12 13
Disponibilidad
mm inch mm mm mm mm
3,000 6,00 91,00 42,00 36,00 [}
3,100 6,00 91,00 42,00 36,00 ()
3,170 1/8 6,00 91,00 42,00 36,00 [}
3,200 6,00 91,00 42,00 36,00 [}
3,250 6,00 91,00 42,00 36,00 [}
3,300 6,00 91,00 42,00 36,00 [
3,400 6,00 91,00 48,00 36,00 ()
3,500 6,00 91,00 48,00 36,00 [}
3,570 9/64 6,00 91,00 48,00 36,00 ()
3,600 6,00 91,00 48,00 36,00 ()
3,700 6,00 91,00 48,00 36,00 ()
3,800 6,00 121,00 77,00 36,00 [}
3,900 6,00 121,00 77,00 36,00 [}
3,970 5/32 6,00 121,00 77,00 36,00 ()
4,000 6,00 121,00 77,00 36,00 ()
4,200 6,00 121,00 77,00 36,00 [}
4,500 6,00 121,00 77,00 36,00 [}
5,000 6,00 121,00 82,00 36,00 [}
5,500 6,00 121,00 82,00 36,00 ()
6,000 6,00 121,00 82,00 36,00 [}
6,350 1/4 8,00 146,00 106,00 36,00 [}
6,500 8,00 146,00 106,00 36,00 [}
6,800 8,00 146,00 106,00 36,00 ()
7,000 8,00 146,00 106,00 36,00 [}
7,500 8,00 146,00 106,00 36,00 [}
7,800 8,00 146,00 106,00 36,00 ()
8,000 8,00 146,00 106,00 36,00 ()
8,500 10,00 175,00 130,00 40,00 [}
9,000 10,00 175,00 130,00 40,00 [}
9,500 10,00 175,00 130,00 40,00 [}
9,520 3/8 10,00 175,00 130,00 40,00 ()
10,000 10,00 175,00 130,00 40,00 [}
10,200 12,00 209,00 159,00 45,00 [}
10,500 12,00 209,00 159,00 45,00 [}
11,000 12,00 209,00 159,00 45,00 ()
11,500 12,00 209,00 159,00 45,00 [}
GUHRING 5



m Herramientas de taladrar

Jeipe[e] ap SeusiweLIsH

N° articulo 5513
Grupo de descuento 155
Direccion de corte @
d1 d2 hé 1 12 13
Disponibilidad
mm inch mm mm mm mm
12,000 12,00 209,00 159,00 45,00 )
12,500 14,00 233,00 183,00 45,00 )
12,700 1/2 14,00 233,00 183,00 45,00 ®
13,000 14,00 233,00 183,00 45,00 ®
13,500 14,00 233,00 183,00 45,00 °
14,000 14,00 233,00 183,00 45,00 )
14,500 16,00 260,00 207,00 48,00 ®
15,000 16,00 260,00 207,00 48,00 ®
15,500 16,00 260,00 207,00 48,00 )
16,000 16,00 260,00 207,00 48,00 °



Brocas Ratio con refrigeracion interior

RT 100
‘12xD u

[ -
M
Ko
N
s

principal ® geometria de corte optimizada

O resistencia de hasta a 1200 N/mm? e fundicion e bronce, laton

- I aleaciones de AISi altamente aleables

GUHRINGNAVIGATOR

Condiciones de corte ver pag. 142

vaciado de punta =@ 3,000 e afilado plano ® forma recta del corte

o aceros de construccion y de cementacion e aceros para tornos
automaticos, aceros de bonificacion e aceros aleados con una

Herramientas de taladrar W/

&
g
Superficie ® §
[
Forma del mango HA €
€
©
SL %
tmax = |2'1 :5 X d‘\

tmax

]

lo

N° articulo 5525
Grupo de descuento 155
Direccion de corte @
di d2 hé I 12 13
Disponibilidad
mm inch mm mm mm mm

3,000 6,00 90,00 50,00 36,00 [
3,100 6,00 90,00 50,00 36,00 )
3,170 1/8 6,00 90,00 50,00 36,00 ®
3,200 6,00 90,00 50,00 36,00 ®
3,250 6,00 90,00 50,00 36,00 [
3,300 6,00 90,00 50,00 36,00 )
3,400 6,00 90,00 50,00 36,00 [
3,500 6,00 90,00 50,00 36,00 ®
3,600 6,00 90,00 50,00 36,00 [
3,700 6,00 90,00 50,00 36,00 )
3,800 6,00 102,00 64,00 36,00 [
3,900 6,00 102,00 64,00 36,00 ®
4,000 6,00 102,00 64,00 36,00 ®
4,100 6,00 102,00 64,00 36,00 )
4,200 6,00 102,00 64,00 36,00 [
4,300 6,00 102,00 64,00 36,00 ®
4,400 6,00 102,00 64,00 36,00 ®
4,500 6,00 102,00 64,00 36,00 [
4,600 6,00 102,00 64,00 36,00 [
4,650 6,00 102,00 64,00 36,00 ®
4,700 6,00 102,00 64,00 36,00 ®
4,800 6,00 116,00 78,00 36,00 [
4,900 6,00 116,00 78,00 36,00 [
5,000 6,00 116,00 78,00 36,00 ®
5,100 6,00 116,00 78,00 36,00 ®
5,200 6,00 116,00 78,00 36,00 [
5,300 6,00 116,00 78,00 36,00 [
5,400 6,00 116,00 78,00 36,00 ®
5,500 6,00 116,00 78,00 36,00 ®
5,600 6,00 116,00 78,00 36,00 [
5,700 6,00 116,00 78,00 36,00 )
5,800 6,00 116,00 78,00 36,00 ®
5,900 6,00 116,00 78,00 36,00 ®
5,950 15/64 6,00 116,00 78,00 36,00 )
6,000 6,00 116,00 78,00 36,00 )
6,100 8,00 146,00 108,00 36,00 ®



m Herramientas de taladrar

Jelpeje] sp sejuaiwelsH

N° articulo 5525
Grupo de descuento 155
Direccion de corte @
di d2 hé I 12 13
Disponibilidad
mm inch mm mm mm mm

6,200 8,00 146,00 108,00 36,00 [
6,300 8,00 146,00 108,00 36,00 [
6,350 1/4 8,00 146,00 108,00 36,00 [}
6,400 8,00 146,00 108,00 36,00 (]
6,500 8,00 146,00 108,00 36,00 ()
6,600 8,00 146,00 108,00 36,00 [
6,700 8,00 146,00 108,00 36,00 [}
6,750 17/64 8,00 146,00 108,00 36,00 [}
6,800 8,00 146,00 108,00 36,00 ()
6,900 8,00 146,00 108,00 36,00 [
7,000 8,00 146,00 108,00 36,00 [}
7,100 8,00 146,00 108,00 36,00 [ J
7,200 8,00 146,00 108,00 36,00 ()
7,300 8,00 146,00 108,00 36,00 )
7,400 8,00 146,00 108,00 36,00 [}
7,500 8,00 146,00 108,00 36,00 [}
7,600 8,00 146,00 108,00 36,00 ()
7,700 8,00 146,00 108,00 36,00 )
7,800 8,00 146,00 108,00 36,00 [}
7,900 8,00 146,00 108,00 36,00 [}
8,000 8,00 146,00 108,00 36,00 ()
8,100 10,00 162,00 120,00 40,00 [
8,200 10,00 162,00 120,00 40,00 [
8,300 10,00 162,00 120,00 40,00 (]
8,400 10,00 162,00 120,00 40,00 ()
8,500 10,00 162,00 120,00 40,00 )
8,600 10,00 162,00 120,00 40,00 [
8,700 10,00 162,00 120,00 40,00 [}
8,800 10,00 162,00 120,00 40,00 ()
8,900 10,00 162,00 120,00 40,00 )
9,000 10,00 162,00 120,00 40,00 [
9,100 10,00 162,00 120,00 40,00 [}
9,200 10,00 162,00 120,00 40,00 ()
9,250 10,00 162,00 120,00 40,00 ()
9,300 10,00 162,00 120,00 40,00 [
9,400 10,00 162,00 120,00 40,00 [}
9,500 10,00 162,00 120,00 40,00 [}
9,520 3/8 10,00 162,00 120,00 40,00 )
9,600 10,00 162,00 120,00 40,00 [
9,700 10,00 162,00 120,00 40,00 [}
9,800 10,00 162,00 120,00 40,00 ()
9,900 10,00 162,00 120,00 40,00 ()
10,000 10,00 162,00 120,00 40,00 [
10,100 12,00 204,00 156,00 45,00 [}
10,200 12,00 204,00 156,00 45,00 [ J
10,300 12,00 204,00 156,00 45,00 ()
10,500 12,00 204,00 156,00 45,00 [
10,600 12,00 204,00 156,00 45,00 [}
10,700 12,00 204,00 156,00 45,00 [}
10,800 12,00 204,00 156,00 45,00 )
10,900 12,00 204,00 156,00 45,00 [
11,000 12,00 204,00 156,00 45,00 [}
11,500 12,00 204,00 156,00 45,00 [}
12,000 12,00 204,00 156,00 45,00 ()
12,300 31/64 14,00 230,00 182,00 45,00 )
12,500 14,00 230,00 182,00 45,00 [}
12,700 1/2 14,00 230,00 182,00 45,00 [}
13,000 14,00 230,00 182,00 45,00 ()
13,500 14,00 230,00 182,00 45,00 )
14,000 14,00 230,00 182,00 45,00 [}



Herramientas de taladrar W/

N° articulo 5525 5

Grupo de descuento 155 §

Direccion de corte @ é

d1 d2 hé §] 12 13 8

- Disponibilidad S

mm inch mm mm mm mm E

14,500 16,00 260,00 208,00 48,00 ) %

15,000 16,00 260,00 208,00 48,00 ) 25
15,500 16,00 260,00 208,00 48,00 ®
16,000 16,00 260,00 208,00 48,00 °
16,500 18,00 285,00 234,00 48,00 °
17,000 18,00 285,00 234,00 48,00 )
17,500 18,00 285,00 234,00 48,00 ®
18,000 18,00 285,00 234,00 48,00 °
18,500 20,00 310,00 258,00 50,00 )
19,000 20,00 310,00 258,00 50,00 °
19,050 3/4 20,00 310,00 258,00 50,00 ®
19,500 20,00 310,00 258,00 50,00 °
20,000 20,00 310,00 258,00 50,00 °

GUHRING 55

@)
>
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Jeipe[e] ap SeusiweLIsH

Herramientas de taladrar

Brocas Ratio con refrigeracion interior

L

RT 100
‘15xD T

- . vaciado de punta =@ 3,000 e forma céncava del corte principal
e seccion de ranura optimizada ® seccion maxima del canal de

M
-.
N
s
(€]

GUHRINGNAVIGATOR

Condiciones de corte ver pag. 142

e lubricacion e vigilar presion del refrigerante

o aceros de construccion y de cementacion e aceros para tornos
automaticos, aceros de bonificacion e aceros aleados con una
©  resistencia de hasta a 1200 N/mm? e aceros inoxidables e fundicion

Forma del mango

Superficie

HA

tmax = 12-1,5 x dy
Tnax
S 235
|3 |2
1

N° articulo

Grupo de descuento

Direccion de corte

di d2 hé I 12 13
Disponibilidad
mm inch mm mm mm mm

3,000 6,00 94,00 55,00 36,00 ()
3,100 6,00 106,00 66,00 36,00 )
3,170 1/8 6,00 106,00 66,00 36,00 [}
3,200 6,00 106,00 66,00 36,00 [}
3,300 6,00 106,00 66,00 36,00 ()
3,500 6,00 116,00 76,00 36,00 )
3,570 9/64 6,00 116,00 76,00 36,00 [
3,700 6,00 116,00 76,00 36,00 [}
3,800 6,00 116,00 76,00 36,00 ()
3,970 5/32 6,00 116,00 76,00 36,00 )
4,000 6,00 116,00 76,00 36,00 [
4,200 6,00 133,00 93,00 36,00 [}
4,300 6,00 133,00 93,00 36,00 [}
4,370 11/64 6,00 133,00 93,00 36,00 )
4,500 6,00 133,00 93,00 36,00 [
4,600 6,00 133,00 93,00 36,00 [}
4,760 3/16 6,00 133,00 93,00 36,00 ()
4,800 6,00 133,00 93,00 36,00 ()
5,000 6,00 133,00 93,00 36,00 [
5,100 6,00 150,00 110,00 36,00 [}
5,160 13/64 6,00 150,00 110,00 36,00 [ J
5,410 6,00 150,00 110,00 36,00 ()
5,500 6,00 150,00 110,00 36,00 [
5,560 7/32 6,00 150,00 110,00 36,00 [}
5,600 6,00 150,00 110,00 36,00 [}
5,800 6,00 150,00 110,00 36,00 [
5,950 15/64 6,00 150,00 110,00 36,00 [
6,000 6,00 150,00 110,00 36,00 [
6,300 8,00 167,00 127,00 36,00 [}
6,350 1/4 8,00 167,00 127,00 36,00 )
6,500 8,00 167,00 127,00 36,00 )
6,750 17/64 8,00 167,00 127,00 36,00 [}
6,800 8,00 167,00 127,00 36,00 [}
7,000 8,00 167,00 127,00 36,00 ()
7,140 9/32 8,00 183,00 143,00 36,00 )
7,500 8,00 183,00 143,00 36,00 [

o6



Herramientas de taladrar @

N° articulo 6509 5

Grupo de descuento 165 g

Direccion de corte @ é

d1 d2 hé §] 12 13 8

- Disponibilidad S

mm inch mm mm mm mm E

7,540 19/64 8,00 183,00 143,00 36,00 ) %

7,800 8,00 183,00 143,00 36,00 ) 25
7,940 5/16 8,00 183,00 143,00 36,00 ®
8,000 8,00 183,00 143,00 36,00 °
8,330 21/64 10,00 204,00 160,00 40,00 °
8,500 10,00 204,00 160,00 40,00 )
8,730 11/32 10,00 204,00 160,00 40,00 ®
8,800 10,00 204,00 160,00 40,00 °
9,000 10,00 204,00 160,00 40,00 )
9,130 23/64 10,00 221,00 177,00 40,00 °
9,500 10,00 221,00 177,00 40,00 °
9,520 3/8 10,00 221,00 177,00 40,00 °
9,800 10,00 221,00 177,00 40,00 °
9,920 25/64 10,00 221,00 177,00 40,00 )
10,000 10,00 221,00 177,00 40,00 ®
10,200 12,00 247,00 198,00 45,00 ®
10,320 13/32 12,00 247,00 198,00 45,00 °
10,500 12,00 247,00 198,00 45,00 )
10,720 27/64 12,00 247,00 198,00 45,00 ®
11,000 12,00 247,00 198,00 45,00 ®
11,110 7/16 12,00 263,00 214,00 45,00 )
11,510 29/64 12,00 263,00 214,00 45,00 °
11,800 12,00 263,00 214,00 45,00 °
11,910 15/32 12,00 263,00 214,00 45,00 ®
12,000 12,00 263,00 214,00 45,00 °
12,300 31/64 14,00 297,00 248,00 45,00 )
12,500 14,00 297,00 248,00 45,00 )
12,700 172 14,00 297,00 248,00 45,00 ®
13,000 14,00 297,00 248,00 45,00 °
13,100 33/64 14,00 297,00 248,00 45,00 °
13,490 17/32 14,00 297,00 248,00 45,00 )
13,890 35/64 14,00 297,00 248,00 45,00 ®
14,000 14,00 297,00 248,00 45,00 °
14,290 9/16 16,00 333,00 281,00 48,00 °
15,000 16,00 333,00 281,00 48,00 )
15,870 5/8 16,00 333,00 281,00 48,00 ®
16,000 16,00 333,00 281,00 48,00 °

GUHRING Yl
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Herramientas de taladrar

Brocas Ratio con refrigeracion interior

L

RT 100
‘20xD T

- . vaciado de punta =@ 3,000 e forma céncava del corte principal

e seccion de ranura optimizada ® seccion maxima del canal de
e lubricacion e vigilar presion del refrigerante

M
-.
N
s
(€]

GUHRINGNAVIGATOR

Condiciones de corte ver pag. 142

o aceros de construccion y de cementacion e aceros para tornos
automaticos, aceros de bonificacion e aceros aleados con una
©  resistencia de hasta a 1200 N/mm? e aceros inoxidables e fundicion

Superficie

Forma del mango

HA

tmax = 12-1,5 x dy
Tnax
S 235
|3 |2
1

N° articulo

Grupo de descuento

Direccion de corte

di d2 hé I 12 13
Disponibilidad
mm inch mm mm mm mm

3,000 6,00 110,00 70,00 36,00 ()
3,100 6,00 123,00 83,00 36,00 )
3,170 1/8 6,00 123,00 83,00 36,00 [}
3,200 6,00 123,00 83,00 36,00 [}
3,300 6,00 123,00 83,00 36,00 ()
3,500 6,00 136,00 96,00 36,00 )
3,570 9/64 6,00 136,00 96,00 36,00 [
3,700 6,00 136,00 96,00 36,00 [}
3,800 6,00 136,00 96,00 36,00 ()
3,970 5/32 6,00 136,00 96,00 36,00 )
4,000 6,00 136,00 96,00 36,00 [
4,200 6,00 158,00 118,00 36,00 [}
4,300 6,00 158,00 118,00 36,00 [}
4,370 11/64 6,00 158,00 118,00 36,00 )
4,500 6,00 158,00 118,00 36,00 [
4,600 6,00 158,00 118,00 36,00 [}
4,760 3/16 6,00 158,00 118,00 36,00 ()
4,800 6,00 158,00 118,00 36,00 ()
5,000 6,00 158,00 118,00 36,00 [
5,100 6,00 180,00 140,00 36,00 [}
5,160 13/64 6,00 180,00 140,00 36,00 [ J
5,410 6,00 180,00 140,00 36,00 ()
5,500 6,00 180,00 140,00 36,00 [
5,560 7/32 6,00 180,00 140,00 36,00 [}
5,800 6,00 180,00 140,00 36,00 [}
5,950 15/64 6,00 180,00 140,00 36,00 [
6,000 6,00 180,00 140,00 36,00 [
6,300 8,00 202,00 162,00 36,00 [
6,350 1/4 8,00 202,00 162,00 36,00 [}
6,500 8,00 202,00 162,00 36,00 ()
6,750 17/64 8,00 202,00 162,00 36,00 )
6,800 8,00 202,00 162,00 36,00 [}
7,000 8,00 202,00 162,00 36,00 [}
7,140 9/32 8,00 223,00 183,00 36,00 )
7,500 8,00 223,00 183,00 36,00 )
7,540 19/64 8,00 223,00 183,00 36,00 [}



Herramientas de taladrar W/

N° articulo 6511 5

Grupo de descuento 165 E

Direccion de corte @ é

d1 d2 hé §] 12 13 8

- Disponibilidad S

mm inch mm mm mm mm E

7,800 8,00 223,00 183,00 36,00 ) %

7,940 5/16 8,00 223,00 183,00 36,00 ) 25
8,000 8,00 223,00 183,00 36,00 ®
8,330 21/64 10,00 249,00 205,00 40,00 °
8,500 10,00 249,00 205,00 40,00 °
8,730 11/32 10,00 249,00 205,00 40,00 )
8,800 10,00 249,00 205,00 40,00 ®
9,000 10,00 249,00 205,00 40,00 °
9,130 23/64 10,00 271,00 227,00 40,00 )
9,520 3/8 10,00 271,00 227,00 40,00 °
9,920 25/64 10,00 271,00 227,00 40,00 °
10,000 10,00 271,00 227,00 40,00 °
10,200 12,00 302,00 253,00 45,00 °
10,320 13/32 12,00 302,00 253,00 45,00 )
10,500 12,00 302,00 253,00 45,00 ®
10,720 27/64 12,00 302,00 253,00 45,00 ®
11,000 12,00 302,00 253,00 45,00 °
11,110 7/16 12,00 323,00 274,00 45,00 )
11,510 29/64 12,00 323,00 274,00 45,00 ®
11,800 12,00 323,00 274,00 45,00 ®
11,910 15/32 12,00 323,00 274,00 45,00 )
12,000 12,00 323,00 274,00 45,00 °
12,300 31/64 14,00 367,00 318,00 45,00 °
12,500 14,00 367,00 318,00 45,00 ®
12,700 1/2 14,00 367,00 318,00 45,00 )
13,000 14,00 367,00 318,00 45,00 )
13,100 33/64 14,00 367,00 318,00 45,00 ®
13,490 17/32 14,00 367,00 318,00 45,00 ®
13,890 35/64 14,00 367,00 318,00 45,00 °
14,000 14,00 367,00 318,00 45,00 °
14,290 9/16 16,00 413,00 361,00 48,00 )
15,000 16,00 413,00 361,00 48,00 ®
15,870 5/8 16,00 413,00 361,00 48,00 )
16,000 16,00 413,00 361,00 48,00 °

GUHRING 89
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Herramientas de taladrar

Brocas Ratio con refrigeracion interior

L

RT100
25xD T

- . vaciado de punta =@ 3,000 e forma céncava del corte principal

e seccion de ranura optimizada ® seccion maxima del canal de
e lubricacion e vigilar presion del refrigerante

M
-.
N
s
(€]

GUHRINGNAVIGATOR

Condiciones de corte ver pag. 142

o aceros de construccion y de cementacion e aceros para tornos
automaticos, aceros de bonificacion e aceros aleados con una
©  resistencia de hasta a 1200 N/mm? e aceros inoxidables e fundicion

Superficie

Forma del mango

HA

tmax = 12-1,5 x dy
Tnax
S 235
|3 |2
1

N° articulo

Grupo de descuento

Direccion de corte

di d2 hé I 12 13
Disponibilidad
mm inch mm mm mm mm

3,000 6,00 125,00 85,00 36,00 ()
3,100 6,00 141,00 101,00 36,00 )
3,170 1/8 6,00 141,00 101,00 36,00 [}
3,200 6,00 141,00 101,00 36,00 [}
3,300 6,00 141,00 101,00 36,00 ()
3,500 6,00 156,00 116,00 36,00 )
3,570 9/64 6,00 156,00 116,00 36,00 [
3,700 6,00 156,00 116,00 36,00 [}
3,800 6,00 156,00 116,00 36,00 ()
3,970 5/32 6,00 156,00 116,00 36,00 )
4,000 6,00 156,00 116,00 36,00 [
4,200 6,00 183,00 143,00 36,00 [}
4,300 6,00 183,00 143,00 36,00 [}
4,370 11/64 6,00 183,00 143,00 36,00 )
4,500 6,00 183,00 143,00 36,00 [
4,600 6,00 183,00 143,00 36,00 [}
4,760 3/16 6,00 183,00 143,00 36,00 ()
4,800 6,00 183,00 143,00 36,00 ()
5,000 6,00 183,00 143,00 36,00 [
5,100 6,00 210,00 170,00 36,00 [}
5,160 13/64 6,00 210,00 170,00 36,00 [ J
5,410 6,00 210,00 170,00 36,00 ()
5,500 6,00 210,00 170,00 36,00 [
5,560 7/32 6,00 210,00 170,00 36,00 [}
5,800 6,00 210,00 170,00 36,00 [}
5,950 15/64 6,00 210,00 170,00 36,00 [
6,000 6,00 210,00 170,00 36,00 [
6,300 8,00 237,00 197,00 36,00 [
6,350 1/4 8,00 237,00 197,00 36,00 [}
6,500 8,00 237,00 197,00 36,00 ()
6,750 17/64 8,00 237,00 197,00 36,00 )
6,800 8,00 237,00 197,00 36,00 [}
7,000 8,00 237,00 197,00 36,00 [}
7,140 9/32 8,00 263,00 223,00 36,00 )
7,500 8,00 263,00 223,00 36,00 )
7,540 19/64 8,00 263,00 223,00 36,00 [}
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Herramientas de taladrar @

N° articulo 6512

©

Grupo de descuento 165 E

Direccion de corte @ é

d1 d2 hé §] 12 13 8

- Disponibilidad S

mm inch mm mm mm mm E

7,940 5/16 8,00 263,00 223,00 36,00 ) %

8,000 8,00 263,00 223,00 36,00 ) 25
8,330 21/64 10,00 294,00 250,00 40,00 ®
8,500 10,00 294,00 250,00 40,00 °
8,730 11/32 10,00 294,00 250,00 40,00 °
9,000 10,00 294,00 250,00 40,00 )
9,130 23/64 10,00 321,00 277,00 40,00 ®
9,520 3/8 10,00 321,00 277,00 40,00 °
9,920 25/64 10,00 321,00 277,00 40,00 )
10,000 10,00 321,00 277,00 40,00 °
10,320 13/32 12,00 359,00 310,00 45,00 ®
10,720 27/64 12,00 359,00 310,00 45,00 ®
11,000 12,00 359,00 310,00 45,00 °
11,110 7/16 12,00 386,00 337,00 45,00 )
11,510 29/64 12,00 386,00 337,00 45,00 ®
11,910 15/32 12,00 386,00 337,00 45,00 ®
12,000 12,00 386,00 337,00 45,00 °
12,300 31/64 14,00 437,00 388,00 45,00 )
12,700 172 14,00 437,00 388,00 45,00 ®
13,000 14,00 437,00 388,00 45,00 ®
13,100 33/64 14,00 437,00 388,00 45,00 )
13,490 17/32 14,00 437,00 388,00 45,00 °
13,890 35/64 14,00 437,00 388,00 45,00 ®
14,000 14,00 437,00 388,00 45,00 ®
14,290 9/16 16,00 493,00 441,00 48,00 )
15,000 16,00 493,00 441,00 48,00 )
15,870 5/8 16,00 493,00 441,00 48,00 ®
16,000 16,00 493,00 441,00 48,00 ®

GUHRING o1
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Herramientas de taladrar

Brocas Ratio con refrigeracion interior

L

RT 100
‘30XD T

- . vaciado de punta =@ 3,000 e forma céncava del corte principal

e seccion de ranura optimizada ® seccion maxima del canal de

M e lubricacion e vigilar presion del refrigerante

-.
N
S
H o

GUHRINGNAVIGATOR

Condiciones de corte ver pag. 142

o aceros de construccion y de cementacion e aceros para tornos
automaticos, aceros de bonificacion e aceros aleados con una
©  resistencia de hasta a 1200 N/mm? e aceros inoxidables e fundicion

Superficie

Forma del mango

HA

tmax = 12-1,5 x dy
Tnax
S 235
|3 |2
1

N° articulo

Grupo de descuento

Direccion de corte

di d2 hé I 12 13
Disponibilidad
mm inch mm mm mm mm

3,000 6,00 140,00 100,00 36,00 ()
3,100 6,00 158,00 118,00 36,00 )
3,170 1/8 6,00 158,00 118,00 36,00 [}
3,200 6,00 158,00 118,00 36,00 [}
3,300 6,00 158,00 118,00 36,00 ()
3,500 6,00 176,00 136,00 36,00 )
3,570 9/64 6,00 176,00 136,00 36,00 [
3,700 6,00 176,00 136,00 36,00 [}
3,800 6,00 176,00 136,00 36,00 ()
3,970 5/32 6,00 176,00 136,00 36,00 )
4,000 6,00 176,00 136,00 36,00 [
4,200 6,00 208,00 168,00 36,00 [}
4,370 11/64 6,00 208,00 168,00 36,00 ()
4,500 6,00 208,00 168,00 36,00 )
4,760 3/16 6,00 208,00 168,00 36,00 [
5,000 6,00 208,00 168,00 36,00 [}
5,100 6,00 240,00 200,00 36,00 ()
5,160 13/64 6,00 240,00 200,00 36,00 )
5,410 6,00 240,00 200,00 36,00 [
5,500 6,00 240,00 200,00 36,00 [}
5,560 7/32 6,00 240,00 200,00 36,00 [ J
5,950 15/64 6,00 240,00 200,00 36,00 )
6,000 6,00 240,00 200,00 36,00 [
6,300 8,00 272,00 232,00 36,00 [}
6,350 1/4 8,00 272,00 232,00 36,00 [}
6,500 8,00 272,00 232,00 36,00 [
6,750 17/64 8,00 272,00 232,00 36,00 [
6,800 8,00 272,00 232,00 36,00 [
7,000 8,00 272,00 232,00 36,00 [}
7,140 9/32 8,00 303,00 263,00 36,00 )
7,500 8,00 303,00 263,00 36,00 )
7,540 19/64 8,00 303,00 263,00 36,00 [}
7,940 5/16 8,00 303,00 263,00 36,00 [}
8,000 8,00 303,00 263,00 36,00 ()
8,330 21/64 10,00 339,00 295,00 40,00 )
8,500 10,00 339,00 295,00 40,00 [
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Herramientas de taladrar @

N° articulo 6513 5

Grupo de descuento 165 g

Direccion de corte @ é

d1 d2 hé §] 12 13 8

- Disponibilidad S

mm inch mm mm mm mm E

8,730 11/32 10,00 339,00 295,00 40,00 ) %

8,800 10,00 339,00 295,00 40,00 ) 25
9,000 10,00 339,00 295,00 40,00 ®
9,130 23/64 10,00 371,00 327,00 40,00 °
9,520 3/8 10,00 371,00 327,00 40,00 °
9,920 25/64 10,00 371,00 327,00 40,00 )
10,000 10,00 371,00 327,00 40,00 ®
10,320 13/32 12,00 412,00 363,00 45,00 °
10,720 27/64 12,00 412,00 363,00 45,00 )
11,000 12,00 412,00 363,00 45,00 °
11,110 7/16 12,00 443,00 394,00 45,00 ®
11,510 29/64 12,00 443,00 394,00 45,00 °
11,910 15/32 12,00 443,00 394,00 45,00 )
12,000 12,00 443,00 394,00 45,00 )
12,300 31/64 14,00 507,00 458,00 45,00 ®
12,700 1/2 14,00 507,00 458,00 45,00 ®
13,000 14,00 507,00 458,00 45,00 °
13,100 33/64 14,00 507,00 458,00 45,00 )
13,490 17/32 14,00 507,00 458,00 45,00 ®
13,890 35/64 14,00 507,00 458,00 45,00 ®
14,000 14,00 507,00 458,00 45,00 °

GUHRING 63



Jeipe[e)] ap SejusiweLIsH

EB 100 M:

LA ROBUSTA

Brocas canon monolabio en MDI

LA CLASICA

Brocas cafion monolabio
con cabeza soldada



LA FLEXIBLE
Brocas canon monolabio modulares

Herramientas de taladrar

ZB 80:

EL ESPECIALISTA EN FUNDICION

Brocas canon de dos labios
con cabeza soldada

BROCAS CANON
CLASICAS

LA VAR\ANTE CURRECTA




m Herramientas de taladrar

Jeipe[e] ap SeusiweLIsH

Brocas Ratio sin refrigeracion interior

3xD

RT 100
u

L

8537K | vaor Superficie ® ® ®
Forma del mango HA HE HB
- . vapiado de punta 2’0 3,000 ¢ afilafﬂo.plano e forma recta del corte
principal ® geometria de corte optimizada
M o SL SL SL
- .
N o aceros de construccion y de cementacion e aceros para tornos
automaticos, aceros de bonificacion e aceros (aleados/no aleados)
S © hasta 1200 N/mm? e fundicién e bronce, latén e aleaciones de AlSi
N o altamente aleables
GUHRINGNAVIGATOR
Condiciones de corte ver pag. 140
tmax = 12-1,5 x dy
tmax
3 SO N5t
I3 ! Iy
4
N° articulo 5514 5614 6026
Grupo de descuento 155 155 155
Direccion de corte @
d2 hé 11 12 13
Disponibilidad
mm inch mm mm mm mm
3,000 6,00 62,00 20,00 36,00 [} o °
3,100 6,00 62,00 20,00 36,00 [} o [}
3,170 1/8 6,00 62,00 20,00 36,00 [} [} [}
3,200 6,00 62,00 20,00 36,00 [} ( J [}
3,250 6,00 62,00 20,00 36,00 [} ( J [}
3,300 6,00 62,00 20,00 36,00 [} () °
3,400 6,00 62,00 20,00 36,00 [} [} [}
3,500 6,00 62,00 20,00 36,00 [} ( J [}
3,570 9/64 6,00 62,00 20,00 36,00 [} ° °
3,600 6,00 62,00 20,00 36,00 [} o °
3,700 6,00 62,00 20,00 36,00 [} ( J [}
3,800 6,00 66,00 24,00 36,00 [} ( J [}
3,900 6,00 66,00 24,00 36,00 [} o [}
3,970 5/32 6,00 66,00 24,00 36,00 [} o ()
4,000 6,00 66,00 24,00 36,00 [} [} [}
4,100 6,00 66,00 24,00 36,00 [} ( J [}
4,200 6,00 66,00 24,00 36,00 [} o [}
4,300 6,00 66,00 24,00 36,00 [} o o
4,370 11/64 6,00 66,00 24,00 36,00 [} ( J [}
4,400 6,00 66,00 24,00 36,00 [} ( J [}
4,500 6,00 66,00 24,00 36,00 [} (J [}
4,600 6,00 66,00 24,00 36,00 [} () ()
4,650 6,00 66,00 24,00 36,00 [} o °
4,700 6,00 66,00 24,00 36,00 [} ( J [}
4,760 3/16 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ° ()
4,800 6,00 66,00 28,00 36,00 [} () °
4,900 6,00 66,00 28,00 36,00 [} o ()
5,000 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ( J [}
5,100 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ( J [}
5,160 13/64 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ° °
5,200 6,00 66,00 28,00 36,00 [} o ()
5,300 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ( J [}
5,400 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ( } [}
5,500 6,00 66,00 28,00 36,00 [} o [}
5,550 6,00 66,00 28,00 36,00 [} o °
5,560 7/32 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ( J [}
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Herramientas de taladrar @

N° articulo 5514 5614 6026

©

Grupo de descuento 155 155 155 E

Direccion de corte @ é

d1 d2 hé §] 12 13 8

_ Disponibilidad S

mm inch mm mm mm mm E

5,600 6,00 66,00 28,00 36,00 [ ) ) ;t:

5,700 6,00 66,00 28,00 36,00 [ ) ) T
5,800 6,00 66,00 28,00 36,00 ) ° )
5,900 6,00 66,00 28,00 36,00 ° ° )
5,950 15/64 6,00 66,00 28,00 36,00 ° o [
6,000 6,00 66,00 28,00 36,00 [ ) )
6,100 8,00 79,00 34,00 36,00 ° ° °
6,200 8,00 79,00 34,00 36,00 ) ° )
6,300 8,00 79,00 34,00 36,00 ) ) )
6,350 1/4 8,00 79,00 34,00 36,00 [ ) )
6,400 8,00 79,00 34,00 36,00 ° ° °
6,500 8,00 79,00 34,00 36,00 ) ° °
6,600 8,00 79,00 34,00 36,00 ) ) )
6,700 8,00 79,00 34,00 36,00 [ ) )
6,750 17/64 8,00 79,00 34,00 36,00 ® ° °
6,800 8,00 79,00 34,00 36,00 ° ° °
6,900 8,00 79,00 34,00 36,00 ° o )
7,000 8,00 79,00 34,00 36,00 [ ) )
7,100 8,00 79,00 41,00 36,00 ® ° °
7,140 9/32 8,00 79,00 41,00 36,00 ° ° ®
7,200 8,00 79,00 41,00 36,00 ) o )
7,300 8,00 79,00 41,00 36,00 [ ) )
7,400 8,00 79,00 41,00 36,00 ® ° °
7,500 8,00 79,00 41,00 36,00 ° ° °
7,540 19/64 8,00 79,00 41,00 36,00 ) ° [
7,600 8,00 79,00 41,00 36,00 [ ) )
7,700 8,00 79,00 41,00 36,00 ® ° °
7,800 8,00 79,00 41,00 36,00 ° ° °
7,900 8,00 79,00 41,00 36,00 ° ° °
7,940 5/16 8,00 79,00 41,00 36,00 [ ) )
8,000 8,00 79,00 41,00 36,00 ° ° °
8,100 10,00 89,00 47,00 40,00 ° ° °
8,200 10,00 89,00 47,00 40,00 ) ° )
8,300 10,00 89,00 47,00 40,00 [ ) )
8,330 21/64 10,00 89,00 47,00 40,00 ® ° [
8,400 10,00 89,00 47,00 40,00 ) ° °
8,500 10,00 89,00 47,00 40,00 ° ° )
8,600 10,00 89,00 47,00 40,00 [ ) )
8,700 10,00 89,00 47,00 40,00 ® ° [
8,730 11/32 10,00 89,00 47,00 40,00 ° ° °
8,800 10,00 89,00 47,00 40,00 ° ° )
8,900 10,00 89,00 47,00 40,00 [ o )
9,000 10,00 89,00 47,00 40,00 [ ) )
9,100 10,00 89,00 47,00 40,00 ° ° )
9,130 23/64 10,00 89,00 47,00 40,00 ° ° )
9,200 10,00 89,00 47,00 40,00 ° o )
9,250 10,00 89,00 47,00 40,00 [ ) )
9,300 10,00 89,00 47,00 40,00 ° ° °
9,400 10,00 89,00 47,00 40,00 ) ° °
9,500 10,00 89,00 47,00 40,00 ° ) )
9,520 3/8 10,00 89,00 47,00 40,00 [ ) )
9,600 10,00 89,00 47,00 40,00 ® ° °
9,700 10,00 89,00 47,00 40,00 ° ° °
9,800 10,00 89,00 47,00 40,00 ° ) )
9,900 10,00 89,00 47,00 40,00 [ ) )
9,920 25/64 10,00 89,00 47,00 40,00 ® ° °
10,000 10,00 89,00 47,00 40,00 ) ° )
10,100 12,00 102,00 55,00 45,00 ° o )
10,200 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ) )
10,300 12,00 102,00 55,00 45,00 ® ° °



m Herramientas de taladrar

Jeipe[e] ap SeusiweLIsH

N° articulo 5514 5614 6026
Grupo de descuento 155 155 155
Direccion de corte @
di d2 hé I 12 13
Disponibilidad
mm inch mm mm mm mm

10,320 13/32 12,00 102,00 55,00 45,00 () ® [}
10,400 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ) ® ®
10,500 12,00 102,00 55,00 45,00 [} ° [}
10,600 12,00 102,00 55,00 45,00 [} ° °
10,700 12,00 102,00 55,00 45,00 () ° °
10,800 12,00 102,00 55,00 45,00 () ® [}
10,900 12,00 102,00 55,00 45,00 [} (} [}
11,000 12,00 102,00 55,00 45,00 [} ° °
11,100 12,00 102,00 55,00 45,00 () ® ()
11,110 7/16 12,00 102,00 55,00 45,00 () ® ®
11,200 12,00 102,00 55,00 45,00 [} ° [}
11,300 12,00 102,00 55,00 45,00 () ° °
11,400 12,00 102,00 55,00 45,00 () ® ®
11,500 12,00 102,00 55,00 45,00 () ® ®
11,600 12,00 102,00 55,00 45,00 [} () [}
11,700 12,00 102,00 55,00 45,00 [} ° °
11,800 12,00 102,00 55,00 45,00 () ° °
11,900 12,00 102,00 55,00 45,00 () ® [}
11,910 15/32 12,00 102,00 55,00 45,00 [} ° [}
12,000 12,00 102,00 55,00 45,00 [} ° [}
12,200 14,00 107,00 60,00 45,00 () ° ()
12,500 14,00 107,00 60,00 45,00 () ® [}
12,700 1/2 14,00 107,00 60,00 45,00 [} ° [}
12,800 14,00 107,00 60,00 45,00 [} °
13,000 14,00 107,00 60,00 45,00 () ° °
13,200 14,00 107,00 60,00 45,00 () ®
13,500 14,00 107,00 60,00 45,00 [} ( } [}
13,700 14,00 107,00 60,00 45,00 [ J ° [}
14,000 14,00 107,00 60,00 45,00 () ° °
14,200 16,00 115,00 65,00 48,00 () ® ®
14,290 9/16 16,00 115,00 65,00 48,00 [} ° [}
14,500 16,00 115,00 65,00 48,00 [} ° °
14,700 16,00 115,00 65,00 48,00 () ° °
15,000 16,00 115,00 65,00 48,00 () ® [}
15,200 16,00 115,00 65,00 48,00 [} ° [}
15,500 16,00 115,00 65,00 48,00 [} ° °
15,700 16,00 115,00 65,00 48,00 [} ° ()
16,000 16,00 115,00 65,00 48,00 () ® °
16,500 18,00 123,00 73,00 48,00 [} ° [}
17,000 18,00 123,00 73,00 48,00 [} ° [}
17,500 18,00 123,00 73,00 48,00 () ° °
18,000 18,00 123,00 73,00 48,00 () ® [}
18,500 20,00 131,00 79,00 50,00 () ® ®
19,000 20,00 131,00 79,00 50,00 [} ° [}
19,500 20,00 131,00 79,00 50,00 () ° ()
20,000 20,00 131,00 79,00 50,00 () ® )



Brocas Ratio sin refrigeracion interior

L

RT 100
5xD u ||6537L 140° Superficie . . .
Forma del mango HA HE HB
- . vapiado de punta 2’0 3,000 ¢ afilafﬂo.plano e forma recta del corte
principal ® geometria de corte optimizada
M o SL SL SL
- .
N o aceros de construccion y de cementacion e aceros para tornos
automaticos, aceros de bonificacion e aceros (aleados/no aleados)
S © hasta 1200 N/mm? e fundicién e bronce, latén e aleaciones de AlSi
N o altamente aleables
GUHRINGNAVIGATOR
Condiciones de corte ver pag. 140
tmax = 12-1,5 x dy
‘ SRS E
I3 ! Iy
4
N° articulo 5515 5615 5651
Grupo de descuento 155 155 155
Direccion de corte @
di d2 hé 11 12 13
Disponibilidad
mm inch mm mm mm mm
3,000 6,00 66,00 28,00 36,00 [} o °
3,100 6,00 66,00 28,00 36,00 [} o [}
3,170 1/8 6,00 66,00 28,00 36,00 [} (J [}
3,200 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ( J ®
3,250 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ( J [}
3,300 6,00 66,00 28,00 36,00 [} () °
3,400 6,00 66,00 28,00 36,00 [} (] (]
3,500 6,00 66,00 28,00 36,00 [} (J ®
3,570 9/64 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ° °
3,600 6,00 66,00 28,00 36,00 [} o °
3,700 6,00 66,00 28,00 36,00 [} (] [ J
3,800 6,00 74,00 36,00 36,00 [} ( J ®
3,900 6,00 74,00 36,00 36,00 [} (J [}
3,970 5/32 6,00 74,00 36,00 36,00 [} o ()
4,000 6,00 74,00 36,00 36,00 [} ( J (]
4,100 6,00 74,00 36,00 36,00 [ J ( J ®
4,200 6,00 74,00 36,00 36,00 [} ( J [}
4,300 6,00 74,00 36,00 36,00 [} o o
4,370 11/64 6,00 74,00 36,00 36,00 [ J ® (]
4,400 6,00 74,00 36,00 36,00 [} ( J ®
4,500 6,00 74,00 36,00 36,00 [} [} [}
4,600 6,00 74,00 36,00 36,00 [} () ()
4,650 6,00 74,00 36,00 36,00 [} o °
4,700 6,00 74,00 36,00 36,00 [} ( J ®
4,760 3/16 6,00 82,00 44,00 36,00 [} ° ()
4,800 6,00 82,00 44,00 36,00 [} () °
4,900 6,00 82,00 44,00 36,00 [} o ()
5,000 6,00 82,00 44,00 36,00 [} (] ®
5,100 6,00 82,00 44,00 36,00 [} (J [}
5,160 13/64 6,00 82,00 44,00 36,00 [} ° °
5,200 6,00 82,00 44,00 36,00 [} o ()
5,300 6,00 82,00 44,00 36,00 [} [} ®
5,400 6,00 82,00 44,00 36,00 [} (J [}
5,500 6,00 82,00 44,00 36,00 [} ( J [}
5,550 6,00 82,00 44,00 36,00 [} o °
5,560 7/32 6,00 82,00 44,00 36,00 [} ( J [}
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N° articulo 5515 5615 5651

Grupo de descuento 155 155 155

Direccion de corte @

di d2 hé 11 12 13
Disponibilidad
mm inch mm mm mm mm

5,600 6,00 82,00 44,00 36,00 [ () )
5,700 6,00 82,00 44,00 36,00 [ e )
5,800 6,00 82,00 44,00 36,00 ® ® ®
5,900 6,00 82,00 44,00 36,00 ® [ ®
5,950 15/64 6,00 82,00 44,00 36,00 () ) [
6,000 6,00 82,00 44,00 36,00 [ e )
6,100 8,00 91,00 53,00 36,00 ® ® ®
6,200 8,00 91,00 53,00 36,00 ® ® ®
6,300 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ® [
6,350 1/4 8,00 91,00 53,00 36,00 [ e )
6,400 8,00 91,00 583,00 36,00 ® ® ®
6,500 8,00 91,00 53,00 36,00 ® ® ®
6,600 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ® [
6,700 8,00 91,00 53,00 36,00 [ e )
6,750 17/64 8,00 91,00 53,00 36,00 ® ® ®
6,800 8,00 91,00 53,00 36,00 ® ® ®
6,900 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ® [
7,000 8,00 91,00 53,00 36,00 [ e )
7,100 8,00 91,00 53,00 36,00 ® ® ®
7,140 9/32 8,00 91,00 53,00 36,00 ® ® ®
7,200 8,00 91,00 53,00 36,00 [ [ [
7,300 8,00 91,00 53,00 36,00 [ e )
7,400 8,00 91,00 53,00 36,00 ® ® ®
7,500 8,00 91,00 53,00 36,00 ® ® ®
7,540 19/64 8,00 91,00 53,00 36,00 () ) [
7,600 8,00 91,00 53,00 36,00 [ () )
7,700 8,00 91,00 53,00 36,00 ® ® ®
7,800 8,00 91,00 53,00 36,00 ® ® ®
7,900 8,00 91,00 53,00 36,00 [ [ [
7,940 5/16 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ° )
8,000 8,00 91,00 53,00 36,00 ® ® [}
8,100 10,00 103,00 61,00 40,00 ® ® ®
8,200 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ® [
8,300 10,00 108,00 61,00 40,00 [ e )
8,330 21/64 10,00 103,00 61,00 40,00 [ [ [
8,400 10,00 103,00 61,00 40,00 ® ® ®
8,500 10,00 103,00 61,00 40,00 [ [ [
8,600 10,00 108,00 61,00 40,00 [ e )
8,700 10,00 103,00 61,00 40,00 [ [ [
8,730 11/32 10,00 103,00 61,00 40,00 ® ® ®
8,800 10,00 103,00 61,00 40,00 ® [ [
8,900 10,00 108,00 61,00 40,00 [ e [
9,000 10,00 103,00 61,00 40,00 [ e )
9,100 10,00 103,00 61,00 40,00 ® ® ®
9,130 23/64 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ® [
9,200 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) )
9,250 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ° )
9,300 10,00 103,00 61,00 40,00 ® ® ®
9,400 10,00 103,00 61,00 40,00 ® [ ®
9,500 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ® [
9,520 3/8 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ° )
9,600 10,00 103,00 61,00 40,00 ® ® ®
9,700 10,00 103,00 61,00 40,00 ® ® ®
9,800 10,00 103,00 61,00 40,00 [ [ [
9,900 10,00 103,00 61,00 40,00 [ () )
9,920 25/64 10,00 103,00 61,00 40,00 ® ® ®
10,000 10,00 103,00 61,00 40,00 ® ® ®
10,100 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ® [
10,200 12,00 118,00 71,00 45,00 [ e )
10,300 12,00 118,00 71,00 45,00 ® ® ®
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N° articulo 5515 5615 5651 5

Grupo de descuento 155 155 155 g

Direccion de corte @ é

d1 d2 hé §] 12 13 8

- Disponibilidad S

mm inch mm mm mm mm E

10,320 13/32 12,00 118,00 71,00 45,00 ° ) ) %

10,400 12,00 118,00 71,00 45,00 ® ) ) T
10,500 12,00 118,00 71,00 45,00 ) ° )
10,600 12,00 118,00 71,00 45,00 ° ° )
10,700 12,00 118,00 71,00 45,00 ° o )
10,800 12,00 118,00 71,00 45,00 ° ) )
10,900 12,00 118,00 71,00 45,00 ° ° °
11,000 12,00 118,00 71,00 45,00 ) ° )
11,100 12,00 118,00 71,00 45,00 ° ) )
11,110 7/16 12,00 118,00 71,00 45,00 [} ([ ] [}
11,200 12,00 118,00 71,00 45,00 ° ° °
11,300 12,00 118,00 71,00 45,00 ) ° °
11,400 12,00 118,00 71,00 45,00 ° ) )
11,500 12,00 118,00 71,00 45,00 ° ) )
11,600 12,00 118,00 71,00 45,00 ® ° °
11,700 12,00 118,00 71,00 45,00 ° ° °
11,800 12,00 118,00 71,00 45,00 ° o )
11,900 12,00 118,00 71,00 45,00 [} ([ ] [}
11,910 15/32 12,00 118,00 71,00 45,00 ® ° °
12,000 12,00 118,00 71,00 45,00 ° ° ®
12,200 14,00 124,00 77,00 45,00 ) o )
12,500 14,00 124,00 77,00 45,00 ° ) )
12,700 1/2 14,00 124,00 77,00 45,00 [ ] ( ] [ ]
13,000 14,00 124,00 77,00 45,00 ° ° °
13,500 14,00 124,00 77,00 45,00 ) ° )
13,700 14,00 124,00 77,00 45,00 ° ) )
14,000 14,00 124,00 77,00 45,00 ® ° °
14,200 16,00 133,00 83,00 48,00 ° ° °
14,290 9/16 16,00 133,00 83,00 48,00 ° ° °
14,500 16,00 133,00 83,00 48,00 ° ) )
14,700 16,00 133,00 83,00 48,00 ° ° °
15,000 16,00 133,00 83,00 48,00 ° ° °
15,200 16,00 133,00 83,00 48,00 ) ° )
15,500 16,00 133,00 83,00 48,00 ° ) )
15,700 16,00 133,00 83,00 48,00 ® ° °
16,000 16,00 133,00 83,00 48,00 ) ° °
16,500 18,00 143,00 93,00 48,00 ° ° )
17,000 18,00 143,00 93,00 48,00 ° ) )
17,500 18,00 143,00 93,00 48,00 ® ° ()
18,000 18,00 143,00 93,00 48,00 ° ° °
18,500 20,00 153,00 101,00 50,00 ° ° )
19,000 20,00 153,00 101,00 50,00 ° o )
19,500 20,00 153,00 101,00 50,00 ® ) )
20,000 20,00 153,00 101,00 50,00 ° ° )
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N° articulo 4107

Grupo de descuento 140

Direccion de corte @

d1 d2 hé d3 L 13 15 F Codigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm

11,00-11,49 12,000 10,70 101,00 45,00 36,60 4071 2.200 11,000 )
11,00-11,49 12,700 10,70 101,00 45,00 36,60 4071 2.200 11,005 )
11,50-11,99 12,000 11,20 103,00 45,00 38,10 4071 2.200 11,500 ®
11,50-11,99 12,700 11,20 103,00 45,00 38,10 4071 2.200 11,505 °
12,00-12,49 12,000 11,70 106,00 45,00 39,70 4071 2.201 12,000 °
12,00-12,49 12,700 11,70 106,00 45,00 39,70 4071 2.201 12,005 °
12,50-12,99 14,000 12,20 108,00 45,00 41,30 4071 2.201 12,500 )
12,50-12,99 15,875 12,20 108,00 45,00 41,30 4071 2.201 12,505 °
13,00-13,49 14,000 12,70 110,00 45,00 42,90 4071 2.500 13,000 )
13,00-13,49 15,875 12,70 110,00 45,00 42,90 4071 2.500 13,005 °
13,50-13,99 14,000 13,20 113,00 45,00 44,60 4071 2.500 13,500 )
13,50-13,99 15,875 13,20 113,00 45,00 44,60 4071 2.500 13,505 °
14,00-14,49 14,000 13,70 115,00 45,00 46,20 4071 3.000 14,000 °
14,00-14,49 15,875 13,70 115,00 45,00 46,20 4071 3.000 14,005 °
14,50-14,99 15,875 14,20 120,00 48,00 47,80 4071 3.000 14,505 )
14,50-14,99 16,000 14,20 120,00 48,00 47,80 4071 3.000 14,500 °
15,00-15,49 15,875 14,70 123,00 48,00 49,30 4071 3.001 15,005 °
15,00-15,49 16,000 14,70 123,00 48,00 49,30 4071 3.001 15,000 )
15,50-15,99 15,875 15,20 125,00 48,00 50,90 4071 3.001 15,505 °
15,50-15,99 16,000 15,20 125,00 48,00 50,90 4071 3.001 15,500 °
16,00-16,49 15,875 15,70 127,00 48,00 52,90 4071 3.500 16,005 )
16,00-16,49 16,000 15,70 127,00 48,00 52,90 4071 3.500 16,000 °
16,50-16,99 18,000 16,20 130,00 48,00 54,10 4071 3.500 16,500 )
16,50-16,99 19,050 16,20 130,00 48,00 54,10 4071 3.500 16,505 °
17,00-17,49 18,000 16,70 132,00 48,00 55,80 4071 3.500 17,000 °
17,00-17,49 19,050 16,70 132,00 48,00 55,80 4071 3.500 17,005 °
17,50-17,99 18,000 17,20 134,00 48,00 57,40 4071 3.500 17,500 )
17,50-17,99 19,050 17,20 134,00 48,00 57,40 4071 3.500 17,505 ®
18,00-18,49 18,000 17,70 137,00 48,00 58,90 4071 4.000 18,000 °
18,00-18,49 19,050 17,70 137,00 48,00 58,90 4071 4.000 18,005 )
18,50-18,99 19,050 18,20 141,00 50,00 60,50 4071 4.000 18,505 )
18,50-18,99 20,000 18,20 141,00 50,00 60,50 4071 4.000 18,500 ®
19,00-19,49 19,050 18,70 143,00 50,00 62,10 4071 4.000 19,005 °
19,00-19,49 20,000 18,70 143,00 50,00 62,10 4071 4.000 19,000 °
19,50-19,99 19,050 19,20 146,00 50,00 63,70 4071 4.000 19,505 °
19,50-19,99 20,000 19,20 146,00 50,00 63,70 4071 4.000 19,500 ®
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Direccion de corte @ é

d1 d2 hé d3 L 13 15 F Caodigo N° 8

Disponibilidad S

mm mm mm mm mm ‘€

20,00-20,49 19,050 19,70 148,00 50,00 65,30 4071 4.500 20,005 ® %

20,00-20,49 20,000 19,70 148,00 50,00 65,30 4071 4.500 20,000 ® T
20,50-20,99 25,000 20,20 159,00 56,00 67,00 4071 4.500 20,500 ®
20,50-20,99 25,400 20,20 159,00 56,00 67,00 4071 4.500 20,505 ®
21,00-21,49 25,000 20,70 161,00 56,00 68,60 4071 4.500 21,000 ®
21,00-21,49 25,400 20,70 161,00 56,00 68,60 4071 4.500 21,005 ®
21,50-21,99 25,000 21,20 163,00 56,00 70,10 4071 4.500 21,500 ®
21,50-21,99 25,400 21,20 163,00 56,00 70,10 4071 4.500 21,505 ®
22,00-22,49 25,000 21,70 165,00 56,00 71,70 4071 5.000 22,000 ®
22,00-22,49 25,400 21,70 165,00 56,00 71,70 4071 5.000 22,005 ®
22,50-22,99 25,000 22,20 168,00 56,00 73,30 4071 5.000 22,500 ®
22,50-22,99 25,400 22,20 168,00 56,00 73,30 4071 5.000 22,505 ®
23,00-23,49 25,000 22,70 170,00 56,00 74,90 4071 5.000 23,000 ®
23,00-23,49 25,400 22,70 170,00 56,00 74,90 4071 5.000 23,005 ®
23,50-23,99 25,000 23,20 173,00 56,00 76,50 4071 5.000 23,500 ®
23,50-23,99 25,400 23,20 173,00 56,00 76,50 4071 5.000 23,505 ®
24,00-24,49 25,000 23,70 175,00 56,00 78,10 4071 5.001 24,000 ®
24,00-24,49 25,400 23,70 175,00 56,00 78,10 4071 5.001 24,005 ®
24,50-24,99 25,000 24,20 177,00 56,00 79,70 4071 5.001 24,500 ®
24,50-24,99 25,400 24,20 177,00 56,00 79,70 4071 5.001 24,505 ®
25,00-25,49 25,000 24,70 180,00 56,00 81,30 4071 5.001 25,000 ®
25,00-25,49 25,400 24,70 180,00 56,00 81,30 4071 5.001 25,005 ®
25,50-25,99 31,750 25,20 187,00 60,00 82,90 4071 5.001 25,505 °
25,50-25,99 32,000 25,20 187,00 60,00 82,90 4071 5.001 25,500 ®
26,00-26,49 31,750 25,70 191,00 60,00 84,00 4071 5.008 26,005 ®
26,00-26,49 32,000 25,70 191,00 60,00 84,00 4071 5.008 26,000 ®
26,50-26,99 31,750 26,20 193,00 60,00 86,10 4071 5.008 26,505 ®
26,50-26,99 32,000 26,20 193,00 60,00 86,10 4071 5.008 26,500 ®
27,00-27,49 31,750 26,70 196,00 60,00 87,20 4071 5.008 27,005 ®
27,00-27,49 32,000 26,70 196,00 60,00 87,20 4071 5.003 27,000 °
27,50-27,99 31,750 27,20 198,00 60,00 88,90 4071 5.008 27,505 ®
27,50-27,99 32,000 27,20 198,00 60,00 88,90 4071 5.008 27,500 ®
28,00-28,49 31,750 27,70 200,00 60,00 90,40 4071 5.008 28,005 ®
28,00-28,49 32,000 27,70 200,00 60,00 90,40 4071 5.008 28,000 ®
28,50-28,99 31,750 28,20 202,00 60,00 92,50 4071 5.008 28,505 ®
28,50-28,99 32,000 28,20 202,00 60,00 92,50 4071 5.008 28,500 ®
29,00-29,49 31,750 28,70 205,00 60,00 94,60 4071 5.008 29,005 ®
29,00-29,49 32,000 28,70 205,00 60,00 94,60 4071 5.008 29,000 ®
29,50-29,99 31,750 29,20 207,00 60,00 95,10 4071 5.008 29,505 ®
29,50-29,99 32,000 29,20 207,00 60,00 95,10 4071 5.008 29,500 ®
30,00-30,49 31,750 29,70 210,00 60,00 96,70 4071 6.000 30,005 ®
30,00-30,49 32,000 29,70 210,00 60,00 96,70 4071 6.000 30,000 ®
30,50-30,99 31,750 30,20 212,00 60,00 98,30 4071 6.000 30,505 ®
30,50-30,99 32,000 30,20 212,00 60,00 98,30 4071 6.000 30,500 ®
31,00-31,49 31,750 30,70 214,00 60,00 99,80 4071 6.000 31,005 ®
31,00-31,49 32,000 30,70 214,00 60,00 99,80 4071 6.000 31,000 ®
31,50-31,99 31,750 31,20 216,00 60,00 101,40  40716.000 31,505 ®
31,50-31,99 32,000 31,20 216,00 60,00 101,40  40716.000 31,500 ®
32,00-32,99 31,750 31,70 221,00 60,00 104,60 4071 6.001 32,005 ®
32,00-32,99 32,000 31,70 221,00 60,00 104,60 4071 6.001 32,000 °
33,00-33,99 31,750 32,70 226,00 60,00 107,80 4071 6.001 33,005 ®
33,00-33,99 32,000 32,70 226,00 60,00 107,80 4071 6.001 33,000 ®
34,00-34,99 31,750 33,70 230,00 60,00 111,00 4071 6.001 34,005 ®
34,00-34,99 32,000 33,70 230,00 60,00 111,00 4071 6.001 34,000 ®
35,00-35,99 31,750 34,70 235,00 60,00 114,20 4071 6.001 35,005 ®
35,00-35,99 32,000 34,70 235,00 60,00 114,20 4071 6.001 35,000 ®
36,00-36,99 31,750 35,70 240,00 60,00 117,30 4071 6.002 36,005 ®
36,00-36,99 32,000 35,70 240,00 60,00 117,30  40716.002 36,000 ®
37,00-37,99 31,750 36,70 245,00 60,00 120,50  40716.002 37,005 ®
37,00-37,99 32,000 36,70 245,00 60,00 120,50  40716.002 37,000 ®
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38,00-38,99 31,750 37,70 249,00 60,00 123,70 4071 6.002 38,005 ®
38,00-38,99 32,000 37,70 249,00 60,00 123,70 4071 6.002 38,000 ®
39,00-40,00 31,750 38,70 254,00 60,00 126,90 40716.002 39,005 ®
39,00-40,00 32,000 38,70 254,00 60,00 126,90 40716.002 39,000 ®
4 GUHRING
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Direccion de corte @

d1 d2 hé d3 L 13 15 F Codigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm

11,00-11,49 12,000 10,70 124,00 45,00 59,60 40712.200 11,000 )
11,00-11,49 12,700 10,70 124,00 45,00 59,60 40712.200 11,005 )
11,50-11,99 12,000 11,20 127,00 45,00 62,10 40712.200 11,500 ®
11,50-11,99 12,700 11,20 127,00 45,00 62,10 40712.200 11,505 °
12,00-12,49 12,000 11,70 131,00 45,00 64,70 4071 2.201 12,000 °
12,00-12,49 12,700 11,70 131,00 45,00 64,70 4071 2.201 12,005 °
12,50-12,99 14,000 12,20 134,00 45,00 67,30 4071 2.201 12,500 )
12,50-12,99 15,875 12,20 134,00 45,00 67,30 4071 2.201 12,505 °
13,00-13,49 14,000 12,70 137,00 45,00 69,90 40712.500 13,000 )
13,00-13,49 15,875 12,70 137,00 45,00 69,90 40712.500 13,005 °
13,50-13,99 14,000 13,20 141,00 45,00 72,60 40712.500 13,500 )
13,50-13,99 15,875 13,20 141,00 45,00 72,60 40712.500 13,505 °
14,00-14,49 14,000 13,70 144,00 45,00 75,20 4071 3.000 14,000 °
14,00-14,49 15,875 13,70 144,00 45,00 75,20 4071 38.000 14,005 °
14,50-14,99 15,875 14,20 150,00 48,00 77,80 4071 3.000 14,505 )
14,50-14,99 16,000 14,20 150,00 48,00 77,80 4071 3.000 14,500 °
15,00-15,49 15,875 14,70 154,00 48,00 80,30 4071 3.001 15,005 °
15,00-15,49 16,000 14,70 154,00 48,00 80,30 4071 3.001 15,000 )
15,50-15,99 15,875 15,20 157,00 48,00 82,90 4071 3.001 15,505 °
15,50-15,99 16,000 15,20 157,00 48,00 82,90 4071 3.001 15,500 °
16,00-16,49 15,875 15,70 160,00 48,00 85,90 4071 3.500 16,005 )
16,00-16,49 16,000 15,70 160,00 48,00 85,90 4071 3.500 16,000 °
16,50-16,99 18,000 16,20 164,00 48,00 88,10 4071 3.500 16,500 )
16,50-16,99 19,050 16,20 164,00 48,00 88,10 4071 3.500 16,505 °
17,00-17,49 18,000 16,70 167,00 48,00 90,80 4071 3.500 17,000 °
17,00-17,49 19,050 16,70 167,00 48,00 90,80 40718.500 17,005 °
17,50-17,99 18,000 17,20 170,00 48,00 93,40 407138.500 17,500 )
17,50-17,99 19,050 17,20 170,00 48,00 93,40 40713.500 17,505 ®
18,00-18,49 18,000 17,70 174,00 48,00 95,90 4071 4.000 18,000 °
18,00-18,49 19,050 17,70 174,00 48,00 95,90 4071 4.000 18,005 )
18,50-18,99 19,050 18,20 179,00 50,00 98,50 4071 4.000 18,505 )
18,50-18,99 20,000 18,20 179,00 50,00 98,50 4071 4.000 18,500 ®
19,00-19,49 19,050 18,70 182,00 50,00 101,10 4071 4.000 19,005 °
19,00-19,49 20,000 18,70 182,00 50,00 101,10 4071 4.000 19,000 °
19,50-19,99 19,050 19,20 186,00 50,00 103,70 4071 4.000 19,505 °
19,50-19,99 20,000 19,20 186,00 50,00 103,70 4071 4.000 19,500 ®

GUHRING 75
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N° articulo 4108

Grupo de descuento 140

Direccion de corte @

d1 d2 hé d3 L 13 15 F Caodigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm

20,00-20,49 19,050 19,70 189,00 50,00 106,30 4071 4.500 20,005 ®
20,00-20,49 20,000 19,70 189,00 50,00 106,30  40714.500 20,000 ®
20,50-20,99 25,000 20,20 201,00 56,00 109,00 4071 4.500 20,500 ®
20,50-20,99 25,400 20,20 201,00 56,00 109,00 40714.500 20,505 ®
21,00-21,49 25,000 20,70 204,00 56,00 111,60 4071 4.500 21,000 ®
21,00-21,49 25,400 20,70 204,00 56,00 111,60 4071 4.500 21,005 ®
21,50-21,99 25,000 21,20 207,00 56,00 114,10 4071 4.500 21,500 ®
21,50-21,99 25,400 21,20 207,00 56,00 114,10 4071 4.500 21,505 ®
22,00-22,49 25,000 21,70 210,00 56,00 116,70 4071 5.000 22,000 ®
22,00-22,49 25,400 21,70 210,00 56,00 116,70  40715.000 22,005 ®
22,50-22,99 25,000 22,20 214,00 56,00 119,30 4071 5.000 22,500 ®
22,50-22,99 25,400 22,20 214,00 56,00 119,30  40715.000 22,505 ®
23,00-23,49 25,000 22,70 217,00 56,00 121,90 4071 5.000 23,000 ®
23,00-23,49 25,400 22,70 217,00 56,00 121,90 4071 5.000 23,005 ®
23,50-23,99 25,000 23,20 221,00 56,00 124,50 4071 5.000 23,500 ®
23,50-23,99 25,400 23,20 221,00 56,00 124,50  40715.000 23,505 ®
24,00-24,49 25,000 23,70 224,00 56,00 127,10 4071 5.001 24,000 ®
24,00-24,49 25,400 23,70 224,00 56,00 127,10 4071 5.001 24,005 °
24,50-24,99 25,000 24,20 227,00 56,00 129,70 4071 5.001 24,500 ®
24,50-24,99 25,400 24,20 227,00 56,00 129,70 4071 5.001 24,505 ®
25,00-25,49 25,000 24,70 231,00 56,00 132,30 4071 5.001 25,000 ®
25,00-25,49 25,400 24,70 231,00 56,00 132,30 4071 5.001 25,005 ®
25,50-25,99 31,750 25,20 239,00 60,00 134,90 4071 5.001 25,505 °
25,50-25,99 32,000 25,20 239,00 60,00 134,90 4071 5.001 25,500 ®
26,00-26,49 31,750 25,70 244,00 60,00 137,00 4071 5.003 26,005 ®
26,00-26,49 32,000 25,70 244,00 60,00 137,00  40715.003 26,000 ®
26,50-26,99 31,750 26,20 247,00 60,00 140,00  40715.003 26,505 )
26,50-26,99 32,000 26,20 247,00 60,00 140,00 40715.003 26,500 ®
27,00-27,49 31,750 26,70 251,00 60,00 142,20  40715.008 27,005 ®
27,00-27,49 32,000 26,70 251,00 60,00 142,20 4071 5.003 27,000 °
27,50-27,99 31,750 27,20 254,00 60,00 144,80  40715.003 27,505 ®
27,50-27,99 32,000 27,20 254,00 60,00 144,80  40715.003 27,500 ®
28,00-28,49 31,750 27,70 257,00 60,00 147,40 4071 5.003 28,005 ®
28,00-28,49 32,000 27,70 257,00 60,00 147,40  40715.003 28,000 ®
28,50-28,99 31,750 28,20 260,00 60,00 150,40  40715.003 28,505 ®
28,50-28,99 32,000 28,20 260,00 60,00 150,40  40715.008 28,500 ®
29,00-29,49 31,750 28,70 264,00 60,00 153,50 4071 5.003 29,005 ®
29,00-29,49 32,000 28,70 264,00 60,00 163,50  40715.003 29,000 ®
29,50-29,99 31,750 29,20 267,00 60,00 155,10 4071 5.003 29,505 ®
29,50-29,99 32,000 29,20 267,00 60,00 155,10  40715.008 29,500 ®
30,00-30,49 31,750 29,70 271,00 60,00 157,60  40716.000 30,005 ®
30,00-30,49 32,000 29,70 271,00 60,00 157,60  40716.000 30,000 ®
30,50-30,99 31,750 30,20 274,00 60,00 160,20 4071 6.000 30,505 ®
30,50-30,99 32,000 30,20 274,00 60,00 160,20 4071 6.000 30,500 ®
31,00-31,49 31,750 30,70 277,00 60,00 162,80 4071 6.000 31,005 ®
31,00-31,49 32,000 30,70 277,00 60,00 162,80  40716.000 31,000 ®
31,50-31,99 31,750 31,20 280,00 60,00 165,40  40716.000 31,505 ®
31,50-31,99 32,000 31,20 280,00 60,00 165,40  40716.000 31,500 ®
32,00-32,99 31,750 31,70 287,00 60,00 170,60 4071 6.001 32,005 ®
32,00-32,99 32,000 31,70 287,00 60,00 170,60 4071 6.001 32,000 °
33,00-33,99 31,750 32,70 294,00 60,00 175,80 4071 6.001 33,005 ®
33,00-33,99 32,000 32,70 294,00 60,00 175,80 4071 6.001 33,000 ®
34,00-34,99 31,750 33,70 300,00 60,00 181,00 4071 6.001 34,005 ®
34,00-34,99 32,000 33,70 300,00 60,00 181,00 4071 6.001 34,000 ®
35,00-35,99 31,750 34,70 307,00 60,00 186,20 4071 6.001 35,005 ®
35,00-35,99 32,000 34,70 307,00 60,00 186,20 4071 6.001 35,000 ®
36,00-36,99 31,750 35,70 314,00 60,00 191,30 4071 6.002 36,005 ®
36,00-36,99 32,000 35,70 314,00 60,00 191,30  40716.002 36,000 ®
37,00-37,99 31,750 36,70 321,00 60,00 196,50  40716.002 37,005 ®
37,00-37,99 32,000 36,70 321,00 60,00 196,50  40716.002 37,000 ®



Herramientas de taladrar W/

N° articulo 4108

©

Grupo de descuento 140 ié

Direccién de corte ® °

di d2 hé d3 L 13 15 F Cédigo N° g

Disponibilidad 5

mm mm mm mm mm =

38,00-38,99 31,750 37,70 327,00 60,00 201,70  40716.002 38,005 ° g

38,00-38,99 32,000 37,70 327,00 60,00 201,70  40716.002 38,000 ° 25
39,00-40,00 31,750 38,70 334,00 60,00 206,90 4071 6.002 39,005 [}
39,00-40,00 32,000 38,70 334,00 60,00 206,90 4071 6.002 39,000 [}
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alta resistencia al desgaste e salida de refrigerante optimizada ¢ seccién de
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tornillos tensores art.n® 4071
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N° articulo 4109

Grupo de descuento 140

Direccion de corte @

d1 d2 hé d3 L 13 15 F Codigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm

11,00-11,49 12,000 10,70 147,00 45,00 82,60 4071 2.200 11,000 )
11,00-11,49 12,700 10,70 147,00 45,00 82,60 4071 2.200 11,005 )
11,50-11,99 12,000 11,20 151,00 45,00 86,10 4071 2.200 11,500 ®
11,50-11,99 12,700 11,20 151,00 45,00 86,10 4071 2.200 11,505 °
12,00-12,49 12,000 11,70 156,00 45,00 89,70 4071 2.201 12,000 °
12,00-12,49 12,700 11,70 156,00 45,00 89,70 4071 2.201 12,005 °
12,50-12,99 14,000 12,20 160,00 45,00 93,30 4071 2.201 12,500 )
12,50-12,99 15,875 12,20 160,00 45,00 93,30 4071 2.201 12,505 °
13,00-13,49 14,000 12,70 164,00 45,00 96,90 4071 2.500 13,000 )
13,00-13,49 15,875 12,70 164,00 45,00 96,90 4071 2.500 13,005 °
13,50-13,99 14,000 13,20 169,00 45,00 100,60 4071 2.500 13,500 )
13,50-13,99 15,875 13,20 169,00 45,00 100,60 4071 2.500 13,505 °
14,00-14,49 14,000 13,70 173,00 45,00 104,20 4071 3.000 14,000 °
14,00-14,49 15,875 13,70 173,00 45,00 104,20 4071 3.000 14,005 °
14,50-14,99 15,875 14,20 180,00 48,00 107,80 4071 3.000 14,505 )
14,50-14,99 16,000 14,20 180,00 48,00 107,80 4071 3.000 14,500 °
15,00-15,49 15,875 14,70 185,00 48,00 111,30 4071 3.001 15,005 °
15,00-15,49 16,000 14,70 185,00 48,00 111,30 4071 3.001 15,000 )
15,50-15,99 15,875 15,20 189,00 48,00 114,90 4071 3.001 15,505 °
15,50-15,99 16,000 15,20 189,00 48,00 114,90 4071 3.001 15,500 °
16,00-16,49 15,875 15,70 193,00 48,00 118,90 4071 3.500 16,005 )
16,00-16,49 16,000 15,70 193,00 48,00 118,90 4071 3.500 16,000 °
16,50-16,99 18,000 16,20 198,00 48,00 122,10 4071 3.500 16,500 )
16,50-16,99 19,050 16,20 198,00 48,00 122,10 4071 3.500 16,505 °
17,00-17,49 18,000 16,70 202,00 48,00 125,80 4071 3.500 17,000 °
17,00-17,49 19,050 16,70 202,00 48,00 125,80 4071 3.500 17,005 °
17,50-17,99 18,000 17,20 206,00 48,00 129,40 4071 3.500 17,500 )
17,50-17,99 19,050 17,20 206,00 48,00 129,40 4071 3.500 17,505 ®
18,00-18,49 18,000 17,70 211,00 48,00 132,90 4071 4.000 18,000 °
18,00-18,49 19,050 17,70 211,00 48,00 132,90 4071 4.000 18,005 )
18,50-18,99 19,050 18,20 217,00 50,00 136,50 4071 4.000 18,505 )
18,50-18,99 20,000 18,20 217,00 50,00 136,50 4071 4.000 18,500 ®
19,00-19,49 19,050 18,70 221,00 50,00 140,10 4071 4.000 19,005 °
19,00-19,49 20,000 18,70 221,00 50,00 140,10 4071 4.000 19,000 °
19,50-19,99 19,050 19,20 226,00 50,00 143,70 4071 4.000 19,505 °
19,50-19,99 20,000 19,20 226,00 50,00 143,70 4071 4.000 19,500 ®

~
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Grupo de descuento 140 g

Direccion de corte @ é

d1 d2 hé d3 L 13 15 F Caodigo N° 8

Disponibilidad S

mm mm mm mm mm ‘€

20,00-20,49 19,050 19,70 230,00 50,00 147,30 4071 4.500 20,005 ® %

20,00-20,49 20,000 19,70 230,00 50,00 147,30 4071 4.500 20,000 ® T
20,50-20,99 25,000 20,20 243,00 56,00 151,00 4071 4.500 20,500 ®
20,50-20,99 25,400 20,20 243,00 56,00 151,00 40714.500 20,505 ®
21,00-21,49 25,000 20,70 247,00 56,00 154,60 4071 4.500 21,000 ®
21,00-21,49 25,400 20,70 247,00 56,00 154,60  40714.500 21,005 ®
21,50-21,99 25,000 21,20 251,00 56,00 158,10 4071 4.500 21,500 ®
21,50-21,99 25,400 21,20 251,00 56,00 158,10 4071 4.500 21,505 ®
22,00-22,49 25,000 21,70 255,00 56,00 161,70 4071 5.000 22,000 ®
22,00-22,49 25,400 21,70 255,00 56,00 161,70  40715.000 22,005 ®
22,50-22,99 25,000 22,20 260,00 56,00 165,30  40715.000 22,500 ®
22,50-22,99 25,400 22,20 260,00 56,00 165,30  40715.000 22,505 ®
23,00-23,49 25,000 22,70 264,00 56,00 168,90 4071 5.000 23,000 ®
23,00-23,49 25,400 22,70 264,00 56,00 168,90  40715.000 23,005 ®
23,50-23,99 25,000 23,20 269,00 56,00 172,50 4071 5.000 23,500 ®
23,50-23,99 25,400 23,20 269,00 56,00 172,560  40715.000 23,505 ®
24,00-24,49 25,000 23,70 273,00 56,00 176,10 4071 5.001 24,000 ®
24,00-24,49 25,400 23,70 273,00 56,00 176,10 4071 5.001 24,005 ®
24,50-24,99 25,000 24,20 277,00 56,00 179,70 4071 5.001 24,500 ®
24,50-24,99 25,400 24,20 277,00 56,00 179,70 4071 5.001 24,505 ®
25,00-25,49 25,000 24,70 282,00 56,00 183,30 4071 5.001 25,000 ®
25,00-25,49 25,400 24,70 282,00 56,00 183,30 4071 5.001 25,005 ®
25,50-25,99 31,750 25,20 291,00 60,00 186,90 4071 5.001 25,505 °
25,50-25,99 32,000 25,20 291,00 60,00 186,90 4071 5.001 25,500 ®
26,00-26,49 31,750 25,70 297,00 60,00 190,00 4071 5.003 26,005 ®
26,00-26,49 32,000 25,70 297,00 60,00 190,00  40715.003 26,000 ®
26,50-26,99 31,750 26,20 301,00 60,00 194,00 40715.003 26,505 ®
26,50-26,99 32,000 26,20 301,00 60,00 194,00 40715.003 26,500 ®
27,00-27,49 31,750 26,70 306,00 60,00 197,20  40715.008 27,005 ®
27,00-27,49 32,000 26,70 306,00 60,00 197,20  40715.003 27,000 °
27,50-27,99 31,750 27,20 310,00 60,00 200,80  40715.008 27,505 ®
27,50-27,99 32,000 27,20 310,00 60,00 200,80  40715.008 27,500 ®
28,00-28,49 31,750 27,70 314,00 60,00 204,40  40715.003 28,005 ®
28,00-28,49 32,000 27,70 314,00 60,00 204,40  40715.008 28,000 ®
28,50-28,99 31,750 28,20 318,00 60,00 208,40  40715.003 28,505 ®
28,50-28,99 32,000 28,20 318,00 60,00 208,40  40715.003 28,500 ®
29,00-29,49 31,750 28,70 323,00 60,00 212,50 40715.003 29,005 ®
29,00-29,49 32,000 28,70 323,00 60,00 212,50  40715.003 29,000 ®
29,50-29,99 31,750 29,20 327,00 60,00 215,10  40715.008 29,505 ®
29,50-29,99 32,000 29,20 327,00 60,00 215,10 4071 5.008 29,500 ®
30,00-30,49 31,750 29,70 332,00 60,00 218,60  40716.000 30,005 ®
30,00-30,49 32,000 29,70 332,00 60,00 218,60  40716.000 30,000 ®
30,50-30,99 31,750 30,20 336,00 60,00 222,20  40716.000 30,505 ®
30,50-30,99 32,000 30,20 336,00 60,00 222,20  40716.000 30,500 ®
31,00-31,49 31,750 30,70 340,00 60,00 225,80  40716.000 31,005 ®
31,00-31,49 32,000 30,70 340,00 60,00 225,80 40716.000 31,000 ®
31,50-31,99 31,750 31,20 344,00 60,00 229,40  40716.000 31,505 ®
31,50-31,99 32,000 31,20 344,00 60,00 229,40  40716.000 31,500 ®
33,00-33,99 32,000 32,70 362,00 60,00 244,60 4071 6.001 33,000 ®
36,00-36,99 32,000 35,70 387,00 60,00 265,80 40716.002 36,000 °
39,00-40,00 32,000 38,70 413,00 60,00 287,40  40716.002 39,000 ®
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Plaquitas intercambiables para HT 800

wp Superficie ®
Tipo HT 800 WP
- . vapiado de punta >0 11,00Q o afi!ado Iplano . fprma recta del corte
principal (mediante correccién) e incluidos tornillos tensores art.n®
M o 4071
- o
N aceros para tornos automaticos, aceros de bonificacion e aceros de
construccion y de cementacion e aceros aleados con una resistencia
S de hasta a 1200 N/mm?
H
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Condiciones de corte ver pag. 144
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N° articulo 4112
Grupo de descuento 141
Direccion de corte @
di 14 b h Cédigo N°
Disponibilidad
mm inch mm mm mm
11,00 2,10 4,50 7,50 11,000 [}
11,20 2,10 4,50 7,50 11,200 [
11,50 2,10 4,50 7,50 11,500 [}
11,51 29/64 2,10 4,50 7,50 11,510 [}
11,70 2,20 4,50 7,50 11,700 [}
11,80 2,20 4,50 7,50 11,800 [}
11,91 15/32 2,20 4,50 7,50 11,910 [
12,00 2,20 5,00 7,70 12,000 [}
12,10 2,30 5,00 7,70 12,100 [}
12,20 2,30 5,00 7,70 12,200 [
12,30 31/64 2,30 5,00 7,70 12,300 [}
12,50 2,30 5,00 7,70 12,500 [}
12,60 2,30 5,00 7,70 12,600 [}
12,70 1/2 2,40 5,00 7,70 12,700 [
12,80 2,40 5,00 7,70 12,800 [}
12,90 2,40 5,00 7,70 12,900 [}
13,00 2,40 5,50 8,50 13,000 [}
13,10 33/64 2,40 5,50 8,50 13,100 ()
13,30 2,50 5,50 8,50 13,300 [}
13,49 17/32 2,50 5,50 8,50 13,490 [}
13,50 2,50 5,50 8,50 13,500 [}
13,60 2,50 5,50 8,50 13,600 [}
13,70 2,50 5,50 8,50 13,700 [}
13,80 2,60 5,50 8,50 13,800 [}
13,89 35/64 2,60 5,50 8,50 13,890 [}
14,00 2,60 6,00 9,60 14,000 [}
14,10 2,60 6,00 9,60 14,100 [
14,29 9/16 2,70 6,00 9,60 14,290 [}
14,40 2,70 6,00 9,60 14,400 [}
14,50 2,70 6,00 9,60 14,500 [}
14,60 2,70 6,00 9,60 14,600 [}
14,68 37/64 2,70 6,00 9,60 14,680 (]
14,70 2,70 6,00 9,60 14,700 [}
14,80 2,70 6,00 9,60 14,800 [}
15,00 2,80 6,00 9,80 15,000 [}
15,08 19/32 2,80 6,00 9,80 15,080 (]

80
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d1 14 b h Codigo N° 8

- Disponibilidad S

mm inch mm mm mm E

15,10 2,80 6,00 9,80 15,100 ° £

15,20 2,80 6,00 9,80 15,200 ° =
15,30 2,80 6,00 9,80 15,300 ®
15,48 39/64 2,90 6,00 9,80 15,480 °
15,50 2,90 6,00 9,80 15,500 °
15,60 2,90 6,00 9,80 15,600 )
15,70 2,90 6,00 9,80 15,700 ®
15,80 2,90 6,00 9,80 15,800 °
15,87 5/8 2,90 6,00 9,80 15,870 )
16,00 3,00 7,00 11,00 16,000 )
16,27 41/64 3,00 7,00 11,00 16,270 [ ]
16,50 3,10 7,00 11,00 16,500 °
16,67 21/32 3,10 7,00 11,00 16,670 )
17,00 3,10 7,00 11,00 17,000 )
17,07 43/64 3,20 7,00 11,00 17,070 ®
17,25 3,20 7,00 11,00 17,250 ®
17,30 3,20 7,00 11,00 17,300 °
17,46 11/16 3,20 7,00 11,00 17,460 )
17,50 3,20 7,00 11,00 17,500 ®
17,60 3,30 7,00 11,00 17,600 ®
17,86 45/64 3,30 7,00 11,00 17,860 )
18,00 3,30 8,00 12,60 18,000 )
18,26 23/32 3,40 8,00 12,60 18,260 )
18,50 3,40 8,00 12,60 18,500 ®
18,65 47/64 3,40 8,00 12,60 18,650 )
18,90 3,50 8,00 12,60 18,900 )
19,00 3,50 8,00 12,60 19,000 )
19,05 3/4 3,50 8,00 12,60 19,050 ®
19,25 3,60 8,00 12,60 19,250 °
19,30 3,60 8,00 12,60 19,300 )
19,45 49/64 3,60 8,00 12,60 19,450 )
19,50 3,60 8,00 12,60 19,500 ®
19,60 3,60 8,00 12,60 19,600 °
19,84 25/32 3,70 8,00 12,60 19,840 )
20,00 3,70 9,00 13,90 20,000 )
20,24 51/64 3,70 9,00 13,90 20,240 ®
20,50 3,80 9,00 13,90 20,500 °
20,64 13/16 3,80 9,00 13,90 20,640 )
20,90 3,90 9,00 13,90 20,900 )
21,00 3,90 9,00 13,90 21,000 ®
21,03 53/64 3,90 9,00 13,90 21,030 ®
21,10 3,90 9,00 13,90 21,100 °
21,43 27/32 3,90 9,00 13,90 21,430 )
21,50 4,00 9,00 13,90 21,500 ®
21,70 4,00 9,00 13,90 21,700 °
21,83 55/64 4,00 9,00 13,90 21,830 )
22,00 4,10 10,00 15,30 22,000 )
22,22 7/8 4,10 10,00 15,30 22,220 ®
22,50 4,10 10,00 15,30 22,500 °
22,62 57/64 4,20 10,00 15,30 22,620 )
22,70 4,20 10,00 15,30 22,700 )
23,00 4,20 10,00 15,30 23,000 ®
23,02 29/32 4,20 10,00 15,30 23,020 °
23,42 59/64 4,30 10,00 15,30 23,420 )
23,50 4,30 10,00 15,30 23,500 )
23,70 4,40 10,00 15,30 23,700 ®
23,81 15/16 4,40 10,00 15,30 23,810 °
24,00 4,40 11,00 15,80 24,000 °
24,10 4,40 11,00 15,80 24,100 )
24,21 61/64 4,50 11,00 15,80 24,210 [ ]
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Grupo de descuento 141

Direccion de corte @

d1 14 b h Cédigo N°
Disponibilidad
mm inch mm mm mm

24,50 4,50 11,00 15,80 24,500 )
24,61 31/32 4,50 11,00 15,80 24,610 )
25,00 63/64 4,60 11,00 15,80 25,000 ®
25,25 4,60 11,00 15,80 25,250 ®
25,40 1 4,70 11,00 15,80 25,400 [
25,50 4,70 11,00 15,80 25,500 )
25,65 4,70 11,00 15,80 25,650 ®
25,67 4,70 11,00 15,80 25,670 ®
25,70 4,70 11,00 15,80 25,700 [
25,81 4,70 11,00 15,80 25,810 °
26,00 4,80 12,00 20,00 26,000 ®
26,19 11/32 4,80 12,00 20,00 26,190 ®
26,50 4,90 12,00 20,00 26,500 [
26,59 13/64 4,90 12,00 20,00 26,590 )
27,00 5,00 12,00 20,00 27,000 ®
27,50 5,10 12,00 20,00 27,500 ®
27,70 5,10 12,00 20,00 27,700 [
27,78 13/32 5,10 12,00 20,00 27,780 )
28,00 5,10 13,00 20,70 28,000 ®
28,18 17/64 5,20 13,00 20,70 28,180 ®
28,50 5,20 13,00 20,70 28,500 [
28,58 5,30 13,00 20,70 28,580 °
29,00 5,30 13,00 20,70 29,000 )
29,37 15/32 5,40 13,00 20,70 29,370 ®
29,50 5,40 13,00 20,70 29,500 [
29,60 5,40 13,00 20,70 29,600 )
29,77 111/64 5,50 13,00 20,70 29,770 )
30,00 5,50 14,00 22,30 30,000 ®
30,16 13/16 5,50 14,00 22,30 30,160 [
30,50 5,60 14,00 22,30 30,500 °
30,96 17/32 5,70 14,00 22,30 30,960 )
31,00 5,70 14,00 22,30 31,000 ®
31,50 5,80 14,00 22,30 31,500 [
31,75 11/4 5,80 14,00 22,30 31,750 °
32,00 5,90 15,00 23,10 32,000 )
32,50 6,00 15,00 23,10 32,500 ®
32,54 19/32 6,00 15,00 23,10 32,540 °
32,94 119/64 6,00 15,00 23,10 32,940 °
33,00 6,10 15,00 23,10 33,000 )
33,34 15/16 6,10 15,00 23,10 33,340 ®
33,50 6,10 15,00 23,10 33,500 ®
34,00 6,20 15,00 23,10 34,000 [
34,13 111/32 6,30 15,00 23,10 34,130 °
34,50 6,30 15,00 23,10 34,500 ®
34,93 6,40 15,00 23,10 34,930 ®
35,00 6,40 15,00 23,10 35,000 [
35,50 6,50 15,00 23,10 35,500 )
35,72 113/32 6,60 15,00 23,10 35,720 ®
36,00 6,60 16,00 23,90 36,000 ®
36,50 6,70 16,00 23,90 36,500 °
36,51 17/16 6,70 16,00 23,90 36,510 )
37,00 6,80 16,00 23,90 37,000 ®
37,31 115/32 6,80 16,00 23,90 37,310 ®
37,50 6,90 16,00 23,90 37,500 [
38,00 7,00 16,00 23,90 38,000 )
38,10 1172 7,00 16,00 23,90 38,100 ®
38,50 133/64 7,10 16,00 23,90 38,500 ®
39,00 7,10 16,00 23,90 39,000 [
39,50 7,20 16,00 23,90 39,500 °
40,00 7,30 16,00 23,90 40,000 ®



Herramientas de taladrar W/

Plaquitas intercambiables para HT 800

o
e
wp Superficie ® z
Tipo HT 800 WP ‘qc:
- o vapiado de punta >0 11,00Q . afi!ado Iplano ° fprma recta del corte g
principal (mediante correccion) e incluidos tornillos tensores art.n® S
M 4071 £
- .
N fundicién vermicular GGV e fundicién gris, fundicion maleable,
fundicion esferica
S
H
GUHRINGNAVIGATOR
Condiciones de corte ver pag. 144
h
—_— < i
- ey -’
AH¢
N° articulo 4113
Grupo de descuento 141
Direccion de corte @
di 14 b h Cédigo N°
Disponibilidad
mm inch mm mm mm
11,00 2,60 4,50 7,50 11,000 [}
11,20 2,60 4,50 7,50 11,200 ()
11,50 2,70 4,50 7,50 11,500 [}
11,51 29/64 2,70 4,50 7,50 11,510 [}
11,70 2,70 4,50 7,50 11,700 [}
11,80 2,70 4,50 7,50 11,800 [
11,91 15/32 2,70 4,50 7,50 11,910 ()
12,00 2,90 5,00 7,70 12,000 [}
12,10 2,90 5,00 7,70 12,100 [}
12,20 2,90 5,00 7,70 12,200 ()
12,30 31/64 2,90 5,00 7,70 12,300 ()
12,50 3,00 5,00 7,70 12,500 [}
12,60 3,00 5,00 7,70 12,600 [}
12,70 1/2 3,00 5,00 7,70 12,700 ()
12,80 3,00 5,00 7,70 12,800 ()
12,90 3,00 5,00 7,70 12,900 [}
13,00 3,10 5,50 8,50 13,000 [}
13,10 33/64 3,10 5,50 8,50 13,100 ()
13,30 3,10 5,50 8,50 13,300 ()
13,49 17/32 3,10 5,50 8,50 13,490 [}
13,50 3,30 5,50 8,50 13,500 [}
13,60 3,30 5,50 8,50 18,600 [}
13,70 3,30 5,50 8,50 13,700 ()
13,80 3,30 5,50 8,50 13,800 [}
13,89 35/64 3,30 5,50 8,50 13,890 [}
14,00 3,40 6,00 9,60 14,000 ()
14,10 3,40 6,00 9,60 14,100 ()
14,29 9/16 3,40 6,00 9,60 14,290 [}
14,40 3,40 6,00 9,60 14,400 [}
14,50 3,50 6,00 9,60 14,500 [}
14,60 3,50 6,00 9,60 14,600 ()
14,68 37/64 3,50 6,00 9,60 14,680 [}
14,70 3,50 6,00 9,60 14,700 [}
14,80 3,50 6,00 9,60 14,800 [}
15,00 3,60 6,00 9,80 15,000 ()
15,08 19/32 3,60 6,00 9,80 15,080 [}

GUHRING 3



m Herramientas de taladrar

Jelpeje] sp sejuaiwelsH

N° articulo 4113
Grupo de descuento 141
Direccion de corte @
d1 14 b h Cédigo N°
Disponibilidad
mm inch mm mm mm

15,10 3,60 6,00 9,80 15,100 )
15,20 3,60 6,00 9,80 15,200 )
15,30 3,60 6,00 9,80 15,300 ®
15,48 39/64 3,60 6,00 9,80 15,480 ®
15,50 3,80 6,00 9,80 15,500 [
15,60 3,80 6,00 9,80 15,600 )
15,70 3,80 6,00 9,80 15,700 ®
15,80 3,80 6,00 9,80 15,800 ®
15,87 5/8 3,80 6,00 9,80 15,870 )
16,00 3,80 7,00 11,00 16,000 °
16,27 41/64 3,80 7,00 11,00 16,270 ®
16,50 4,00 7,00 11,00 16,500 ®
16,67 21/32 4,00 7,00 11,00 16,670 )
17,00 4,10 7,00 11,00 17,000 )
17,07 43/64 4,10 7,00 11,00 17,070 ®
17,30 4,10 7,00 11,00 17,300 ®
17,46 11/16 4,10 7,00 11,00 17,460 °
17,50 4,20 7,00 11,00 17,500 )
17,60 4,20 7,00 11,00 17,600 ®
17,86 45/64 4,20 7,00 11,00 17,860 ®
18,00 4,30 8,00 12,60 18,000 [
18,26 23/32 4,30 8,00 12,60 18,260 °
18,50 4,40 8,00 12,60 18,500 )
18,65 47/64 4,40 8,00 12,60 18,650 ®
18,90 4,40 8,00 12,60 18,900 [
19,00 4,60 8,00 12,60 19,000 )
19,05 3/4 4,60 8,00 12,60 19,050 )
19,25 4,60 8,00 12,60 19,250 ®
19,30 4,60 8,00 12,60 19,300 [
19,45 49/64 4,60 8,00 12,60 19,450 °
19,50 4,70 8,00 12,60 19,500 )
19,60 4,70 8,00 12,60 19,600 ®
19,84 25/32 4,70 8,00 12,60 19,840 )
20,00 4,80 9,00 13,90 20,000 [
20,24 51/64 4,80 9,00 13,90 20,240 )
20,50 5,00 9,00 13,90 20,500 ®
20,64 13/16 5,00 9,00 13,90 20,640 °
20,90 5,00 9,00 13,90 20,900 °
21,00 5,10 9,00 13,90 21,000 )
21,03 53/64 5,10 9,00 13,90 21,030 ®
21,10 5,10 9,00 13,90 21,100 ®
21,43 27/32 5,10 9,00 13,90 21,430 )
21,50 5,20 9,00 13,90 21,500 °
21,70 5,20 9,00 13,90 21,700 ®
21,83 55/64 5,20 9,00 13,90 21,830 ®
22,00 5,30 10,00 15,30 22,000 [
22,22 7/8 5,30 10,00 15,30 22,220 )
22,50 5,40 10,00 15,30 22,500 ®
22,62 57/64 5,40 10,00 15,30 22,620 ®
22,70 5,40 10,00 15,30 22,700 °
23,00 5,60 10,00 15,30 23,000 )
23,02 29/32 5,60 10,00 15,30 23,020 ®
23,42 59/64 5,60 10,00 15,30 23,420 ®
23,50 5,70 10,00 15,30 23,500 [
23,70 5,70 10,00 15,30 23,700 )
23,81 15/16 5,70 10,00 15,30 23,810 ®
24,00 5,80 11,00 15,80 24,000 ®
24,10 5,80 11,00 15,80 24,100 [
24,21 61/64 5,80 11,00 15,80 24,210 °
24,50 6,00 11,00 15,80 24,500 ®



Herramientas de taladrar @

N° articulo 4113

©

Grupo de descuento 141 g

Direccion de corte @ é

d1 14 b h Codigo N° 8

- Disponibilidad S

mm inch mm mm mm E

24,61 31/32 6,00 11,00 15,80 24,610 ) %

25,00 63/64 6,10 11,00 15,80 25,000 ) 25
25,40 1 6,10 11,00 15,80 25,400 ®
25,50 6,20 11,00 15,80 25,500 ®
25,67 6,20 11,00 15,80 25,670 ®
25,70 6,20 11,00 15,80 25,700 )
25,81 6,20 11,00 15,80 25,810 ®
26,00 6,00 12,00 20,00 26,000 ®
26,19 11/32 6,00 12,00 20,00 26,190 )
26,50 6,10 12,00 20,00 26,500 °
26,59 13/64 6,10 12,00 20,00 26,590 ®
27,00 6,30 12,00 20,00 27,000 ®
27,50 6,40 12,00 20,00 27,500 ®
27,70 6,40 12,00 20,00 27,700 )
27,78 13/32 6,40 12,00 20,00 27,780 ®
28,00 6,60 13,00 20,70 28,000 ®
28,18 17/64 6,60 13,00 20,70 28,180 °
28,50 6,70 13,00 20,70 28,500 )
28,58 6,70 13,00 20,70 28,580 ®
29,00 6,90 13,00 20,70 29,000 ®
29,37 15/32 6,90 13,00 20,70 29,370 )
29,50 7,00 13,00 20,70 29,500 °
29,77 111/64 7,00 13,00 20,70 29,770 [ ]
30,00 6,90 14,00 22,30 30,000 ®
30,16 13/16 6,90 14,00 22,30 30,160 )
30,50 7,00 14,00 22,30 30,500 )
30,96 17/32 7,00 14,00 22,30 30,960 )
31,00 7,20 14,00 22,30 31,000 ®
31,50 7,30 14,00 22,30 31,500 ®
31,75 11/4 7,30 14,00 22,30 31,750 °
32,00 7,50 15,00 23,10 32,000 )
32,50 7,60 15,00 23,10 32,500 ®
32,54 19/32 7,60 15,00 23,10 32,540 )
32,94 119/64 7,60 15,00 23,10 32,940 °
33,00 7,80 15,00 23,10 33,000 )
33,34 15/16 7,80 15,00 23,10 33,340 ®
33,50 7,90 15,00 23,10 33,500 ®
34,00 8,10 15,00 23,10 34,000 °
34,13 111/32 8,10 15,00 23,10 34,130 )
34,50 8,20 15,00 23,10 34,500 ®
34,93 8,20 15,00 23,10 34,930 ®
35,00 8,30 15,00 23,10 35,000 ®
35,50 8,40 15,00 23,10 35,500 °
35,72 113/32 8,40 15,00 23,10 35,720 ®
36,00 8,50 16,00 23,90 36,000 ®
36,50 8,60 16,00 23,90 36,500 ®
36,51 17/16 8,60 16,00 23,90 36,510 )
37,00 8,80 16,00 23,90 37,000 ®
37,31 115/32 8,80 16,00 23,90 37,310 ®
37,50 8,90 16,00 23,90 37,500 °
38,00 9,00 16,00 23,90 38,000 )
38,10 11/2 9,00 16,00 23,90 38,100 ®
38,50 133/64 9,10 16,00 23,90 38,500 ®
39,00 9,30 16,00 23,90 39,000 ®
39,50 9,40 16,00 23,90 39,500 )
40,00 9,40 16,00 23,90 40,000 ®
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Jeipe[e] ap SeusiweLIsH

Herramientas de taladrar

Plaquitas intercambiables para HT 800

HT 800

wp Superficie (a)
Tipo HT 800 WP
- ° vapiado de punta >0 11,00Q o en'trada} conica ° forma recta del corte
principal (mediante correccién) e incluidos tornillos tensores art.n®
M e 4071
! aceros inoxidables
S o
H o
GUHRINGNAVIGATOR
Condiciones de corte ver pag. 144
h
—"
- Tey -
AH+
N° articulo 4115
Grupo de descuento 141
Direccion de corte @
di 14 b h Cédigo N°
Disponibilidad
mm inch mm mm mm
11,00 2,10 4,50 7,50 11,000 [}
11,20 2,10 4,50 7,50 11,200 [
11,50 2,10 4,50 7,50 11,500 [}
11,51 29/64 2,10 4,50 7,50 11,510 [}
11,70 2,20 4,50 7,50 11,700 [}
11,80 2,20 4,50 7,50 11,800 [
11,91 15/32 2,20 4,50 7,50 11,910 [
12,00 2,20 5,00 7,70 12,000 [}
12,10 2,30 5,00 7,70 12,100 [}
12,20 2,30 5,00 7,70 12,200 [
12,30 31/64 2,30 5,00 7,70 12,300 [
12,50 2,30 5,00 7,70 12,500 [}
12,60 2,30 5,00 7,70 12,600 [}
12,70 1/2 2,40 5,00 7,70 12,700 [
12,80 2,40 5,00 7,70 12,800 [
12,90 2,40 5,00 7,70 12,900 [}
13,00 2,40 5,50 8,50 13,000 [}
13,10 33/64 2,40 5,50 8,50 13,100 [
13,49 17/32 2,50 5,50 8,50 13,490 [
13,50 2,50 5,50 8,50 13,500 [}
13,60 2,50 5,50 8,50 13,600 [}
13,70 2,50 5,50 8,50 13,700 [}
13,80 2,60 5,50 8,50 13,800 [}
13,89 35/64 2,60 5,50 8,50 13,890 [}
14,00 2,60 6,00 9,60 14,000 [}
14,10 2,60 6,00 9,60 14,100 [
14,29 9/16 2,70 6,00 9,60 14,290 [
14,40 2,70 6,00 9,60 14,400 [}
14,50 2,70 6,00 9,60 14,500 [}
14,60 2,70 6,00 9,60 14,600 [}
14,68 37/64 2,70 6,00 9,60 14,680 [
14,70 2,70 6,00 9,60 14,700 (]
14,80 2,70 6,00 9,60 14,800 [}
15,00 2,80 6,00 9,80 15,000 [}
15,08 19/32 2,80 6,00 9,80 15,080 [}
15,10 2,80 6,00 9,80 15,100 (]

86



Herramientas de taladrar @

Ne articulo 4115

©

Grupo de descuento 141 g

Direccion de corte @ é

d1 14 b h Codigo N° 8

- Disponibilidad S

mm inch mm mm mm E

15,20 2,80 6,00 9,80 15,200 ° £

15,30 2,80 6,00 9,80 15,300 ) 25
15,48 39/64 2,90 6,00 9,80 15,480 ®
15,50 2,90 6,00 9,80 15,500 °
15,60 2,90 6,00 9,80 15,600 °
15,70 2,90 6,00 9,80 15,700 )
15,80 2,90 6,00 9,80 15,800 ®
15,87 5/8 2,90 6,00 9,80 15,870 °
16,00 3,00 7,00 11,00 16,000 °
16,27 41/64 3,00 7,00 11,00 16,270 )
16,50 3,10 7,00 11,00 16,500 ®
16,67 21/32 3,10 7,00 11,00 16,670 °
17,00 3,10 7,00 11,00 17,000 °
17,07 43/64 3,20 7,00 11,00 17,070 )
17,25 3,20 7,00 11,00 17,250 ®
17,46 11/16 3,20 7,00 11,00 17,460 ®
17,50 3,20 7,00 11,00 17,500 °
17,60 3,30 7,00 11,00 17,600 )
17,86 45/64 3,30 7,00 11,00 17,860 ®
18,00 3,30 8,00 12,60 18,000 ®
18,26 23/32 3,40 8,00 12,60 18,260 )
18,50 3,40 8,00 12,60 18,500 )
18,65 47/64 3,40 8,00 12,60 18,650 )
19,00 3,50 8,00 12,60 19,000 ®
19,05 3/4 3,50 8,00 12,60 19,050 )
19,25 3,60 8,00 12,60 19,250 )
19,45 49/64 3,60 8,00 12,60 19,450 °
19,50 3,60 8,00 12,60 19,500 ®
19,60 3,60 8,00 12,60 19,600 °
19,84 25/32 3,70 8,00 12,60 19,840 )
20,00 3,70 9,00 13,90 20,000 )
20,24 51/64 3,70 9,00 13,90 20,240 ®
20,50 3,80 9,00 13,90 20,500 °
20,64 13/16 3,80 9,00 13,90 20,640 )
21,00 3,90 9,00 13,90 21,000 )
21,08 53/64 3,90 9,00 13,90 21,030 ®
21,10 3,90 9,00 13,90 21,100 °
21,43 27/32 3,90 9,00 13,90 21,430 )
21,50 4,00 9,00 13,90 21,500 )
21,83 55/64 4,00 9,00 13,90 21,830 ®
22,00 4,10 10,00 15,30 22,000 ®
22,22 7/8 4,10 10,00 15,30 22,220 )
22,50 4,10 10,00 15,30 22,500 )
22,62 57/64 4,20 10,00 15,30 22,620 ®
23,00 4,20 10,00 15,30 23,000 °
23,02 29/32 4,20 10,00 15,30 23,020 )
23,42 59/64 4,30 10,00 15,30 23,420 )
23,50 4,30 10,00 15,30 23,500 ®
23,81 15/16 4,40 10,00 15,30 23,810 °
24,00 4,40 11,00 15,80 24,000 )
24,10 4,40 11,00 15,80 24,100 )
24,21 61/64 4,50 11,00 15,80 24,210 [ J
24,50 4,50 11,00 15,80 24,500 °
24,61 31/32 4,50 11,00 15,80 24,610 )
25,00 63/64 4,60 11,00 15,80 25,000 )
25,25 4,60 11,00 15,80 25,250 ®
25,40 1 4,70 11,00 15,80 25,400 °
25,50 4,70 11,00 15,80 25,500 °
25,65 4,70 11,00 15,80 25,650 )
25,70 4,70 11,00 15,80 25,700 ®



m Herramientas de taladrar

Jeipe[e] ap SeusiweLIsH

N° articulo 4115

Grupo de descuento 141

Direccion de corte @

d1 14 b h Cédigo N°
Disponibilidad
mm inch mm mm mm

26,00 4,80 12,00 20,00 26,000 )
26,19 11/32 4,80 12,00 20,00 26,190 )
26,50 4,90 12,00 20,00 26,500 ®
26,59 13/64 4,90 12,00 20,00 26,590 ®
27,00 5,00 12,00 20,00 27,000 [
27,50 5,10 12,00 20,00 27,500 )
27,70 5,10 12,00 20,00 27,700 ®
27,78 13/32 5,10 12,00 20,00 27,780 ®
28,00 5,10 13,00 20,70 28,000 [
28,18 17/64 5,20 13,00 20,70 28,180 °
28,50 5,20 13,00 20,70 28,500 ®
28,58 5,30 13,00 20,70 28,580 ®
29,00 5,30 13,00 20,70 29,000 [
29,37 15/32 5,40 13,00 20,70 29,370 )
29,50 5,40 13,00 20,70 29,500 ®
29,60 5,40 13,00 20,70 29,600 ®
29,77 111/64 5,50 13,00 20,70 29,770 °
30,00 5,50 14,00 22,30 30,000 )
30,16 13/16 5,50 14,00 22,30 30,160 ®
30,50 5,60 14,00 22,30 30,500 ®
30,96 17/32 5,70 14,00 22,30 30,960 )
31,00 5,70 14,00 22,30 31,000 °
31,50 5,80 14,00 22,30 31,500 )
31,75 11/4 5,80 14,00 22,30 31,750 ®
32,00 5,90 15,00 23,10 32,000 [
32,50 6,00 15,00 23,10 32,500 )
32,54 19/32 6,00 15,00 23,10 32,540 )
32,94 119/64 6,00 15,00 23,10 32,940 ®
33,00 6,10 15,00 23,10 33,000 [
33,34 15/16 6,10 15,00 23,10 33,340 °
33,50 6,10 15,00 23,10 33,500 )
34,00 6,20 15,00 23,10 34,000 ®
34,13 111/32 6,30 15,00 23,10 34,130 )
34,50 6,30 15,00 23,10 34,500 [
34,93 6,40 15,00 23,10 34,930 )
35,00 6,40 15,00 23,10 35,000 ®
35,50 6,50 15,00 23,10 35,500 ®
35,72 113/32 6,60 15,00 23,10 35,720 °
36,00 6,60 16,00 23,90 36,000 )
36,50 6,70 16,00 23,90 36,500 ®
36,51 17/16 6,70 16,00 23,90 36,510 ®
37,00 6,80 16,00 23,90 37,000 [
37,31 115/32 6,80 16,00 23,90 37,310 °
37,50 6,90 16,00 23,90 37,500 ®
38,00 7,00 16,00 23,90 38,000 ®
38,10 1172 7,00 16,00 23,90 38,100 °
38,50 1 33/64 7,10 16,00 23,90 38,500 )
39,00 7,10 16,00 23,90 39,000 ®
39,50 7,20 16,00 23,90 39,500 ®
40,00 7,30 16,00 23,90 40,000 °



Herramientas de taladrar W/

Microbrocas sin refrig. interna en MDI

&
3
. [0}
Superficie (1] z
Forma del mango cil. €
- o Vaciado de punta =@ 0,800 e afilado plano g
M o SL Koy
K .
N o aceros de construccién y de cementacion e aceros para
tornos automaticos, aceros de bonificacion e aceros aleados
S ©  con unaresistencia de hasta a 1200 N/mm?  fundicion
H o
GUHRINGNAVIGATOR
Condiciones de corte ver pag. 146
tmax = 12-1,5 X d

max 'Ov

I

do

N° articulo 5652
Grupo de descuento 155
Direccion de corte
d1 d2 hé 11 12
Disponibilidad
mm mm mm mm
0,100 3,000 38,000 1,200 )
0,200 3,000 38,000 2,500 )
0,300 3,000 38,000 5,000 °
0,400 3,000 38,000 7,000 °
0,500 3,000 38,000 7,000 °
0,600 3,000 38,000 7,000 )
0,700 3,000 38,000 8,000 °
0,800 3,000 38,000 10,000 °
0,900 3,000 38,000 10,000 )
1,000 3,000 38,000 10,000 )
1,100 3,000 38,000 10,000 )
1,200 3,000 38,000 10,000 °
1,300 3,000 38,000 10,000 )
1,400 3,000 38,000 10,000 )
1,500 3,000 38,000 10,000 )
1,600 3,000 38,000 12,000 °
1,700 3,000 38,000 12,000 °
1,800 3,000 38,000 12,000 o
1,900 3,000 38,000 12,000 )
2,000 3,000 38,000 12,000 °
2,100 3,000 38,000 12,000 °
2,200 3,000 38,000 12,000 °
2,400 3,000 38,000 12,000 )
2,500 3,000 38,000 12,000 °
2,600 3,000 38,000 12,000 )
2,800 3,000 38,000 12,000 )
3,000 3,000 38,000 12,000 )
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Microbrocas ExclusiveLine sin refrigeracion interior
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GUHRINGNAVIGATOR

Condiciones de corte ver pag. 146

o aceros de construccion y de cementacion e aceros para
tornos automaticos, aceros de bonificacion e aceros aleados
©  con una resistencia de hasta a 1200 N/mm? e aceros
inoxidables e fundicion

vaciado de punta =@ 0,500 e afilado plano e forma recta del
corte principal ® correccién de cantos rectificada

Superficie

Forma del mango

tmax = 1-1,5 X d;

—

max 'Ov

do

i

I

cil.

N° articulo 6400
Grupo de descuento 164
Direccion de corte
d1 d2 11 12
Disponibilidad
mm mm mm mm

0,500 3,000 47,000 3,000 )
0,550 3,000 47,000 3,300 )
0,600 3,000 47,000 3,600 °
0,650 3,000 47,000 3,900 °
0,700 3,000 47,000 4,200 °
0,750 3,000 47,000 4,500 )
0,800 3,000 47,000 4,800 )
0,850 3,000 47,000 5,100 °
0,900 3,000 47,000 5,400 )
0,950 3,000 47,000 5,700 )
1,000 3,000 47,000 6,000 )
1,050 3,000 47,000 6,300 °
1,100 3,000 47,000 6,600 )
1,150 3,000 47,000 6,900 )
1,200 3,000 47,000 7,200 )
1,250 3,000 47,000 7,500 °
1,300 3,000 47,000 7,800 °
1,350 3,000 47,000 8,100 o
1,400 3,000 47,000 8,400 [
1,450 3,000 47,000 8,700 °
1,500 3,000 47,000 9,000 °
1,550 3,000 47,000 9,300 °
1,590 3,000 47,000 9,600 )
1,600 3,000 47,000 9,600 °
1,650 3,000 47,000 9,900 )
1,700 3,000 47,000 10,200 )
1,750 3,000 47,000 10,500 )
1,800 3,000 52,000 10,800 °
1,850 3,000 52,000 11,100 °
1,900 3,000 52,000 11,400 °
1,950 3,000 52,000 11,700 )
1,980 4,000 59,000 12,000 °
2,000 4,000 59,000 12,000 °
2,050 4,000 59,000 12,300 °
2,100 4,000 59,000 12,600 )
2,150 4,000 59,000 12,900 °
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Herramientas de taladrar W/

N° articulo 6400

©

Grupo de descuento 164 §

Direccion de corte é

d1 d2 I 12 8

Disponibilidad S

mm mm mm mm =

2,200 4,000 59,000 13,200 ) %

2,250 4,000 59,000 13,500 ) 25
2,300 4,000 59,000 13,800 °
2,350 4,000 59,000 14,100 °
2,380 4,000 59,000 14,400 °
2,400 4,000 59,000 14,400 )
2,450 4,000 59,000 14,700 °
2,500 4,000 59,000 15,000 °
2,550 4,000 59,000 15,300 )
2,600 4,000 59,000 15,600 )
2,650 4,000 59,000 15,900 ]
2,700 4,000 59,000 16,200 °
2,750 4,000 59,000 16,500 °
2,780 4,000 59,000 16,800 )
2,800 4,000 59,000 16,800 °
2,850 4,000 59,000 17,100 °
2,900 4,000 59,000 17,400 °
2,950 4,000 59,000 17,700 )
3,000 4,000 59,000 18,000 °
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GUHRINGNAVIGATOR

Condiciones de corte ver pag. 146

o aceros de construccion y de cementacion e aceros para
tornos automaticos, aceros de bonificacion e aceros aleados
©  con una resistencia de hasta a 1200 N/mm? e aceros
inoxidables e fundicion

vaciado de punta =@ 0,500 e afilado plano e forma recta del
corte principal ® correccién de cantos rectificada

Superficie

Forma del mango

tmax = 1-1,5 X d;

—

max 'Ov

do

i

I

cil.

N° articulo 6401

Grupo de descuento 164

Direccion de corte

d1 d2 11 12
Disponibilidad
mm mm mm mm

0,500 3,000 47,000 4,000 )
0,550 3,000 47,000 4,400 )
0,600 3,000 47,000 4,800 °
0,650 3,000 47,000 5,200 °
0,700 3,000 47,000 5,600 °
0,750 3,000 47,000 6,000 )
0,800 3,000 47,000 6,400 )
0,850 3,000 47,000 6,800 °
0,900 3,000 47,000 7,200 )
0,950 3,000 47,000 7,600 )
1,000 3,000 47,000 8,000 )
1,050 3,000 47,000 8,400 °
1,100 3,000 47,000 8,800 )
1,150 3,000 47,000 9,200 )
1,200 3,000 52,000 10,800 )
1,250 3,000 52,000 11,300 °
1,300 3,000 52,000 11,700 °
1,350 3,000 52,000 12,200 o
1,400 3,000 52,000 12,600 )
1,450 3,000 52,000 13,100 °
1,500 3,000 52,000 13,500 °
1,550 3,000 52,000 14,000 °
1,590 3,000 52,000 14,400 )
1,600 3,000 52,000 14,400 °
1,650 3,000 52,000 14,900 )
1,700 3,000 52,000 15,300 )
1,750 3,000 52,000 15,800 )
1,800 3,000 52,000 16,200 °
1,850 3,000 52,000 16,700 °
1,900 3,000 52,000 17,100 °
1,950 3,000 52,000 17,600 )
1,980 4,000 63,000 18,000 °
2,000 4,000 63,000 18,000 °
2,050 4,000 63,000 18,500 °
2,100 4,000 63,000 18,900 )
2,150 4,000 63,000 19,400 °
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Herramientas de taladrar W/

N° articulo 6401

©

Grupo de descuento 164 §

Direccion de corte é

d1 d2 I 12 8

Disponibilidad S

mm mm mm mm =

2,200 4,000 63,000 19,800 ) %

2,250 4,000 63,000 20,300 ) 25
2,300 4,000 63,000 20,700 °
2,350 4,000 63,000 21,200 °
2,380 4,000 63,000 21,600 °
2,400 4,000 63,000 21,600 )
2,450 4,000 63,000 22,100 °
2,500 4,000 63,000 22,500 °
2,550 4,000 63,000 23,000 )
2,600 4,000 67,000 23,400 )
2,650 4,000 67,000 23,900 °
2,700 4,000 67,000 24,300 °
2,750 4,000 67,000 24,800 °
2,780 4,000 67,000 25,200 )
2,800 4,000 67,000 25,200 °
2,850 4,000 67,000 25,700 °
2,900 4,000 67,000 26,100 °
2,950 4,000 67,000 26,600 )
3,000 4,000 67,000 27,000 °
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Microbrocas ExclusiveLine con refrigeracion interior
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Superficie

Forma del mango
vaciado de punta =@ 1,400 e afilado plano e forma recta del
corte principal ® correccién de cantos rectificada

o aceros de construccion y de cementacion e aceros para
tornos automaticos, aceros de bonificacion e aceros aleados
©  con una resistencia de hasta a 1200 N/mm? e aceros
inoxidables e fundicion

[B]
M
-.
N
s
H

GUHRINGNAVIGATOR

Condiciones de corte ver pag. 146

tmax = 1-1,5 X d;

—

max 'Ov

i

I

m7 [

cil.

N° articulo 6405
Grupo de descuento 164
Direccion de corte
d1 d2 11 12
Disponibilidad
mm mm mm mm

1,400 4,000 52,000 11,000 )
1,450 4,000 52,000 12,000 )
1,500 4,000 52,000 12,000 °
1,550 4,000 52,000 12,000 °
1,590 4,000 52,000 13,000 °
1,600 4,000 52,000 13,000 )
1,650 4,000 52,000 13,000 )
1,700 4,000 56,000 14,000 °
1,750 4,000 56,000 14,000 )
1,800 4,000 56,000 14,000 )
1,850 4,000 56,000 15,000 )
1,900 4,000 56,000 15,000 °
1,950 4,000 56,000 16,000 )
1,980 4,000 56,000 16,000 )
2,000 4,000 56,000 16,000 )
2,050 4,000 56,000 16,000 °
2,100 4,000 62,000 17,000 °
2,150 4,000 62,000 17,000 o
2,200 4,000 62,000 18,000 )
2,250 4,000 62,000 18,000 °
2,300 4,000 62,000 18,000 °
2,350 4,000 62,000 19,000 °
2,380 4,000 62,000 19,000 )
2,400 4,000 62,000 19,000 °
2,450 4,000 62,000 20,000 )
2,500 4,000 62,000 20,000 )
2,550 4,000 62,000 20,000 )
2,600 4,000 66,000 21,000 °
2,650 4,000 66,000 21,000 °
2,700 4,000 66,000 22,000 °
2,750 4,000 66,000 22,000 )
2,780 4,000 66,000 22,000 °
2,800 4,000 66,000 22,000 °
2,850 4,000 66,000 23,000 °
2,900 4,000 66,000 23,000 )
2,950 4,000 66,000 24,000 °
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Direccion de corte
di d2 1 12
Disponibilidad
mm mm mm mm
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Herramientas de taladrar

Microbrocas ExclusiveLine con refrigeracion interior

L

8XDH N H WN

Superficie

Forma del mango
vaciado de punta =@ 1,400 e afilado plano e forma recta del
corte principal ® correccién de cantos rectificada

o aceros de construccion y de cementacion e aceros para
tornos automaticos, aceros de bonificacion e aceros aleados
©  con una resistencia de hasta a 1200 N/mm? e aceros
inoxidables e fundicion

[B]
M
-.
N
s
H

GUHRINGNAVIGATOR

Condiciones de corte ver pag. 146

tmax = 1-1,5 X d;

—

max 'Ov

i

I

—

cil.

N° articulo 6408
Grupo de descuento 164
Direccion de corte
d1 d2 11 12
Disponibilidad
mm mm mm mm
1,400 4,000 52,000 15,000 )
1,450 4,000 52,000 16,000 )
1,500 4,000 52,000 17,000 °
1,550 4,000 52,000 17,000 °
1,590 4,000 52,000 18,000 °
1,600 4,000 52,000 18,000 )
1,650 4,000 52,000 18,000 )
1,700 4,000 56,000 19,000 °
1,750 4,000 56,000 19,000 )
1,800 4,000 56,000 20,000 )
1,850 4,000 56,000 20,000 )
1,900 4,000 56,000 21,000 °
1,950 4,000 56,000 21,000 )
1,980 4,000 56,000 22,000 )
2,000 4,000 56,000 22,000 )
2,050 4,000 56,000 23,000 °
2,100 4,000 62,000 23,000 °
2,150 4,000 62,000 24,000 o
2,200 4,000 62,000 24,000 )
2,250 4,000 62,000 25,000 °
2,300 4,000 62,000 25,000 °
2,320 4,000 62,000 26,000 °
2,350 4,000 62,000 26,000 )
2,380 4,000 62,000 26,000 °
2,400 4,000 62,000 26,000 )
2,450 4,000 62,000 27,000 )
2,500 4,000 62,000 28,000 )
2,550 4,000 62,000 28,000 °
2,600 4,000 66,000 29,000 °
2,650 4,000 66,000 29,000 °
2,700 4,000 66,000 30,000 )
2,750 4,000 66,000 30,000 °
2,780 4,000 66,000 31,000 °
2,800 4,000 66,000 31,000 °
2,850 4,000 66,000 31,000 )
2,900 4,000 66,000 32,000 °
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N° articulo 6408

g

Grupo de descuento 164 kS

©

Direccién de corte °

d1 d2 1 12 8
Disponibilidad 5

mm mm mm mm 2
2,950 4,000 66,000 32,000 o g
3,000 4,000 66,000 33,000 [} 25
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Herramientas de taladrar

Microbrocas ExclusiveLine con refrigeracion interior

L

‘15xD

d
‘ WN Superficie

Forma del mango
- e Vaciado de punta >0 1,400 e afilado plano e forma recta del
corte principal e correccion de cantos rectificada

M
K .
N o aceros de construccién y de cementacion e aceros para
tornos automaticos, aceros de bonificacion e aceros aleados
S

©  con una resistencia de hasta a 1200 N/mm? e aceros
inoxidables e fundicion

GUHRINGNAVIGATOR

Condiciones de corte ver pag. 146

tmax = 1-1,5 X d;

—

max 'Ov

i

I

—

cil.

N° articulo 6412
Grupo de descuento 164
Direccion de corte
di d2 1 12
Disponibilidad
mm mm mm mm

1,400 4,000 62,000 25,000 )
1,500 4,000 62,000 27,000 )
1,590 4,000 62,000 29,000 °
1,600 4,000 62,000 29,000 °
1,700 4,000 70,000 31,000 °
1,750 4,000 70,000 32,000 )
1,800 4,000 70,000 32,000 °
1,900 4,000 70,000 34,000 °
1,980 4,000 70,000 36,000 )
2,000 4,000 70,000 36,000 )
2,100 4,000 78,000 38,000 )
2,200 4,000 78,000 40,000 °
2,300 4,000 78,000 42,000 )
2,380 4,000 78,000 44,000 )
2,400 4,000 78,000 44,000 )
2,500 4,000 78,000 45,000 °
2,600 4,000 87,000 47,000 °
2,700 4,000 87,000 48,000 o
2,780 4,000 87,000 50,000 )
2,800 4,000 87,000 50,000 °
2,900 4,000 87,000 52,000 °
3,000 4,000 87,000 54,000 °
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Brocas Ratio, 3 cortes

Herramientas de taladrar W/

Y
e
. @
perficie O z
Forma del mango HA €
- vaciado.de,pl,!nta > 3,000 e afilado spirqpoint ® ranuras amplias g
e centraje 6ptimo e adecuado para corte interrumpido S
M =15 £
- .
N e fundicion e aleaciones de aluminio de viruta larga e laton, bronce
S
H
GUHRINGNAVIGATOR
Condiciones de corte ver pag. 140
tmax = 12-1,5 x dy
| .
< 5
I3 ! | A
0
N° articulo 5518
Grupo de descuento 155
Direccion de corte @
di d2 hé 11 12 13
Disponibilidad
mm inch mm mm mm mm
3,000 6,00 66,00 28,00 36,00 [}
3,100 6,00 66,00 28,00 36,00 ()
3,200 6,00 66,00 28,00 36,00 [}
3,300 6,00 66,00 28,00 36,00 [}
3,500 6,00 66,00 28,00 36,00 [}
3,700 6,00 66,00 28,00 36,00 [
3,800 6,00 74,00 36,00 36,00 ()
4,000 6,00 74,00 36,00 36,00 [}
4,100 6,00 74,00 36,00 36,00 [}
4,200 6,00 74,00 36,00 36,00 ()
4,500 6,00 74,00 36,00 36,00 ()
4,800 6,00 82,00 44,00 36,00 [}
5,000 6,00 82,00 44,00 36,00 [}
5,100 6,00 82,00 44,00 36,00 ()
5,200 6,00 82,00 44,00 36,00 ()
5,300 6,00 82,00 44,00 36,00 [}
5,500 6,00 82,00 44,00 36,00 [}
5,800 6,00 82,00 44,00 36,00 [}
6,000 6,00 82,00 44,00 36,00 ()
6,100 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
6,200 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
6,400 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
6,500 8,00 91,00 53,00 36,00 ()
6,700 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
6,800 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
6,900 8,00 91,00 53,00 36,00 ()
7,000 8,00 91,00 53,00 36,00 ()
7,100 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
7,400 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
7,500 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
7,800 8,00 91,00 53,00 36,00 ()
8,000 8,00 91,00 53,00 36,00 (]
8,100 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
8,200 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
8,400 10,00 108,00 61,00 40,00 ()
8,500 10,00 103,00 61,00 40,00 (]
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N° articulo 5518
Grupo de descuento 155
Direccion de corte @
di d2 hé I 12 13
Disponibilidad
mm inch mm mm mm mm

8,600 10,00 103,00 61,00 40,00 [
8,700 10,00 103,00 61,00 40,00 [
8,800 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
9,000 10,00 103,00 61,00 40,00 (]
9,100 10,00 103,00 61,00 40,00 ()
9,500 10,00 103,00 61,00 40,00 [
9,800 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
10,000 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
10,100 12,00 118,00 71,00 45,00 )
10,200 12,00 118,00 71,00 45,00 [
10,300 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
10,500 12,00 118,00 71,00 45,00 [ J
11,000 12,00 118,00 71,00 45,00 ()
11,200 12,00 118,00 71,00 45,00 )
11,500 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
11,800 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
12,000 12,00 118,00 71,00 45,00 ()
12,100 14,00 124,00 77,00 45,00 )
12,500 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
13,000 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
13,500 14,00 124,00 77,00 45,00 ()
14,000 14,00 124,00 77,00 45,00 [
14,100 16,00 133,00 83,00 48,00 [}
14,500 16,00 133,00 83,00 48,00 (]
15,000 16,00 133,00 83,00 48,00 ()
15,500 16,00 133,00 83,00 48,00 )
16,000 16,00 133,00 83,00 48,00 [}
16,500 18,00 143,00 93,00 48,00 [}
17,000 18,00 143,00 93,00 48,00 ()
17,500 18,00 143,00 93,00 48,00 )
18,000 18,00 143,00 93,00 48,00 [
18,500 20,00 153,00 101,00 50,00 [}
19,000 20,00 153,00 101,00 50,00 ()
19,500 20,00 153,00 101,00 50,00 ()
20,000 20,00 153,00 101,00 50,00 [
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Herramientas de taladrar W/

Brocas espirales con mango cil. reforzado

Y
e
PM Superficie ® S
Forma del mango HA ‘g
- . vacia}dq de punta =@ 1,000 e broca§ egpiralesl de alto g
rendimiento e acero de polvo metallrgico e afilado de 4 S
M e planos e se requiere poca fuerza de avance e se requiere SL £
poco par
- .
N e aplicacion universal
S o
H
GUHRINGNAVIGATOR
Condiciones de corte ver pag. 150
!
&l =9
| ls b
l1
N° articulo 6005
Grupo de descuento 159
Direccion de corte
di d2 hé bl 12 13
Disponibilidad
mm mm mm mm mm
1,000 3,00 38,00 6,00 28,00 [ ]
1,100 3,00 39,00 7,00 28,00 [
1,200 3,00 40,00 8,00 28,00 ([ ]
1,300 3,00 40,00 8,00 28,00 [ ]
1,400 3,00 41,00 9,00 28,00 [ ]
1,500 3,00 41,00 9,00 28,00 °
1,600 3,00 42,00 10,00 28,00 °
1,700 3,00 42,00 10,00 28,00 ([ ]
1,800 3,00 43,00 11,00 28,00 [ ]
1,900 3,00 43,00 11,00 28,00 °
2,000 3,00 44,00 12,00 28,00 [ )
2,100 3,00 44,00 12,00 28,00 [ ]
2,200 3,00 45,00 13,00 28,00 [ ]
2,300 3,00 45,00 13,00 28,00 [ ]
2,380 3,00 46,00 14,00 28,00 °
2,400 3,00 46,00 14,00 28,00 [ ]
2,500 3,00 46,00 14,00 28,00 [ ]
2,600 3,00 46,00 14,00 28,00 [ ]
2,700 3,00 48,00 16,00 28,00 [ )
2,780 3,00 48,00 16,00 28,00 ([ ]
2,800 3,00 48,00 16,00 28,00 [ ]
2,900 3,00 48,00 16,00 28,00 [ ]
3,000 3,00 48,00 16,00 28,00 °
3,100 4,00 50,00 18,00 28,00 [ ]
3,170 4,00 50,00 18,00 28,00 ([ ]
3,200 4,00 50,00 18,00 28,00 [ ]
3,300 4,00 50,00 18,00 28,00 °
3,400 4,00 52,00 20,00 28,00 ([ ]
3,500 4,00 52,00 20,00 28,00 [ ]
3,570 4,00 52,00 20,00 28,00 [ ]
3,600 4,00 52,00 20,00 28,00 °
3,700 4,00 52,00 20,00 28,00 ([ ]
3,800 4,00 54,00 22,00 28,00 ([ ]
3,900 4,00 54,00 22,00 28,00 [ ]
3,970 4,00 54,00 22,00 28,00 °
4,000 4,00 54,00 22,00 28,00 [ ]
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Ne articulo 6005
Grupo de descuento 159
Direccion de corte
di1 d2 hé I 12 13
Disponibilidad
mm mm mm mm mm

4,100 6,00 66,00 22,00 36,00 [ )
4,200 6,00 66,00 22,00 36,00 [ )
4,300 6,00 68,00 24,00 36,00 [ ]
4,370 6,00 68,00 24,00 36,00 [ ]
4,400 6,00 68,00 24,00 36,00 [ ]
4,500 6,00 68,00 24,00 36,00 [ )
4,600 6,00 68,00 24,00 36,00 [ ]
4,650 6,00 68,00 24,00 36,00 [
4,700 6,00 68,00 24,00 36,00 [ )
4,760 6,00 70,00 26,00 36,00 [ )
4,800 6,00 70,00 26,00 36,00 [ ]
4,900 6,00 70,00 26,00 36,00 [ ]
5,000 6,00 70,00 26,00 36,00 [ ]
5,100 6,00 70,00 26,00 36,00 [ )
5,160 6,00 70,00 26,00 36,00 (]
5,200 6,00 70,00 26,00 36,00 [ ]
5,300 6,00 70,00 26,00 36,00 [ ]
5,400 6,00 72,00 28,00 36,00 [ )
5,500 6,00 72,00 28,00 36,00 [ ]
5,550 6,00 72,00 28,00 36,00 [ ]
5,560 6,00 72,00 28,00 36,00 [ ]
5,600 6,00 72,00 28,00 36,00 [ )
5,700 6,00 72,00 28,00 36,00 [ )
5,800 6,00 72,00 28,00 36,00 [ ]
5,900 6,00 72,00 28,00 36,00 ()
5,950 6,00 72,00 28,00 36,00 [ )
6,000 6,00 72,00 28,00 36,00 [ )
6,100 8,00 75,00 31,00 36,00 (]
6,200 8,00 75,00 31,00 36,00 [ ]
6,300 8,00 75,00 31,00 36,00 °
6,350 8,00 75,00 31,00 36,00 [ )
6,400 8,00 75,00 31,00 36,00 [
6,500 8,00 75,00 31,00 36,00 [
6,600 8,00 75,00 31,00 36,00 °
6,700 8,00 75,00 31,00 36,00 [ )
6,750 8,00 78,00 34,00 36,00 [ ]
6,800 8,00 78,00 34,00 36,00 [ ]
6,900 8,00 78,00 34,00 36,00 [ )
7,000 8,00 78,00 34,00 36,00 [ )
7,100 8,00 78,00 34,00 36,00 [ ]
7,140 8,00 78,00 34,00 36,00 [ ]
7,200 8,00 78,00 34,00 36,00 °
7,300 8,00 78,00 34,00 36,00 [ )
7,400 8,00 78,00 34,00 36,00 [ ]
7,500 8,00 78,00 34,00 36,00 ()
7,540 8,00 81,00 37,00 36,00 [ ]
7,550 8,00 81,00 37,00 36,00 [ )
7,600 8,00 81,00 37,00 36,00 [ ]
7,700 8,00 81,00 37,00 36,00 [ ]
7,800 8,00 81,00 37,00 36,00 [ )
7,900 8,00 81,00 37,00 36,00 [ )
7,940 8,00 81,00 37,00 36,00 [ ]
8,000 8,00 81,00 37,00 36,00 [ ]
8,100 10,00 87,00 37,00 40,00 °
8,200 10,00 87,00 37,00 40,00 [ )
8,300 10,00 87,00 37,00 40,00 (]
8,330 10,00 87,00 37,00 40,00 [ ]
8,400 10,00 87,00 37,00 40,00 [ ]
8,500 10,00 87,00 37,00 40,00 [ )
8,600 10,00 91,00 40,00 40,00 [}
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Ne articulo 6005

©

Grupo de descuento 159 g

Direccion de corte é

d1 d2 hé 1 12 13 8

Disponibilidad S

mm mm mm mm mm =

8,700 10,00 91,00 40,00 40,00 ) %

8,730 10,00 91,00 40,00 40,00 ) 25
8,800 10,00 91,00 40,00 40,00 ®
8,900 10,00 91,00 40,00 40,00 ®
9,000 10,00 91,00 40,00 40,00 [
9,100 10,00 91,00 40,00 40,00 )
9,130 10,00 91,00 40,00 40,00 ®
9,200 10,00 91,00 40,00 40,00 ®
9,300 10,00 91,00 40,00 40,00 ®
9,400 10,00 91,00 40,00 40,00 )
9,500 10,00 91,00 40,00 40,00 °
9,520 10,00 93,00 43,00 40,00 ®
9,550 10,00 93,00 43,00 40,00 ®
9,600 10,00 93,00 43,00 40,00 )
9,700 10,00 93,00 43,00 40,00 ®
9,800 10,00 93,00 43,00 40,00 ®
9,900 10,00 93,00 43,00 40,00 ®
9,920 10,00 93,00 43,00 40,00 )
10,000 10,00 93,00 43,00 40,00 ®
10,100 12,00 100,00 43,00 45,00 ®
10,200 12,00 100,00 43,00 45,00 ®
10,300 12,00 100,00 43,00 45,00 )
10,320 12,00 100,00 43,00 45,00 )
10,400 12,00 100,00 43,00 45,00 ®
10,500 12,00 100,00 43,00 45,00 ®
10,600 12,00 100,00 43,00 45,00 )
10,700 12,00 104,00 47,00 45,00 )
10,720 12,00 104,00 47,00 45,00 ®
10,800 12,00 104,00 47,00 45,00 ®
10,900 12,00 104,00 47,00 45,00 )
11,000 12,00 104,00 47,00 45,00 )
11,100 12,00 104,00 47,00 45,00 ®
11,110 12,00 104,00 47,00 45,00 ®
11,200 12,00 104,00 47,00 45,00 [
11,300 12,00 104,00 47,00 45,00 )
11,400 12,00 104,00 47,00 45,00 ®
11,500 12,00 104,00 47,00 45,00 ®
11,510 12,00 104,00 47,00 45,00 )
11,600 12,00 104,00 47,00 45,00 )
11,700 12,00 104,00 47,00 45,00 ®
11,800 12,00 104,00 47,00 45,00 ®
11,900 12,00 108,00 51,00 45,00 [
11,910 12,00 108,00 51,00 45,00 )
12,000 12,00 108,00 51,00 45,00 ®
12,100 16,00 111,00 51,00 48,00 ®
12,200 16,00 111,00 51,00 48,00 ®
12,300 16,00 111,00 51,00 48,00 )
12,400 16,00 111,00 51,00 48,00 ®
12,500 16,00 111,00 51,00 48,00 ®
12,600 16,00 111,00 51,00 48,00 )
12,700 16,00 111,00 51,00 48,00 )
12,800 16,00 111,00 51,00 48,00 ®
12,900 16,00 111,00 51,00 48,00 ®
13,000 16,00 111,00 51,00 48,00 ®
13,100 16,00 111,00 51,00 48,00 )
13,490 16,00 114,00 54,00 48,00 ®
13,500 16,00 114,00 54,00 48,00 ®
13,890 16,00 114,00 54,00 48,00 ®
14,000 16,00 114,00 54,00 48,00 )
14,290 16,00 116,00 56,00 48,00 ®



m Herramientas de taladrar

Jeipe[e] ap SeusiweLIsH

104

Ne articulo 6005
Grupo de descuento 159
Direccion de corte
di1 d2 hé bl 12 13
Disponibilidad
mm mm mm mm mm

14,500 16,00 116,00 56,00 48,00 [ )
15,000 16,00 116,00 56,00 48,00 [ )
15,500 16,00 118,00 58,00 48,00 [ ]
15,870 16,00 118,00 58,00 48,00 [ ]
16,000 16,00 118,00 58,00 48,00 [ ]
16,500 20,00 126,00 60,00 50,00 [ )
16,670 20,00 126,00 60,00 50,00 [ ]
17,000 20,00 126,00 60,00 50,00 [
17,500 20,00 128,00 62,00 50,00 [ )
18,000 20,00 128,00 62,00 50,00 [ )
18,500 20,00 130,00 64,00 50,00 [ ]
19,000 20,00 130,00 64,00 50,00 [ ]
19,500 20,00 132,00 66,00 50,00 [ ]
20,000 20,00 132,00 66,00 50,00 [ )
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Forma del mango HA €

e Vaciado de punta > 1,000 e brocas espirales de alto IS
rendimiento e acero de polvo metallrgico e afilado de 4 g

e planos e se requiere poca fuerza de avance e se requiere SL Z

e aplicacion universal

2

M poco par
- .

N

S

H

GUHRINGNAVIGATOR

Condiciones de corte ver pag. 150

do
4
dy

|3 |2
I
N° articulo 6006
Grupo de descuento 159
Direccion de corte
d1 d2 hé I 12 13
Disponibilidad
mm mm mm mm mm

2,000 3,00 56,00 24,00 28,00 [
2,100 3,00 56,00 24,00 28,00 °
2,200 3,00 59,00 27,00 28,00 ®
2,300 3,00 59,00 27,00 28,00 ®
2,380 3,00 62,00 30,00 28,00 [
2,400 3,00 62,00 30,00 28,00 [
2,500 3,00 62,00 30,00 28,00 )
2,600 3,00 62,00 30,00 28,00 [
2,700 3,00 65,00 33,00 28,00 °
2,780 3,00 65,00 33,00 28,00 [
2,800 3,00 65,00 33,00 28,00 °
2,900 3,00 65,00 33,00 28,00 [
3,000 3,00 65,00 33,00 28,00 °
3,100 4,00 68,00 36,00 28,00 [
3,170 4,00 68,00 36,00 28,00 [
3,200 4,00 68,00 36,00 28,00 ®
3,300 4,00 68,00 36,00 28,00 [
3,400 4,00 71,00 39,00 28,00 °
3,500 4,00 71,00 39,00 28,00 )
3,570 4,00 71,00 39,00 28,00 ®
3,600 4,00 71,00 39,00 28,00 °
3,700 4,00 71,00 39,00 28,00 [
3,800 4,00 75,00 43,00 28,00 °
3,900 4,00 75,00 43,00 28,00 ®
3,970 4,00 75,00 43,00 28,00 ®
4,000 4,00 75,00 43,00 28,00 °
4,100 6,00 87,00 43,00 36,00 )
4,200 6,00 87,00 43,00 36,00 ®
4,300 6,00 91,00 47,00 36,00 [
4,370 6,00 91,00 47,00 36,00 [
4,400 6,00 91,00 47,00 36,00 )
4,500 6,00 91,00 47,00 36,00 ®
4,600 6,00 91,00 47,00 36,00 [
4,650 6,00 91,00 47,00 36,00 [
4,700 6,00 91,00 47,00 36,00 °
4,760 6,00 96,00 52,00 36,00 ®
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Herramientas de taladrar

Ne articulo 6006
Grupo de descuento 159
Direccion de corte
di1 d2 hé I 12 13
Disponibilidad
mm mm mm mm mm
4,800 6,00 96,00 52,00 36,00 [ )
4,900 6,00 96,00 52,00 36,00 [ )
5,000 6,00 96,00 52,00 36,00 [ ]
5,100 6,00 96,00 52,00 36,00 [ ]
5,160 6,00 96,00 52,00 36,00 [ ]
5,200 6,00 96,00 52,00 36,00 [ )
5,300 6,00 96,00 52,00 36,00 [ ]
5,400 6,00 101,00 57,00 36,00 [
5,500 6,00 101,00 57,00 36,00 [ )
5,550 6,00 101,00 57,00 36,00 [ )
5,560 6,00 101,00 57,00 36,00 [}
5,600 6,00 101,00 57,00 36,00 [ ]
5,700 6,00 101,00 57,00 36,00 [ ]
5,800 6,00 101,00 57,00 36,00 [ )
5,900 6,00 101,00 57,00 36,00 (]
5,950 6,00 101,00 57,00 36,00 [ ]
6,000 6,00 101,00 57,00 36,00 [ ]
6,100 8,00 107,00 63,00 36,00 [ )
6,200 8,00 107,00 63,00 36,00 [ ]
6,300 8,00 107,00 63,00 36,00 [ ]
6,350 8,00 107,00 63,00 36,00 [ ]
6,400 8,00 107,00 63,00 36,00 [ )
6,500 8,00 107,00 63,00 36,00 [ )
6,600 8,00 107,00 63,00 36,00 [ ]
6,700 8,00 107,00 63,00 36,00 ()
6,750 8,00 113,00 69,00 36,00 [ )
6,800 8,00 113,00 69,00 36,00 [ )
6,900 8,00 113,00 69,00 36,00 (]
7,000 8,00 113,00 69,00 36,00 [ ]
7,100 8,00 113,00 69,00 36,00 °
7,140 8,00 113,00 69,00 36,00 [ )
7,200 8,00 113,00 69,00 36,00 [
7,300 8,00 113,00 69,00 36,00 [
7,400 8,00 113,00 69,00 36,00 °
7,500 8,00 113,00 69,00 36,00 [ )
7,540 8,00 119,00 75,00 36,00 [ ]
7,550 8,00 119,00 75,00 36,00 [ ]
7,600 8,00 119,00 75,00 36,00 [ )
7,700 8,00 119,00 75,00 36,00 [ )
7,800 8,00 119,00 75,00 36,00 [ ]
7,900 8,00 119,00 75,00 36,00 [ ]
7,940 8,00 119,00 75,00 36,00 °
8,000 8,00 119,00 75,00 36,00 [ )
8,100 10,00 125,00 75,00 40,00 [ ]
8,200 10,00 125,00 75,00 40,00 ()
8,300 10,00 125,00 75,00 40,00 [ ]
8,330 10,00 125,00 75,00 40,00 [ )
8,400 10,00 125,00 75,00 40,00 [ ]
8,500 10,00 125,00 75,00 40,00 [ ]
8,600 10,00 131,00 81,00 40,00 [ )
8,700 10,00 131,00 81,00 40,00 [ )
8,730 10,00 131,00 81,00 40,00 ()
8,800 10,00 131,00 81,00 40,00 [ ]
8,900 10,00 131,00 81,00 40,00 °
9,000 10,00 131,00 81,00 40,00 [ )
9,100 10,00 131,00 81,00 40,00 (]
9,130 10,00 131,00 81,00 40,00 [ ]
9,200 10,00 131,00 81,00 40,00 [ ]
9,300 10,00 131,00 81,00 40,00 [ )
9,400 10,00 131,00 81,00 40,00 [}
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Ne articulo 6006

©

Grupo de descuento 159 g

Direccion de corte é

d1 d2 hé 1 12 13 8

Disponibilidad S

mm mm mm mm mm =

9,500 10,00 131,00 81,00 40,00 ) %

9,520 10,00 137,00 87,00 40,00 ) 25
9,550 10,00 137,00 87,00 40,00 ®
9,600 10,00 137,00 87,00 40,00 ®
9,700 10,00 137,00 87,00 40,00 [
9,800 10,00 137,00 87,00 40,00 )
9,900 10,00 137,00 87,00 40,00 ®
9,920 10,00 137,00 87,00 40,00 ®
10,000 10,00 137,00 87,00 40,00 ®
10,100 12,00 144,00 87,00 45,00 )
10,200 12,00 144,00 87,00 45,00 ®
10,300 12,00 144,00 87,00 45,00 ®
10,320 12,00 144,00 87,00 45,00 ®
10,400 12,00 144,00 87,00 45,00 )
10,500 12,00 144,00 87,00 45,00 ®
10,600 12,00 144,00 87,00 45,00 ®
10,700 12,00 151,00 94,00 45,00 ®
10,720 12,00 151,00 94,00 45,00 )
10,800 12,00 151,00 94,00 45,00 ®
10,900 12,00 151,00 94,00 45,00 ®
11,000 12,00 151,00 94,00 45,00 ®
11,100 12,00 151,00 94,00 45,00 )
11,110 12,00 151,00 94,00 45,00 )
11,200 12,00 151,00 94,00 45,00 ®
11,300 12,00 151,00 94,00 45,00 ®
11,400 12,00 151,00 94,00 45,00 )
11,500 12,00 151,00 94,00 45,00 )
11,510 12,00 151,00 94,00 45,00 ®
11,600 12,00 151,00 94,00 45,00 ®
11,700 12,00 151,00 94,00 45,00 )
11,800 12,00 151,00 94,00 45,00 )
11,900 12,00 158,00 101,00 45,00 ®
11,910 12,00 158,00 101,00 45,00 ®
12,000 12,00 158,00 101,00 45,00 [
12,100 16,00 161,00 101,00 48,00 )
12,200 16,00 161,00 101,00 48,00 ®
12,300 16,00 161,00 101,00 48,00 ®
12,400 16,00 161,00 101,00 48,00 )
12,500 16,00 161,00 101,00 48,00 )
12,600 16,00 161,00 101,00 48,00 ®
12,700 16,00 161,00 101,00 48,00 ®
12,800 16,00 161,00 101,00 48,00 [
12,900 16,00 161,00 101,00 48,00 )
13,000 16,00 161,00 101,00 48,00 ®
13,100 16,00 161,00 101,00 48,00 ®
13,490 16,00 166,00 106,00 48,00 ®
13,500 16,00 166,00 106,00 48,00 )
13,890 16,00 166,00 106,00 48,00 ®
14,000 16,00 166,00 106,00 48,00 ®
14,290 16,00 169,00 109,00 48,00 )
14,500 16,00 169,00 109,00 48,00 )
15,000 16,00 169,00 109,00 48,00 ®
15,500 16,00 172,00 112,00 48,00 ®
15,870 16,00 172,00 112,00 48,00 ®
16,000 16,00 172,00 112,00 48,00 )
16,500 20,00 181,00 115,00 50,00 ®
16,670 20,00 181,00 115,00 50,00 ®
17,000 20,00 181,00 115,00 50,00 ®
17,460 20,00 184,00 118,00 50,00 )
17,500 20,00 184,00 118,00 50,00 ®
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N° articulo 6006
Grupo de descuento 159
Direccion de corte
d1 d2 hé 1 12 13
Disponibilidad
mm mm mm mm mm
18,000 20,00 184,00 118,00 50,00 [
18,500 20,00 188,00 122,00 50,00 )
19,000 20,00 188,00 122,00 50,00 ®
19,500 20,00 191,00 125,00 50,00 ®
20,000 20,00 191,00 125,00 50,00 °
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Forma del mango cil. €
- ° vaciado'de' punta =@ 2,100 e afilado plano e forma recta del g
corte principal sL =
M o T
- o
N e aceros de construccion y de cementacion e aceros para
tornos automaticos, aceros de bonificacién e fundicion gris
S © e bronce, latdn ¢ aluminio y sus aleaciones © magnesio y sus
H aleaciones ¢ plasticos y plasticos con refuerzo de fibras
GUHRINGNAVIGATOR
Condiciones de corte ver pag. 150
o N D T
I
l1
N° articulo 5516
Grupo de descuento 155
Direccion de corte
di 1 12
Disponibilidad
mm inch mm mm
1,500 32,000 9,000 [}
1,600 34,000 10,000 o
2,000 38,000 12,000 [}
2,100 38,000 12,000 (]
2,200 40,000 13,000 (]
2,300 40,000 13,000 ()
2,380 3/32 43,000 14,000 o
2,400 43,000 14,000 (]
2,500 43,000 14,000 (]
2,600 43,000 14,000 [}
2,700 46,000 16,000 °
2,780 7/64 46,000 16,000 (]
2,800 46,000 16,000 [}
2,900 46,000 16,000 ()
3,000 46,000 16,000 o
3,100 49,000 18,000 ®
3,170 1/8 49,000 18,000 (]
3,200 49,000 18,000 (]
3,300 49,000 18,000 o
3,400 52,000 20,000 (]
3,500 52,000 20,000 [}
3,570 9/64 52,000 20,000 °
3,600 52,000 20,000 o
3,700 52,000 20,000 (]
3,800 55,000 22,000 [}
3,900 55,000 22,000 [}
3,970 5/32 55,000 22,000 o
4,000 55,000 22,000 (]
4,100 55,000 22,000 (]
4,200 55,000 22,000 [}
4,300 58,000 24,000 o
4,370 11/64 58,000 24,000 (]
4,400 58,000 24,000 [}
4,500 58,000 24,000 [}
4,600 58,000 24,000 o
4,700 58,000 24,000 (]

GUHRING 109



W/ Herramientas de taladrar

Jeipe[e] ap SeusiweLIsH

110

N° articulo 5516
Grupo de descuento 155
Direccion de corte
di1 11 12
Disponibilidad
mm inch mm mm

4,760 3/16 62,000 26,000 ®
4,800 62,000 26,000 ®
4,900 62,000 26,000 °
5,000 62,000 26,000 °
5,100 62,000 26,000 °
5,200 62,000 26,000 ®
5,500 66,000 28,000 °
5,800 66,000 28,000 °
6,000 66,000 28,000 ®
6,350 1/4 70,000 31,000 ®
6,400 70,000 31,000 °
6,500 70,000 31,000 °
6,800 74,000 34,000 °
6,900 74,000 34,000 ®
7,000 74,000 34,000 °
7,140 9/32 74,000 34,000 °
7,500 74,000 34,000 °
7,940 5/16 79,000 37,000 ®
8,000 79,000 37,000 [}
8,500 79,000 37,000 °
8,600 84,000 40,000 o
8,730 11/32 84,000 40,000 ®
8,800 84,000 40,000 °
9,000 84,000 40,000 °
9,500 84,000 40,000 °
10,000 89,000 43,000 ®
10,200 89,000 43,000 °
10,300 89,000 43,000 ()
10,500 89,000 43,000 °
11,000 95,000 47,000 ®
11,110 7/16 95,000 47,000 ®
11,500 95,000 47,000 °
11,910 15/32 102,000 51,000 ®
12,000 102,000 51,000 °



Herramientas de taladrar W/

Brocas espirales extra cortas
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Forma del mango cil. cil. €

. vaciado de punta =@ 1,000 e afilado plano ® acero rapido al €
cobalto e se requiere poca fuerza de avance e se requiere g

e poco par e aplicacion universal SL SL Z

e aceros aleados y no aleados fundicién de dureza hasta a
800 N/mm? e aceros para trab. en frio y en caliente ® aceros
para rodamientos e metales no ferriticos e fundicion e aceros
inoxidables e plasticos
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GUHRINGNAVIGATOR

Condiciones de corte ver pag. 150

————aae

o N D T
I
l1
N° articulo 5520
Grupo de descuento 159
Direccion de corte
d1 I 12
Disponibilidad
mm inch mm mm
1,000 26,000 6,000 ) )
1,100 28,000 7,000 ° )
1,200 30,000 8,000 ® [
1,300 30,000 8,000 ° [
1,400 32,000 9,000 ° [
1,500 32,000 9,000 ° )
1,600 34,000 10,000 ) )
1,700 34,000 10,000 ° °
1,800 36,000 11,000 ) )
1,900 36,000 11,000 ° )
2,000 38,000 12,000 ° )
2,100 38,000 12,000 ° °
2,200 40,000 13,000 ° )
2,300 40,000 13,000 ° )
2,380 3/32 43,000 14,000 ) )
2,400 43,000 14,000 ° °
2,500 43,000 14,000 ) °
2,600 43,000 14,000 ° °
2,700 46,000 16,000 ) )
2,780 7/64 46,000 16,000 ° °
2,800 46,000 16,000 ) °
2,900 46,000 16,000 ° °
3,000 46,000 16,000 ) )
3,100 49,000 18,000 ® °
3,170 1/8 49,000 18,000 ° )
3,200 49,000 18,000 ) )
3,300 49,000 18,000 ) )
3,400 52,000 20,000 ® [
3,500 52,000 20,000 ° °
3,570 9/64 52,000 20,000 [ )
3,600 52,000 20,000 ) )
3,700 52,000 20,000 ® °
3,800 55,000 22,000 ° °
3,900 55,000 22,000 ° °
3,970 5/32 55,000 22,000 ) )
4,000 55,000 22,000 ® [
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N° articulo 5524 5520
Grupo de descuento 159 159
Direccion de corte
di1 11 12
Disponibilidad
mm inch mm mm

4,100 55,000 22,000 () °
4,200 55,000 22,000 () [}
4,300 58,000 24,000 [} [}
4,370 11/64 58,000 24,000 (] [}
4,400 58,000 24,000 [ ()
4,500 58,000 24,000 () [}
4,600 58,000 24,000 [} [}
4,700 58,000 24,000 [} [}
4,760 3/16 62,000 26,000 ) [}
4,800 62,000 26,000 [ [}
4,900 62,000 26,000 [} [}
5,000 62,000 26,000 [} [}
5,100 62,000 26,000 () ()
5,160 13/64 62,000 26,000 () [}
5,200 62,000 26,000 [} [}
5,300 62,000 26,000 [ J [}
5,400 66,000 28,000 [} ()
5,500 66,000 28,000 () [}
5,560 7/32 66,000 28,000 [} [}
5,600 66,000 28,000 (] [}
5,700 66,000 28,000 () ()
5,800 66,000 28,000 () [}
5,900 66,000 28,000 () [}
5,950 15/64 66,000 28,000 [} [}
6,000 66,000 28,000 () ()
6,100 70,000 31,000 () [}
6,200 70,000 31,000 () [}
6,300 70,000 31,000 [} [}
6,350 1/4 70,000 31,000 () [ )
6,400 70,000 31,000 [ [}
6,500 70,000 31,000 () ®
6,600 70,000 31,000 [} [}
6,700 70,000 31,000 () ()
6,800 74,000 34,000 () ()
6,900 74,000 34,000 [ [}
7,000 74,000 34,000 [} [}
7,100 74,000 34,000 () ()
7,140 9/32 74,000 34,000 () [}
7,200 74,000 34,000 () [}
7,300 74,000 34,000 [} [}
7,400 74,000 34,000 [} [}
7,500 74,000 34,000 () ()
7,600 79,000 37,000 () [}
7,700 79,000 37,000 [} [}
7,800 79,000 37,000 [} ()
7,900 79,000 37,000 [ ()
7,940 5/16 79,000 37,000 [ [}
8,000 79,000 37,000 [} [}
8,100 79,000 37,000 [} [}
8,200 79,000 37,000 () )
8,300 79,000 37,000 () [}
8,400 79,000 37,000 [} [}
8,500 79,000 37,000 (] [}
8,600 84,000 40,000 () ()
8,700 84,000 40,000 () [}
8,730 11/32 84,000 40,000 [} [}
8,800 84,000 40,000 [} [}
8,900 84,000 40,000 [} ()
9,000 84,000 40,000 () [}
9,100 84,000 40,000 [} [}
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N° articulo 5524 5520 5

Grupo de descuento 159 159 g

Direccion de corte é

d1 1 12 g

- Disponibilidad S

mm inch mm mm E

9,200 84,000 40,000 [ [ %

9,300 84,000 40,000 [ ) =
9,400 84,000 40,000 ® ®
9,500 84,000 40,000 ® ®
9,600 89,000 43,000 [ [
9,700 89,000 43,000 [ [
9,800 89,000 43,000 ® ®
9,900 89,000 43,000 ® ®
10,000 89,000 43,000 [ )
10,100 89,000 43,000 [ [
10,200 89,000 43,000 ® ®
10,300 89,000 43,000 ® ®
10,400 89,000 43,000 [ [
10,500 89,000 43,000 [ [
11,000 95,000 47,000 ® ®
11,110 7/16 95,000 47,000 ® ®
11,500 95,000 47,000 [ [
12,000 102,000 51,000 [ )
12,500 102,000 51,000 ® ®
13,000 102,000 51,000 ® ®
13,500 107,000 54,000 [ [
14,000 107,000 54,000 [ )
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Jeipe[e] ap SeusiweLIsH

Brocas espirales extra cortas

~3xD

GT500

pz ||/1897

130°

[
M

®
N
S
H

(e}

o

vaciado de punta =@ 1,000 e entrada conica ¢ PM acero
répido al cobalto e estabilidad muy buena e alta resistencia

al desgaste

aceros altamente aleados e aceros de cementacion, de
bonificacion e hierro fundido, latén y bronce

GUHRINGNAVIGATOR

Condiciones de corte ver pag. 150

Superficie

Forma del mango

®

cil.

SL

114

o N D T
I
l1

N° articulo 5521

Grupo de descuento 159

Direccion de corte

d1 I 12
Disponibilidad
mm inch mm mm

1,000 26,000 6,000 )
1,100 28,000 7,000 )
1,200 30,000 8,000 °
1,300 30,000 8,000 °
1,400 32,000 9,000 °
1,500 32,000 9,000 )
1,600 34,000 10,000 )
1,700 34,000 10,000 °
1,800 36,000 11,000 )
1,900 36,000 11,000 )
2,000 38,000 12,000 )
2,100 38,000 12,000 °
2,200 40,000 13,000 )
2,300 40,000 13,000 )
2,380 3/32 43,000 14,000 )
2,400 43,000 14,000 °
2,500 43,000 14,000 °
2,600 43,000 14,000 o
2,700 46,000 16,000 [
2,780 7/64 46,000 16,000 °
2,800 46,000 16,000 °
2,900 46,000 16,000 °
3,000 46,000 16,000 )
3,100 49,000 18,000 °
3,170 1/8 49,000 18,000 )
3,200 49,000 18,000 )
3,300 49,000 18,000 )
3,400 52,000 20,000 °
3,500 52,000 20,000 °
3,570 9/64 52,000 20,000 )
3,600 52,000 20,000 [
3,700 52,000 20,000 °
3,800 55,000 22,000 °
3,900 55,000 22,000 °
3,970 5/32 55,000 22,000 )
4,000 55,000 22,000 °



Herramientas de taladrar @

Ne articulo 5521

©

Grupo de descuento 159 g

Direccion de corte é

d1 1 12 g

- Disponibilidad S

mm inch mm mm E

4,100 55,000 22,000 ° £

4,200 55,000 22,000 ° =
4,300 58,000 24,000 °
4,370 11/64 58,000 24,000 °
4,400 58,000 24,000 °
4,500 58,000 24,000 )
4,600 58,000 24,000 °
4,700 58,000 24,000 °
4,760 3/16 62,000 26,000 )
4,800 62,000 26,000 )
4,900 62,000 26,000 °
5,000 62,000 26,000 °
5,100 62,000 26,000 °
5,160 13/64 62,000 26,000 )
5,200 62,000 26,000 °
5,300 62,000 26,000 °
5,400 66,000 28,000 °
5,500 66,000 28,000 )
5,560 7/32 66,000 28,000 °
5,600 66,000 28,000 °
5,700 66,000 28,000 °
5,800 66,000 28,000 )
5,900 66,000 28,000 °
5,950 15/64 66,000 28,000 °
6,000 66,000 28,000 °
6,100 70,000 31,000 )
6,200 70,000 31,000 °
6,300 70,000 31,000 °
6,350 1/4 70,000 31,000 °
6,400 70,000 31,000 °
6,500 70,000 31,000 )
6,600 70,000 31,000 °
6,700 70,000 31,000 °
6,800 74,000 34,000 °
6,900 74,000 34,000 )
7,000 74,000 34,000 °
7,100 74,000 34,000 °
7,140 9/32 74,000 34,000 )
7,200 74,000 34,000 )
7,300 74,000 34,000 °
7,400 74,000 34,000 °
7,500 74,000 34,000 °
7,600 79,000 37,000 )
7,700 79,000 37,000 °
7,800 79,000 37,000 °
7,900 79,000 37,000 °
7,940 5/16 79,000 37,000 )
8,000 79,000 37,000 °
8,100 79,000 37,000 °
8,200 79,000 37,000 )
8,300 79,000 37,000 )
8,400 79,000 37,000 °
8,500 79,000 37,000 °
8,730 11/32 84,000 40,000 °
8,800 84,000 40,000 )
9,000 84,000 40,000 °
9,300 84,000 40,000 °
9,500 84,000 40,000 °
9,800 89,000 43,000 )
10,000 89,000 43,000 °



@ Herramientas de taladrar
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N° articulo 5521
Grupo de descuento 159
Direccion de corte
di1 11 12
Disponibilidad
mm inch mm mm
10,200 89,000 43,000 ®
10,500 89,000 43,000 ®
11,000 95,000 47,000 °
11,110 7/16 95,000 47,000 °
11,500 95,000 47,000 ®
12,000 102,000 51,000 ®
12,500 102,000 51,000 °
13,000 102,000 51,000 °
13,500 107,000 54,000 ®
14,000 107,000 54,000 ®



Herramientas de taladrar W/

Brocas espirales cil., cortas

Y
i e
ol o 2 — .
3
Forma del mango cil. €
- ° vaciado'de' punta =@ 2,100 e afilado plano e forma recta del g
corte principal sL =
M o T
- o
N e aceros de construccion y de cementacion e aceros para
tornos automaticos, aceros de bonificacién e fundicion gris
S © e bronce, latdn ¢ aluminio y sus aleaciones © magnesio y sus
H aleaciones ¢ plasticos y plasticos con refuerzo de fibras
GUHRINGNAVIGATOR
Condiciones de corte ver pag. 152
o NS D5
I
I
N° articulo 5517
Grupo de descuento 155
Direccion de corte
di 1 12
Disponibilidad
mm inch mm mm
2,000 49,000 24,000 [}
2,100 49,000 24,000 o
2,200 53,000 27,000 [}
2,300 53,000 27,000 (]
2,380 3/32 57,000 30,000 (]
2,400 57,000 30,000 o
2,500 57,000 30,000 o
2,600 57,000 30,000 (]
2,700 61,000 33,000 (]
2,780 7/64 61,000 33,000 °
2,800 61,000 33,000 °
2,900 61,000 33,000 (]
3,000 61,000 33,000 [}
3,100 65,000 36,000 ()
3,170 1/8 65,000 36,000 o
3,200 65,000 36,000 ®
3,300 65,000 36,000 (]
3,400 70,000 39,000 (]
3,500 70,000 39,000 o
3,570 9/64 70,000 39,000 (]
3,600 70,000 39,000 [}
3,700 70,000 39,000 [}
3,800 75,000 43,000 o
3,900 75,000 43,000 (]
3,970 5/32 75,000 43,000 [}
4,000 75,000 43,000 [}
4,100 75,000 43,000 o
4,200 75,000 43,000 (]
4,300 80,000 47,000 (]
4,370 11/64 80,000 47,000 °
4,400 80,000 47,000 o
4,500 80,000 47,000 (]
4,600 80,000 47,000 [}
4,700 80,000 47,000 [}
4,760 3/16 86,000 52,000 o
4,800 86,000 52,000 (]
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Jeipe[e] ap SeusiweLIsH

11

8

N° articulo 5517
Grupo de descuento 155
Direccion de corte
di1 11 12
Disponibilidad
mm inch mm mm
4,900 86,000 52,000 ®
5,000 86,000 52,000 ®
5,100 86,000 52,000 °
5,160 13/64 86,000 52,000 °
5,500 93,000 57,000 °
5,560 7/32 93,000 57,000 ®
5,950 15/64 93,000 57,000 °
6,000 93,000 57,000 °
6,350 1/4 101,000 63,000 ®
6,500 101,000 63,000 ®
6,800 109,000 69,000 °
6,900 109,000 69,000 °
7,000 109,000 69,000 °
7,140 9/32 109,000 69,000 ®
7,500 109,000 69,000 °
7,940 5/16 117,000 75,000 °
8,000 117,000 75,000 °
8,500 117,000 75,000 ®
8,600 125,000 81,000 [}
8,730 11/32 125,000 81,000 °
9,000 125,000 81,000 o
9,500 125,000 81,000 ®
10,000 133,000 87,000 °
10,200 133,000 87,000 °
10,300 133,000 87,000 °
10,500 133,000 87,000 ®
11,000 142,000 94,000 °
11,110 7/16 142,000 94,000 ()
11,500 142,000 94,000 °
11,910 15/32 151,000 101,000 ®
12,000 151,000 101,000 ®



Herramientas de taladrar W/

Brocas espirales cil., cortas

g

8

118° ici °

8 Superficie O ® :

Forma del mango cil. cil. €

. vaciado de punta =@ 1,000 e afilado plano ® acero rapido al €
cobalto e se requiere poca fuerza de avance e se requiere g

e poco par e aplicacion universal SL SL Z

e aceros aleados y no aleados fundicién de dureza hasta a
800 N/mm? e aceros para trab. en frio y en caliente ® aceros
para rodamientos e metales no ferriticos e fundicion e aceros
inoxidables e plasticos

[
M
K| .
N
s
H

GUHRINGNAVIGATOR

Condiciones de corte ver pag. 150

o NS D 5
I
I
N° articulo 5519
Grupo de descuento 159
Direccion de corte
di I 12
Disponibilidad
mm inch mm mm
1,000 34,000 12,000 [ )
1,100 36,000 14,000 ) )
1,200 38,000 16,000 [ [
1,300 38,000 16,000 [ [
1,400 40,000 18,000 [ [
1,500 40,000 18,000 [ ®
1,600 43,000 20,000 [ ®
1,700 43,000 20,000 [ [
1,800 46,000 22,000 [ [
1,900 46,000 22,000 [ )
2,000 49,000 24,000 [ ®
2,100 49,000 24,000 [ [
2,200 53,000 27,000 [ [
2,300 53,000 27,000 [ )
2,380 3/32 57,000 30,000 ) ®
2,400 57,000 30,000 [ [
2,500 57,000 30,000 [ [
2,600 57,000 30,000 [ [
2,700 61,000 33,000 ) ®
2,780 7/64 61,000 33,000 [ [
2,800 61,000 33,000 [ ) [
2,900 61,000 33,000 [ )
3,000 61,000 33,000 [ ®
3,100 65,000 36,000 [ [
3,170 1/8 65,000 36,000 [ ) [
3,200 65,000 36,000 [ )
3,300 65,000 36,000 ) ®
3,400 70,000 39,000 [ [
3,500 70,000 39,000 [ ) [
3,570 9/64 70,000 39,000 [ )
3,600 70,000 39,000 [ )
3,700 70,000 39,000 [ [
3,800 75,000 43,000 [ [
3,900 75,000 43,000 [ [
3,970 5/32 75,000 43,000 [ ®
4,000 75,000 43,000 [ [
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Jelpeje] sp sejuaiwelsH

N° articulo 5523 5519
Grupo de descuento 159 159
Direccion de corte
di1 11 12
Disponibilidad
mm inch mm mm

4,100 75,000 43,000 () °
4,200 75,000 43,000 () [}
4,300 80,000 47,000 [} [}
4,370 11/64 80,000 47,000 (] [}
4,400 80,000 47,000 [ ()
4,500 80,000 47,000 () [}
4,600 80,000 47,000 [} [}
4,700 80,000 47,000 [} [}
4,760 3/16 86,000 52,000 ) [}
4,800 86,000 52,000 [ [}
4,900 86,000 52,000 [} [}
5,000 86,000 52,000 [} [}
5,100 86,000 52,000 () ()
5,160 13/64 86,000 52,000 () [}
5,200 86,000 52,000 [} [}
5,300 86,000 52,000 [ J [}
5,400 93,000 57,000 [} ()
5,500 93,000 57,000 () [}
5,560 7/32 93,000 57,000 [} [}
5,600 93,000 57,000 (] [}
5,700 93,000 57,000 () ()
5,800 93,000 57,000 () [}
5,900 93,000 57,000 () [}
5,950 15/64 93,000 57,000 [} [}
6,000 93,000 57,000 () ()
6,100 101,000 63,000 () [}
6,200 101,000 63,000 () [}
6,300 101,000 63,000 [} [}
6,350 1/4 101,000 63,000 () [ )
6,400 101,000 63,000 [ [}
6,500 101,000 63,000 () ®
6,600 101,000 63,000 [} [}
6,700 101,000 63,000 () ()
6,800 109,000 69,000 () ()
6,900 109,000 69,000 [ [}
7,000 109,000 69,000 [} [}
7,100 109,000 69,000 () ()
7,140 9/32 109,000 69,000 () [}
7,200 109,000 69,000 () [}
7,300 109,000 69,000 [} [}
7,400 109,000 69,000 [} [}
7,500 109,000 69,000 () ()
7,600 117,000 75,000 () [}
7,700 117,000 75,000 [} [}
7,800 117,000 75,000 [} ()
7,900 117,000 75,000 [ ()
7,940 5/16 117,000 75,000 [ [}
8,000 117,000 75,000 [} [}
8,100 117,000 75,000 [} [}
8,200 117,000 75,000 () )
8,300 117,000 75,000 () [}
8,400 117,000 75,000 [} [
8,500 117,000 75,000 (] [}
8,600 125,000 81,000 () ()
8,700 125,000 81,000 () [}
8,730 11/32 125,000 81,000 [} [}
8,800 125,000 81,000 [} [}
8,900 125,000 81,000 [}
9,000 125,000 81,000 () [}
9,100 125,000 81,000 [} [



Herramientas de taladrar @

N° articulo 5523 5519 5

Grupo de descuento 159 159 g

Direccion de corte é

d1 1 12 g

- Disponibilidad S

mm inch mm mm E

9,200 125,000 81,000 [ [ %

9,300 125,000 81,000 [ ) =
9,400 125,000 81,000 ® ®
9,500 125,000 81,000 ® ®
9,600 133,000 87,000 [ [
9,700 133,000 87,000 [ [
9,800 133,000 87,000 ® ®
9,900 133,000 87,000 ® ®
10,000 133,000 87,000 [ )
10,100 133,000 87,000 [ [
10,200 133,000 87,000 ® ®
10,300 133,000 87,000 ® ®
10,400 133,000 87,000 [ [
10,500 133,000 87,000 [ [
11,000 142,000 94,000 ® ®
11,110 7/16 142,000 94,000 ® ®
11,500 142,000 94,000 [ [
12,000 151,000 101,000 [ )
12,500 151,000 101,000 ® ®
13,000 151,000 101,000 ® ®
13,500 160,000 108,000 [ [
14,000 160,000 108,000 [ )
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m Herramientas de taladrar

Jeipe[e] ap SeusiweLIsH

Brocas espirales cil., cortas

~5xD|[GT500
Dz

[#]

M o aldesgaste
- L]

N

S o

H

o

GUHRINGNAVIGATOR

Condiciones de corte ver pag. 152

vaciado de punta =@ 1,000 e entrada conica ¢ PM acero
répido al cobalto e estabilidad muy buena e alta resistencia

o aceros altamente aleados ¢ aceros de cementacion, de
bonificacion e hierro fundido, latén y bronce

Superficie

Forma del mango

®

cil.

SL

-~

o NS D5
I
I
N° articulo 5522
Grupo de descuento 159
Direccion de corte
d1 I 12
Disponibilidad
mm inch mm mm
1,000 34,000 12,000 )
1,100 36,000 14,000 )
1,200 38,000 16,000 °
1,300 38,000 16,000 °
1,400 40,000 18,000 °
1,500 40,000 18,000 )
1,600 43,000 20,000 )
1,700 43,000 20,000 °
1,800 46,000 22,000 )
1,900 46,000 22,000 )
2,000 49,000 24,000 )
2,100 49,000 24,000 °
2,200 53,000 27,000 )
2,300 53,000 27,000 )
2,380 3/32 57,000 30,000 )
2,400 57,000 30,000 °
2,500 57,000 30,000 °
2,600 57,000 30,000 o
2,700 61,000 33,000 [
2,780 7/64 61,000 33,000 °
2,800 61,000 33,000 °
2,900 61,000 33,000 °
3,000 61,000 33,000 )
3,100 65,000 36,000 °
3,170 1/8 65,000 36,000 )
3,200 65,000 36,000 )
3,300 65,000 36,000 )
3,400 70,000 39,000 °
3,500 70,000 39,000 °
3,570 9/64 70,000 39,000 )
3,600 70,000 39,000 [
3,700 70,000 39,000 °
3,800 75,000 43,000 °
3,900 75,000 43,000 °
3,970 5/32 75,000 43,000 )
4,000 75,000 43,000 °
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Herramientas de taladrar @

Ne articulo 5522

©

Grupo de descuento 159 g

Direccion de corte é

d1 1 12 g

- Disponibilidad S

mm inch mm mm E

4,100 75,000 43,000 ° £

4,200 75,000 43,000 ° =
4,300 80,000 47,000 °
4,370 11/64 80,000 47,000 °
4,400 80,000 47,000 °
4,500 80,000 47,000 )
4,600 80,000 47,000 °
4,700 80,000 47,000 °
4,760 3/16 86,000 52,000 )
4,800 86,000 52,000 )
4,900 86,000 52,000 ]
5,000 86,000 52,000 °
5,100 86,000 52,000 °
5,160 13/64 86,000 52,000 )
5,200 86,000 52,000 °
5,300 86,000 52,000 °
5,400 93,000 57,000 °
5,500 93,000 57,000 )
5,560 7/32 93,000 57,000 °
5,600 93,000 57,000 °
5,700 93,000 57,000 °
5,800 93,000 57,000 )
5,900 93,000 57,000 °
5,950 15/64 93,000 57,000 °
6,000 93,000 57,000 °
6,100 101,000 63,000 )
6,200 101,000 63,000 °
6,300 101,000 63,000 °
6,350 1/4 101,000 63,000 °
6,400 101,000 63,000 °
6,500 101,000 63,000 )
6,600 101,000 63,000 °
6,700 101,000 63,000 °
6,800 109,000 69,000 °
6,900 109,000 69,000 )
7,000 109,000 69,000 °
7,100 109,000 69,000 °
7,140 9/32 109,000 69,000 )
7,200 109,000 69,000 )
7,300 109,000 69,000 °
7,400 109,000 69,000 °
7,500 109,000 69,000 °
7,600 117,000 75,000 )
7,700 117,000 75,000 °
7,800 117,000 75,000 °
7,900 117,000 75,000 °
7,940 5/16 117,000 75,000 )
8,000 117,000 75,000 °
8,100 117,000 75,000 °
8,200 117,000 75,000 )
8,300 117,000 75,000 )
8,400 117,000 75,000 °
8,500 117,000 75,000 °
8,730 11/32 125,000 81,000 °
8,800 125,000 81,000 )
9,000 125,000 81,000 °
9,300 125,000 81,000 °
9,500 125,000 81,000 °
9,800 133,000 87,000 )
10,000 133,000 87,000 °



@ Herramientas de taladrar

Jeipe[e] ap SeusiweLIsH
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N° articulo 5522
Grupo de descuento 159
Direccion de corte
di1 11 12
Disponibilidad
mm inch mm mm
10,200 133,000 87,000 ®
10,500 133,000 87,000 ®
11,000 142,000 94,000 °
11,110 7/16 142,000 94,000 °
11,500 142,000 94,000 ®
12,000 151,000 101,000 ®
12,500 151,000 101,000 °
13,000 151,000 101,000 °
13,500 160,000 108,000 ®
14,000 160,000 108,000 ®



Brocas espirales cil., cortas

Herramientas de taladrar @

o
i . =
=R - :
3
Forma del mango cil. €
- o Vvaciado de punta > 1,000 e entrada cénica e recubrimiento g
de la cabeza sL =
M T
- .
N e acerosy fundicion de aceros (aleados y sin alear)  fundicién
gris, fundicion maleable, fundicion esferica ® hierro
S sinterizado y grafito
H Y
GUHRINGNAVIGATOR
Condiciones de corte ver pag. 152
o NS D5
I
I
N° articulo 9651
Grupo de descuento 159
Direccion de corte
di 1 12
Disponibilidad
mm inch mm mm
1,000 34,000 12,000 °
1,100 36,000 14,000 o
1,190 3/64 38,000 16,000 [}
1,200 38,000 16,000 °
1,300 38,000 16,000 °
1,400 40,000 18,000 o
1,500 40,000 18,000 °
1,590 1/16 43,000 20,000 °
1,600 43,000 20,000 °
1,700 43,000 20,000 °
1,800 46,000 22,000 °
1,900 46,000 22,000 °
1,980 5/64 49,000 24,000 °
2,000 49,000 24,000 o
2,100 49,000 24,000 °
2,200 53,000 27,000 °
2,300 53,000 27,000 °
2,380 3/32 57,000 30,000 o
2,400 57,000 30,000 °
2,500 57,000 30,000 °
2,600 57,000 30,000 °
2,700 61,000 33,000 °
2,780 7/64 61,000 33,000 o
2,800 61,000 33,000 °
2,900 61,000 33,000 °
3,000 61,000 33,000 o
3,100 65,000 36,000 ()
3,170 1/8 65,000 36,000 [}
3,200 65,000 36,000 °
3,300 65,000 36,000 °
3,400 70,000 39,000 ()
3,500 70,000 39,000 °
3,570 9/64 70,000 39,000 °
3,600 70,000 39,000 °
3,700 70,000 39,000 e
3,800 75,000 43,000 °
GUHRING 105



m Herramientas de taladrar

Jelpeje] sp sejuaiwelsH

N° articulo 9651

Grupo de descuento 159

Direccion de corte

di1 11 12
Disponibilidad
mm inch mm mm

3,900 75,000 43,000 ®
3,970 5/32 75,000 43,000 ®
4,000 75,000 43,000 °
4,100 75,000 43,000 °
4,200 75,000 43,000 °
4,300 80,000 47,000 ®
4,370 11/64 80,000 47,000 °
4,400 80,000 47,000 °
4,500 80,000 47,000 °
4,600 80,000 47,000 ®
4,700 80,000 47,000 °
4,760 3/16 86,000 52,000 °
4,800 86,000 52,000 °
4,900 86,000 52,000 ®
5,000 86,000 52,000 °
5,100 86,000 52,000 °
5,160 13/64 86,000 52,000 ®
5,200 86,000 52,000 ®
5,300 86,000 52,000 [}
5,400 93,000 57,000 °
5,500 93,000 57,000 o
5,560 7/32 93,000 57,000 ®
5,600 93,000 57,000 °
5,700 93,000 57,000 °
5,800 93,000 57,000 °
5,900 93,000 57,000 ®
5,950 15/64 93,000 57,000 °
6,000 93,000 57,000 ()
6,100 101,000 63,000 °
6,200 101,000 63,000 ®
6,300 101,000 63,000 ®
6,350 1/4 101,000 63,000 °
6,400 101,000 63,000 °
6,500 101,000 63,000 °
6,600 101,000 63,000 ®
6,700 101,000 63,000 °
6,750 17/64 109,000 69,000 ®
6,800 109,000 69,000 ®
6,900 109,000 69,000 ®
7,000 109,000 69,000 °
7,100 109,000 69,000 °
7,200 109,000 69,000 °
7,300 109,000 69,000 ®
7,400 109,000 69,000 °
7,500 109,000 69,000 °
7,540 19/64 117,000 75,000 ®
7,600 117,000 75,000 ®
7,700 117,000 75,000 °
7,800 117,000 75,000 °
7,900 117,000 75,000 ®
7,940 5/16 117,000 75,000 ®
8,000 117,000 75,000 °
8,100 117,000 75,000 °
8,200 117,000 75,000 °
8,300 117,000 75,000 ®
8,330 21/64 117,000 75,000 °
8,400 117,000 75,000 °
8,500 117,000 75,000 °
8,600 125,000 81,000 ®
8,700 125,000 81,000 °



Herramientas de taladrar @

N° articulo 9651 5

Grupo de descuento 159 g

Direccion de corte é

d1 1 12 g

- Disponibilidad S

mm inch mm mm E

8,730 11/32 125,000 81,000 ) %

8,800 125,000 81,000 ) 25
8,900 125,000 81,000 ®
9,000 125,000 81,000 [
9,100 125,000 81,000 ®
9,130 23/64 125,000 81,000 )
9,200 125,000 81,000 ®
9,300 125,000 81,000 ®
9,400 125,000 81,000 [
9,500 125,000 81,000 )
9,520 3/8 133,000 87,000 ®
9,600 133,000 87,000 ®
9,700 133,000 87,000 ®
9,800 133,000 87,000 )
9,900 133,000 87,000 ®
9,920 25/64 133,000 87,000 ®
10,000 133,000 87,000 [
10,100 133,000 87,000 )
10,200 133,000 87,000 ®
10,300 133,000 87,000 ®
10,320 13/32 133,000 87,000 )
10,400 133,000 87,000 )
10,500 133,000 87,000 ®
10,600 133,000 87,000 ®
10,700 142,000 94,000 ®
10,720 27/64 142,000 94,000 )
10,800 142,000 94,000 ®
10,900 142,000 94,000 ®
11,000 142,000 94,000 [
11,100 142,000 94,000 °
11,110 7/16 142,000 94,000 )
11,200 142,000 94,000 [
11,300 142,000 94,000 [
11,400 142,000 94,000 [
11,500 142,000 94,000 )
11,510 29/64 142,000 94,000 ®
11,600 142,000 94,000 ®
11,700 142,000 94,000 )
11,800 142,000 94,000 )
11,900 151,000 101,000 ®
11,910 15/32 151,000 101,000 ®
12,000 151,000 101,000 ®
12,100 151,000 101,000 )
12,200 151,000 101,000 ®
12,300 31/64 151,000 101,000 ®
12,400 151,000 101,000 [
12,500 151,000 101,000 )
12,600 151,000 101,000 ®
12,700 1/2 151,000 101,000 ®
12,800 151,000 101,000 )
12,900 151,000 101,000 )
13,000 151,000 101,000 ®
13,100 33/64 151,000 101,000 ®
13,200 151,000 101,000 [
13,250 160,000 108,000 )
13,300 160,000 108,000 ®
13,400 160,000 108,000 ®
13,490 17/32 160,000 108,000 °
13,500 160,000 108,000 )
13,600 160,000 108,000 ®



m Herramientas de taladrar
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8

N° articulo 9651

Grupo de descuento 159

Direccion de corte

di1 11 12
Disponibilidad
mm inch mm mm

13,700 160,000 108,000 ®
18,750 160,000 108,000 ®
183,800 160,000 108,000 °
13,890 35/64 160,000 108,000 °
13,900 160,000 108,000 °
14,000 160,000 108,000 ®
14,250 169,000 114,000 °
14,290 9/16 169,000 114,000 °
14,500 169,000 114,000 ®
14,680 37/64 169,000 114,000 ®
14,750 169,000 114,000 °
15,000 169,000 114,000 °
15,080 19/32 178,000 120,000 ®
15,250 178,000 120,000 ®
15,480 39/64 178,000 120,000 °
15,500 178,000 120,000 °
15,750 178,000 120,000 °
16,000 178,000 120,000 ®



Herramientas de taladrar W/

Brocas espirales cil., largas

Y
e
DZ 118° Superficie O ® Z
Forma del mango cil. cil. €
- o Vaciado dg punta =@ 1,000 e afilado plano acero répido al coba}lto g
e se requiere poca fuerza de avance e se requiere poco par ® mas £
M e resistencia al desgaste ¢ aplicacién universal ® solamente apropiadas SL SL £
para profundidades de taladrado pequefias en casos de mecanizados
- ® situados muy abajo o para vencer obstaculos
N °
s aceros aleados y no aleados fundicién de dureza hasta a 800 N/mm?
e aceros para trab. en frio y en caliente ¢ aceros para rodamientos
H e metales no ferriticos ® fundicién e aceros inoxidables e plasticos
GUHRINGNAVIGATOR
Condiciones de corte ver pag. 152
o SN D 5
2
I
N° articulo 5536 5537
Grupo de descuento 159 159
Direccion de corte
di 11 12
Disponibilidad
mm mm mm
1,000 56,000 33,000 ([ ] [}
1,100 60,000 37,000 [ ] [
1,200 65,000 41,000 ([ ] [}
1,300 65,000 41,000 [ ] [}
1,400 70,000 45,000 [ ] [}
1,500 70,000 45,000 [ ] ()
1,600 76,000 50,000 [ ] [
1,700 76,000 50,000 ([ ] [}
1,800 80,000 53,000 [ ] [}
1,900 80,000 53,000 [ ] ()
2,000 85,000 56,000 [ ] [
2,100 85,000 56,000 ([ ] [}
2,200 90,000 59,000 [ ] [}
2,300 90,000 59,000 ([ ] ()
2,400 95,000 62,000 [ ] ()
2,500 95,000 62,000 ([ ] [}
2,600 95,000 62,000 [ ] [}
2,700 100,000 66,000 [ ] [}
2,800 100,000 66,000 [ ] ()
2,900 100,000 66,000 ([ ] [}
3,000 100,000 66,000 [ ] [}
3,100 106,000 69,000 [ ] [}
3,200 106,000 69,000 [ ] ()
3,300 106,000 69,000 ([ ] [}
3,400 112,000 73,000 [ ] [}
3,500 112,000 73,000 [ ] ()
3,600 112,000 73,000 [ ] ()
3,700 112,000 73,000 [ ] [}
3,800 119,000 78,000 [ ] [}
3,900 119,000 78,000 [ ] [}
4,000 119,000 78,000 [ ] ()
4,100 119,000 78,000 [ ] [}
4,200 119,000 78,000 ([ ] [}
4,300 126,000 82,000 [ ] [}
4,400 126,000 82,000 [ ] [
4,500 126,000 82,000 [ ] [}
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N° articulo 5536 5537
Grupo de descuento 159 159
Direccion de corte
di1 I 12
Disponibilidad
mm mm mm

4,600 126,000 82,000 [ [
4,700 126,000 82,000 [ [}
4,800 132,000 87,000 [ [
4,900 132,000 87,000 [ [
5,000 132,000 87,000 [ [
5,100 132,000 87,000 [ [}
5,200 132,000 87,000 [ [
5,300 132,000 87,000 [ [ )
5,400 139,000 91,000 [ )
5,500 139,000 91,000 [ )
5,600 139,000 91,000 [ [
5,700 139,000 91,000 [ ) [
5,800 139,000 91,000 ) [
5,900 139,000 91,000 [ °
6,000 139,000 91,000 [ [
6,100 148,000 97,000 [ [
6,200 148,000 97,000 [ [
6,300 148,000 97,000 [ )
6,400 148,000 97,000 [ [
6,500 148,000 97,000 [ [ )
6,600 148,000 97,000 [ [
6,700 148,000 97,000 [ )
6,800 156,000 102,000 [ [}
6,900 156,000 102,000 [ [ )
7,000 156,000 102,000 [ [
7,100 156,000 102,000 ) )
7,200 156,000 102,000 [ [}
7,300 156,000 102,000 [ [
7,400 156,000 102,000 [ ) [ )
7,500 156,000 102,000 [ )
7,600 165,000 109,000 ) [}
7,700 165,000 109,000 [ [
7,800 165,000 109,000 [ [
7,900 165,000 109,000 [ )
8,000 165,000 109,000 [ )
8,100 165,000 109,000 [ [
8,200 165,000 109,000 [ [
8,300 165,000 109,000 ) [
8,400 165,000 109,000 [ [}
8,500 165,000 109,000 [ [
8,600 175,000 115,000 [ [
8,700 175,000 115,000 [ )
8,800 175,000 115,000 [ )
8,900 175,000 115,000 [ [
9,000 175,000 115,000 [ [
9,100 175,000 115,000 [ [
9,200 175,000 115,000 [ °
9,300 175,000 115,000 [ [
9,400 175,000 115,000 [ [ )
9,500 175,000 115,000 [ [
9,600 184,000 121,000 ) [}
9,700 184,000 121,000 [ ()
9,800 184,000 121,000 [ [
9,900 184,000 121,000 [ [
10,000 184,000 121,000 ) )
10,100 184,000 121,000 [ [
10,200 184,000 121,000 [ [ )
10,300 184,000 121,000 [ [
10,400 184,000 121,000 [ )
10,500 184,000 121,000 [ ()



Herramientas de taladrar W/

N° articulo 5536 5537 5

Grupo de descuento 159 159 ié

Direccion de corte é

d1 " 12 8

Disponibilidad 5

mm mm mm =

11,000 195,000 128,000 [ ) %

11,500 195,000 128,000 ® ) 25
12,000 205,000 134,000 ® ®
12,500 205,000 134,000 ® ®
13,000 205,000 134,000 ® )
13,500 214,000 140,000 [ )
14,000 214,000 140,000 ® ®
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Herramientas de taladrar

Brocas de puntear NC 90°
A%
90° Superficie ®
Forma del mango B
- o ©ntrada coénica e solo para puntear
* > @ 6,0 mm con plano de arrastre segun DIN 1835-B
M e °acero rapido al cobalto ® mas resistencia al desgaste SL
L]
[ )
S o
H
GUHRINGNAVIGATOR
Condiciones de corte ver pag. 148
-6_ | -
l2
I1
N° articulo 5678
Grupo de descuento 159
Direccion de corte
di 1 12
- Disponibilidad
mm inch mm mm
3,000 46,000 12,000 [}
4,000 55,000 12,000 o
5,000 62,000 14,000 [}
6,000 66,000 16,000 (]
6,350 1/4 70,000 17,000 °
8,000 79,000 21,000 o
9,520 3/8 89,000 25,000 (]
10,000 89,000 25,000 (]
12,000 102,000 30,000 (]
12,700 1/2 102,000 30,000 °
14,000 107,000 33,500 °
15,870 5/8 115,000 37,500 (]
16,000 115,000 37,500 [}
19,050 3/4 131,000 45,000 o
20,000 131,000 45,000 [}
25,000 63/64 151,000 53,000 ®
25,400 1 156,000 53,000 (]
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Herramientas de taladrar W/

Brocas de puntear NC 90° 5
5
BRI .
90 Superficie ® :
Forma del mango HB €
- afilado plano e solo para puntear ¢ > diametro 6,0mm con €
plano en mango, forma de mango HB sL g
M o £
o
o el tipo de material universales
S o
H o
GUHRINGNAVIGATOR
Condiciones de corte ver pag. 148
-6_ | -
l2
I1
N° articulo 6027
Grupo de descuento 155
Direccion de corte
di 1 12
- Disponibilidad
mm inch mm mm
4,000 55,000 12,000 [}
5,000 62,000 14,000 o
6,000 66,000 16,000 [}
6,350 1/4 70,000 17,000 [}
8,000 79,000 21,000 [}
9,520 3/8 89,000 25,000 o
10,000 89,000 25,000 [}
12,000 102,000 30,000 [}
12,700 1/2 102,000 30,000 °
15,870 5/8 115,000 37,500 °
16,000 115,000 37,500 °
19,050 3/4 131,000 45,000 [}
20,000 131,000 45,000 [}
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Herramientas de taladrar

Brocas de puntear NC 120°

Superficie ®
Forma del mango B
- o ©ntrada coénica e solo para puntear
* > @ 6,0 mm con plano de arrastre segun DIN 1835-B
M e °acero rapido al cobalto ® mas resistencia al desgaste SL
L]
[ )
S o
H
GUHRINGNAVIGATOR
Condiciones de corte ver pag. 148
-6_ | -
l2
I1
N° articulo 5679
Grupo de descuento 159
Direccion de corte
di 1 12
- Disponibilidad
mm inch mm mm
3,000 46,000 12,000 [}
4,000 55,000 12,000 o
5,000 62,000 14,000 [}
6,000 66,000 16,000 (]
6,350 1/4 70,000 17,000 °
8,000 79,000 21,000 o
9,520 3/8 89,000 25,000 (]
10,000 89,000 25,000 (]
12,000 102,000 30,000 (]
12,700 1/2 102,000 30,000 °
15,870 5/8 115,000 37,500 °
16,000 115,000 37,500 (]
19,050 3/4 131,000 45,000 °
20,000 131,000 45,000 o
25,000 63/64 151,000 53,000 (]
25,400 1 156,000 53,000 ®
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Herramientas de taladrar W/

Brocas de puntear NC 120° 5
5
. [0}
Superficie ® 2
Forma del mango HB €
- afilado plano e solo para puntear ¢ > diametro 6,0mm con €
plano en mango, forma de mango HB sL g
M o £
o
o el tipo de material universales
S o
H o
GUHRINGNAVIGATOR
Condiciones de corte ver pag. 148
-6_ | -
l2
I1
N° articulo 6028
Grupo de descuento 155
Direccion de corte
di 1 12
- Disponibilidad
mm inch mm mm
3,000 46,000 12,000 [}
5,000 62,000 14,000 o
6,000 66,000 16,000 [}
6,350 1/4 70,000 17,000 [}
8,000 79,000 21,000 [}
9,520 3/8 89,000 25,000 o
10,000 89,000 25,000 [}
12,000 102,000 30,000 [}
12,700 1/2 102,000 30,000 °
15,870 5/8 115,000 37,500 °
16,000 115,000 37,500 °
19,050 3/4 131,000 45,000 [}
20,000 131,000 45,000 [}
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Brocas de puntear NC 142°

Superficie ®
Forma del mango HB
- ° afilado plano e solo para puntear ¢ > diametro 6,0mm con
plano en mango, forma de mango HB
SL
M o
o
o el tipo de material universales
S o
H o
GUHRINGNAVIGATOR
Condiciones de corte ver pag. 148
-6_ | -
l2
I1
N° articulo 6029
Grupo de descuento 155
Direccion de corte
di 1 12
_ Disponibilidad
mm inch mm mm
4,000 55,000 12,000 °
5,000 62,000 14,000 o
6,000 66,000 16,000 [}
8,000 79,000 21,000 [}
10,000 89,000 25,000 [}
12,000 102,000 30,000 o
16,000 115,000 37,500 [}
20,000 131,000 45,000 [}
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Herramientas de taladrar W/

Brocas de centrar sin plano

g
e}
. [0
Superficie ® z
Forma del mango cil. 5
- . entrada cénica e sin avellanado de proteccién e para €
centrajes segun DIN 332 parte 1, forma A ¢ d1<0,8 mm: con g
M e unapunta SL £
L]
o
S °
H
GUHRINGNAVIGATOR
Condiciones de corte ver pag. 148
Q -
S~ 3
—>
I
N° articulo 5680
Grupo de descuento 159
Direccion de corte
di d2 11
Disponibilidad
mm mm mm
0,500 3,150 25,000 ()
1,000 3,150 31,500 ()
1,250 3,150 31,500 [}
1,600 4,000 35,500 [}
2,000 5,000 40,000 [}
2,500 6,300 45,000 ()
3,150 8,000 50,000 [}
4,000 10,000 56,000 [}
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Juegos de brocas helicoidales

Superficie
Forma del mango

vaciado de punta =@ 1,000 e afilado plano ® Para
montadores y operarios estan disponibles sets con

las medidas de brocas mas habituales que se pueden
suministrar con soprtes y cajitas. Se pueden hacer sets con
otras combinaciones si se requieren.

O

cil.

SL

N° articulo 12
Grupo de descuento 159
Direccion de corte
d1 ascendente en | dim. adicionales | Cantidad/juego Cédigo N°
Disponibilidad
mm mm
1,0-13,0 0,5 25 7,014 °
1,0-10,5 0,5 3.3/4.2/6.8/10.2 24 7,018 )
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Herramientas de taladrar W/

Juegos de brocas helicoidales 5
3

[0}

i ©

Superficie ® :

Forma del mango cil. €

o ©ntrada coénica e recubrimiento de la cabeza ¢ Para €
montadores y operarios estan disponibles sets con g

SL &

M las medidas de brocas mas habituales que se pueden
suministrar con soprtes y cajitas. Se pueden hacer sets con
- ® otras combinaciones si se requieren.
N
S
H

N° articulo 234
Grupo de descuento 159
Direccion de corte
di ascendente en dim. adicionales | Cantidad/juego Cédigo N°
Disponibilidad
mm mm
1,0-13,0 0,5 25 6,014 [
1,0-10,0 0,5 19 6,013 °
1,0-5,9 0,1 50 6,015 [
6,0-10,0 0,1 41 6,016 [
1,0-10,5 0,5 3.3/4.2/6.8/10.2 24 6,018 ()
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GUHRINGNAVIGATOR Brocas Ratio

Instrucciones generales: Es muy impor-  Instrucciones de uso para la broca 2.) Como alternativa, el taladro SL puede N° articulo HA
tante, por motivos de seguridad, que 7xD, 10xD y 12xD: Para profundidades establecer él mismo la perforacion piloto.
ninguna broca trabaje sin soporte a unas de perforaciéon = 7xD se deben aplicar Para ello, se debe reducir la velocidad de N° articulo HE
revoluciones mayores a n = 6.000 U/min.  basicamente perforaciones pilotos. corte y el avance en un 30-40 %. N° articulo HB
La fuerza centrifuga podria ser motivo de  1.) La perforacion piloto se puede esta-
rotura de las herramientas largas antes de  blecer con un taladro corto, rigido, cuyo La presion minima recomendada para Norma/DIN
que lleguen a la superficie de la pieza. didmetro sea 0,01-0,02 mm mayor que el lubricante es de 40 bares. Material de corte
el diametro de_lltala_dro SL. Profundidad Calidad de MD
de la perforacion piloto = 1xD.
Tipo
Superficie

Refrigeracion
Programa, pag.

Las herramientas con n° de cédigo de series de avance impreso en negrita (cédigo VR)
se deberian elegir con preferencia.

Cadigo de serie de avances Refrigeraci§ nooo .
Brocas-@ =< sin refrigeracion interior
mm 1 | 2 | 3 | 4 | 5 | 6 | 7 | 8 | 9 = con refrigeracion interior
f (mm/vuelta) Refrigerante segun material:

200 0020 0025 0032 0040 0050 0063 0080 0100 0125 () xio
250 0025 0032 0040 0050 0063 0080 0100 0125 0160 @ sl
315 0032 0040 0050 0063 0080 0100 0125 0160 0,160 & %
4,00 0,040 0050 0063 0080 0100 0,125 0,160 0,200 0,200 muision
500 0040 0050 0063 0080 0,00 0,125 0,160 0,200 0,250

630 0050 00863 0080 0100 0,125 0,60 0200 0,250 0,315

800 0063 0080 0,100 0,125 0,160 0,200 0250 0315 0315

10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400

1250 0,080 0,100 0125 0,160 0200 0250 0315 0400 0,500

1600 0100 0,25 0,60 0200 0250 0315 0400 0500 0,630

20,00 0,125 0,160 0200 0250 0315 0400 0500 0,630 0,630

Grupo de materiales Ejemplos de materiales, nueva nomenclatura (en paréntesis antigua nomenclatura) Resistencia Dureza Refri-
Cifras en negrita = N° de material segin DIN EN MPa (N/mm?) geracion
1.0035 S185(St33), 1.0486 P275N(StE285), 1.0345 P235GH(H1), 1.0425 P265GH(H2) <500 @
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P5S00NH (WStE500) <1000 (C]
_ 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 Q@
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) <1000 (C]
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 @
_ 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) <850 ()
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) <1000 (]
_ 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000 ()
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400 (]
[/AGéres cementacionnolaleados i 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <850 (O
_ 1.7276 10CrMo11, 1.5125 11MnSi6 <1000 [ ]
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400 o
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 <1400 o
_ 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 @
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 <1400 o
NAGErGSIFARIcOMIIY 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400 o
JAGerosiparaimuielies I 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51Crv4) <350HB @
Aceros endurecidos - <48 HRC [ ]
<66HRC @
Aceros inoxidables, sulfurados 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <900 [ ]
austeniticos 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <1100 [ )
mateniticos 1.4057 X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <1500 o
_ 0.6010 EN-GJL-100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20) <240HB QOO
0.6025 EN-GJL-250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35) 350HB OO
_ 0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4 (GTW35) <240 HB (@)
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 (GTS70) <350 HB @
'Hierro fundido - <350HB O
_ EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220HB QO
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6 <300HB OO
_ EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000 OO
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400 QO
Aleaciones especiales Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000 [ ]
Titanio y aleaciones de titanio 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 [ ]
3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4AMo4Sn2,5, - TIAIBMo1V1 <1400 o
['Aluminio y aleaciones de aluminio | 3.0255 AI99,5, 3.2315 AIMgSi1, 3.3515 AlMg1 <400 ]
['Aleaciones maleables de Al 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AIZnMgCul,5 <650 @
_ 3.2131 G-AISi5Cu1, 3.2153 G-AISi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 (@)
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 (O}
[‘Aleaciones de magnesio | 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAI8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 <400 @)
[Cobre de baja aleacién | 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500 @
_ 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 @
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 @
_ 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 @] J
2.0790 CuNi18Zn19Pb <850 o
_ 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 [ ]
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000 o
Duroplasticos Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren <150 O
Termoplasticos Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100 (0)@)
Materiales sintéticos Kevlar <1000 @)
Fibras de vidrio/fibras de carbon GFK/CFK <1000 @
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=3xD =5xD =3xD =5xD =3xD =5xD =5xD =5xD =5xD =7xD =7xD
5510 5511 5514 5515 5526 5580 5768 5498 5518 5512 5499
5610 5611 5614 5615 5528 5581 5612
6023 5650 6026 5651 6024 6025
6537K 6537L 6537K 6537L 6537K 6537L 6537L 6537L 6537L N. de fab. N. de fab.
M@ MO  MD  MD  MDI  MDI  MDI  MDI
K/P K/P K/P K/P K/P K K/P K/P
RT 100 U RT 100 U RT 100 VA RT 100 Al RT 100 XF FT 200 RT 100 U RT 100 XF
® ® (a) O ® O ® ®
s X
22 32 66 69 25 36 28 40 99 44 47
ﬂ l | ! A
ﬂ ﬂ I 4
Ve VR Ve VR Ve VR Ve VR Ve VR Ve VR Ve VR Ve VR
m/min| codigo m/min| codigo m/min| cédigo m/min| cédigo ||m/min| cédigo ||m/min| cédigo ||m/min| cédigo ||m/min| cédigo
145 7 7 130 7 7 200 8 145 6 180 8
120 6 6 110 6 6 200 7 120 5 180 7
170 8 8 145 8 8 200 8 170 7 180 8
145 8 8 110 7 7 200 8 145 7 180 8
130 8 8 120 7 7 180 8 130 7 160 8
125 7 7 110 7 7 160 8 125 6 140 8
120 7 7 105 7 7 130 8 120 6 120 8
120 7 7 105 7 7 120 8 120 6 110 8
105 7 7 100 6 6 120 7 105 6 110 7
145 8 8 130 8 8 180 8 145 7 160 8
120 7 7 120 7 7 120 8 120 6 110 8
85 5 5 85 5 5 110 7 85 4 100 7
110 7 7 100 6 6 110 7 110 6 100 7
105 5 5 90 5 5 100 5 105 4 90 5
80 6 6 65 6 6 90 7 80 5 80 7
65 5 5 515 5 5 65 6 65 4 60 6
60 4 5 60 5 60 4 55} 5
60 3 3 45 3 3 60 5 60 2 55 5
55 3 2 40 1 1 55 3 55 2 45 3
85} 2 2 20 1 1 35 1
60 5 5 40 2 2 80 5 5] 80 5 60 4 70 5
55 2 2 15 1 1 60 2-3 2-3 55 2
45 5 5) 35 2 2 80 5 5) 60 5 45 4 50 5
210 9 9 210 8 8 180 9 100 6 195 8 165 9
160 9 9 155 8 8 160 9 80 6 160 8 145 9
140 9 9 155 7 7 140 9 80 6 140 8 130 9
130 8 8 125 7 7 140 8 70 6 130 7 130 8
40 3 3 35 3 3 40 2
140 8 130 8
140 8 130 8
80 7 70 7
80 7 70 7
35 4 4 25 4 4 30 4 4 30 4 35 3 25 4
45 4 4 15 1 1 45 4 4 40 4 40 3 35 4
40 3 3 15 1 1 40 3 3 35 3 40 2 30 3
310 9 9 260 9 9 350 9 180 7 310 8
310 9 9 260 9 9 350 9 160 7 310 8
260 9 9 220 9 9 320 8 150 7 260 8
220 9 9 180 8 8 280 7 120 6 220 8
280 8 8 260 8 8 320 7 180 6 280 7
125 7 7 105 7 7 190 7 125 6
325 8 8 270 8 8 160 6 180 6 325 7
220 7 7 180 7 7 160 6 220 6
125 7 7 105 6 6 160 6 125 6
105 6 6 85 6 6 160 6 105 5
90 6 6 80 5 5 150 6 90 5
80 6 6 60 5 5 150 6 80 5
100 3
100 3
100 2
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Herramientas de taladrar

GUHRINGNAVIGATOR Brocas Ratio

Instrucciones generales: Es muy impor-  Instrucciones de uso para la broca 2.) Como alternativa, el taladro SL puede
tante, por motivos de seguridad, que 7xD, 10xD y 12xD: Para profundidades establecer él mismo la perforacion piloto.
ninguna broca trabaje sin soporte a unas de perforacion = 7xD se deben aplicar Para ello, se debe reducir la velocidad de
revoluciones mayores a n = 6.000 U/min. basicamente perforaciones pilotos. corte y el avance en un 30-40 %.

La fuerza centrifuga podria ser motivo de  1.) La perforacion piloto se puede esta-

rotura de las herramientas largas antes de  blecer con un taladro corto, rigido, cuyo La presion minima recomendada para
que lleguen a la superficie de la pieza. diametro sea 0,01-0,02 mm mayor que el lubricante es de 40 bares.

el diametro del taladro SL. Profundidad
de la perforacion piloto > 1xD.

f (mm/vuelta)

3,15 0032 0040 0050 0063 0080 0100 0125 0160 0160 " ‘o
4,00 0040 005 0063 0080 0100 0125 0160 0200 0200 ’
5,00 0,040 0050 0,063 0080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 Aceite
6,30 0050 0063 0080 0100 0125 0160 0200 0250 0315 © Emulsion
8,00 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0250 0,315 0,315

10,00 0080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400

12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500

16,00 0,00 0,125 0,160 0200 0250 0,315 0400 0,500 0,630

2000 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630

Cédigo de serie de avances F\l\efrigera?ifjn: on interi
Brocas-0 > sin refrigeracion interior
mm 1 | 2 | 3 | 4 | 5 | 6 | 7 | 8 | 9 con refrigeracion interior

Refrigerante segun material:

N° articulo
Norma/DIN
Material de corte
Calidad de MD
Tipo

Superficie
Refrigeracién
Programa, pag.

Grupo de materiales Ejemplos de materiales, nueva nomenclatura (en paréntesis antigua nomenclatura) Resistencia Dureza Refri-
Cifras en negrita = N° de material segin DIN EN MPa (N/mm?) geracion
1.0035 S185(St33), 1.0486 P275N(StE285), 1.0345 P235GH(H1), 1.0425 P265GH(H2) <500 @
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P5S00NH (WStE500) <1000 (C]
_ 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 Q@
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) <1000 (C]
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 @
_ 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) <850 ()
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) <1000 (]
_ 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000 ()
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400 (]
[/AGéres cementacionnolaleados i 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <850 (O
_ 1.7276 10CrMo11, 1.5125 11MnSi6 <1000 [ ]
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400 o
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 <1400 o
_ 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 @
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 <1400 o
NAGErGSIFARIcOMIIY 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400 o
JAGerosiparaimuielies I 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51Crv4) <350HB @
Aceros endurecidos - <48 HRC [ ]
<66HRC @
Aceros inoxidables, sulfurados 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <900 [ ]
austeniticos 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <1100 [ )
mateniticos 1.4057 X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <1500 o
_ 0.6010 EN-GJL-100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20) <240HB QOO
0.6025 EN-GJL-250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35) 350HB OO
_ 0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4 (GTW35) <240 HB (@)
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 (GTS70) <350 HB @
'Hierro fundido - <350HB O
_ EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220HB QO
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6 <300HB OO
_ EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000 OO
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400 QO
Aleaciones especiales Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000 [ ]
Titanio y aleaciones de titanio 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 [ ]
3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4AMo4Sn2,5, - TIAIBMo1V1 <1400 o
['Aluminio y aleaciones de aluminio | 3.0255 AI99,5, 3.2315 AIMgSi1, 3.3515 AlMg1 <400 ]
['Aleaciones maleables de Al 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AIZnMgCul,5 <650 @
_ 3.2131 G-AISi5Cu1, 3.2153 G-AISi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 (@)
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 (O}
[‘Aleaciones de magnesio | 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAI8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 <400 @)
[Cobre de baja aleacién | 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500 @
_ 2.0380 CuzZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 @
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 @
_ 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 @] J
2.0790 CuNi18Zn19Pb <850 (]
_ 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 [ ]
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000 o
Duroplasticos Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren <150 O
Termoplasticos Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100 (0)@)
Materiales sintéticos Kevlar <1000 @)
Fibras de vidrio/fibras de carbén GFK/CFK <1000 @
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=10xD =12xD =15xD =20xD =25xD =30xD
5513 5525 6509 6511 6512 6513
N. de fab. N. de fab. N. de fab. N. de fab. N. de fab. N. de fab.
oMo Mol mDI Mo Mo Mo
K K/P K/P K/P K/P K/P
RT 100 GG RT 100 U RT100 T RT100 T RT100 T RT100 T
O ® 0 0 (A (A
40 bar MQL 40 bar MQL 40 bar MQL 40 bar MQL
51 53 56 58 60 62
Ve VR Ve VR Ve VR Ve VR Ve VR Ve VR Ve VR Ve VR Ve VR Ve VR
m/min codigo m/min coédigo m/min |ecédigo| m/min |cédigo| |m/min [cédigo| m/min [cédigo| |m/min |cédigo| m/min |cédigo| |m/min [cédigo| m/min [cédigo
110 6 110 8 110 8 100 8 80 7
110 5 110 8 110 8 100 8 80 7
110 7 120 8 120 8 120 8 100 8
100 7 120 8 120 8 100 8 100 8
110 7 110 6 110 6 110 6 110 6
110 6 110 8 110 8 100 8 80 7
100 6 100 7 100 7 100 7 80 7
110 6 110 7 80 7 110 7 80 7 100 7 70 7 80 7 60 7
105 6 110 6 80 7 110 6 80 7 100 6 70 7 80 6 60 7
110 7 110 8 110 8 100 8 80 7
110 6 110 7 80 6-7 110 7 80 6-7 100 7 70 6-7 80 6 60 6-7
85 4 110 6 80 6-7 110 6 80 6-7 100 6 70 6-7 80 6 60 6-7
100 6 100 5 100 5 80 5 80 5
80 4 80 5 80 5 60 5 60 5
80 5 100 6-7 100 6 90 6 80 6
65 4 80 5 80 5 70 4 70 4
50 4 50 5] 50 5 50 4 50 4
50 2 50 5 50 5 50 4 50 4
40-50 2-4 40-50 2-4 40-50 2-4 40-50 2-4
60 4 100 5 100 5 100 5 80 5
55 2 60 2-3 60 2-3 60 2-3 60 2-3
45 4 100 5 100 5 100 5 80 5
120 6 120 8 140 8 140 8 130 8 120 8
100 6 120 8 100 8 100 8 90 8 80 8
90 6 100 8 140 8 140 8 130 8 120 8
80 6 90 7 100 8 100 8 90 8 80 8 65 8
40 2
100 6 100 6 90 6 80 6
100 6 100 6 90 6 80 6
90 8 60 8-9 90 8 60 8-9 80 8 60 8-9 70 8 60 8-9
30 2 30 2 30 2 30 2
410 8 150 8
410 8 150 8
380 8 150 8
330 8 120 8
150 7
80 6 120 1 120 1 120 1 120 1
280 7 120 7 120 8 120 8 110 8 100 8
120 6
110 6 40 6
80 5
40 5
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Herramientas de taladrar

GUHRINGNAVIGATOR HT 800 WP

Todos los datos son valores aproximados. Las velocidades de corte y de avance que se pueden lograr dependen
de las respectivas condiciones de mecanizado. Recomendamos pruebas de taladrado adecuadas.

Para la eleccion de la herramienta 6ptima y los valores de corte adecuados esta a su disposicion
www.guehring.com y ademas una version electréonica del GiihringNavigator.

10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400
12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500
16,00 0,100 0,125 0,460 0200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630
20,00 0,125 0,160 0,200 0250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630
25,00 0,160 0,200 0,250 0315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800
31,50 0,160 0,200 0,250 0315 0,400 05500 0,630 0,800 1,000
40,00 0200 0250 0315 0400 05500 0,630 0800 1,000 1,250

Cédigo de serie de avances gefrigerante segun material:
Brocas-@ Aire
ot 12 18 | 4 |5 [ 6 [ 7 [ 8 ] 9 |@hci
f (mm/vuelta) © Emulsién

N° articulo
Norma/DIN
Material de corte
Calidad de MD
Superficie
Aplicacion
Programa, pag.

Grupo de materiales Ejemplos de materiales, nueva nomenclatura (en paréntesis antigua nomenclatura) Resistencia Dureza Refri-
Cifras en negrita = N° de material segtiin DIN EN MPa (N/mma2) geracion
1.0035 S185(St33), 1.0486 P275N(StE285), 1.0345 P235GH(H1), 1.0425 P265GH(H2) <500 @
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P5S00NH (WStE500) <1000 (C]
_ 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 Q@
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) <1000 (C]
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 @
_ 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) <850 ()
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) <1000 (]
_ 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000 ()
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400 (]
[/AGéres cementacionnolaleados i 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <850 @
_ 1.7276 10CrMo11, 1.5125 11MnSi6 <1000 [ ]
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400 o
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 <1400 o
_ 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 @
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 <1400 o
NAGErGSIFARIcOMIIY 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400 o
JAGerosiparaimuielies I 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51Crv4) <350HB @
Aceros endurecidos - <48 HRC [ ]
<66HRC @
Aceros inoxidables, sulfurados 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <900 [ ]
austeniticos 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <1100 [ )
mateniticos 1.4057 X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <1500 o
_ 0.6010 EN-GJL-100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20) <240HB QO
0.6025 EN-GJL-250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35) 350HB OO
_ 0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4 (GTW35) <240 HB (@)
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 (GTS70) <350 HB @
'Hierro fundido - <350HB O
_ EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220HB QO
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6 <800HB OO
_ EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000 OO
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400 QO
Aleaciones especiales Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000 [ ]
Titanio y aleaciones de titanio 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 [ ]
3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4AMo4Sn2,5, - TIAIBMo1V1 <1400 o
['Aluminio y aleaciones de aluminio | 3.0255 AI99,5, 3.2315 AIMgSi1, 3.3515 AlMg1 <400 ]
['Aleaciones maleables de Al 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AIZnMgCui,5 <650 @
_ 3.2131 G-AISi5Cu1, 3.2153 G-AISi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 (@)
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AISi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 (O}
['Aleaciones de magnesio’ I 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAI8Zn1, 3.5612.05 G-MgAI6Zn1 <400 @)
[Cobre de baja aleacién | 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500 @
_ 2.0380 CuzZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 @
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 @
_ 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 @] J
2.0790 CuNi18Zn19Pb <850 o
_ 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 [ ]
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000 o
Duroplasticos Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren <150 O
Termoplasticos Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100 @O
Materiales sintéticos Kevlar <1000 @
Fibras de vidrio/fibras de carbén GFK/CFK <1000 O
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=3xD

4112
N. de fab.

K/P

Aceros
80

=3xD

4115
N. de fab.

K/P

(a)

Ac. inox.
86

=3xD

4113
N. de fab.

K/P

Fundicién
83

=5xD

4112
N. de fab.

K/P

Aceros
80

=5xD

4115
N. de fab.

K/P

a)

Ac. inox.
86

=5xD

4113
N. de fab.

K/P

Fundicion
83

Herramientas de taladrar

=7xD

4112
N. de fab.

K/P

Aceros
80

=7xD

4115
N. de fab.

K/P

a)

Ac. inox.
86

=7xD

4113
N. de fab.

K/P

Fundicién
83

Ve

VR

Ve

VR

Ve

VR

Ve

VR

Ve

VR

Ve

VR

Ve

VR

Ve

VR

Ve

VR

m/min| cédigo | [m/min| cédigo m/min| cédigo | |[m/min| cédigo | m/min| cédigo m/min| cédigo | [m/min| cédigo | |m/min| cédigo m/min| cédigo
130 6 125 6 120 5
110 5 105 5 105 4
130 7 125 7 120 6
110 6 105 6 105 5
130 6 125 6 120 5
125 6 120 6 110 5
110 5 105 5 100 4
110 6 105 6 100 5
90 5 85 5 85 4
130 7 125 7 120 6
110 6 105 6 100 5
70 4 70 4 70 4
105 5 105 5 105 4
70 4 70 4 70 3
60 5 55 5 55] 4
55 4 50 4 50 3
55 3 55 3 515 2
50 2 50 2 50 2
25 2 25 2 25 1
55 3 55 3 55 2
40 3 40 3 40 2
35 3 35 3 35 2
100 6 100 6 80 6
90 6 90 6 70 6
120 7 120 7 100 7
100 6 100 6 80 6
90 6 90 6 70 6
80 5 80 5 60 5
80 5 80 5 60 5
80 5 80 5 60 5
80 5 80 5 60 5
25 2 25 2 25 1
40 3 40 3 40 2
35 2 35 2 85 1
GUHRING 145

N
N

Herramientas de taladrar



‘
A

Jeipe[e) ap SejuSIWeLISH

Herramientas de taladrar

GUHRINGNAVIGATOR Microbrocas

Las herramientas con n° de cédigo de series de avance impreso en negrita (cédigo VR) se deberian elegir con preferencia.

Para la eleccion de la herramienta 6ptima y los valores de corte adecuados esta a su disposicion
www.guehring.com y ademas una version electréonica del GiihringNavigator.

Ne articulo
Norma/DIN
Material de corte
Calidad de MD
Tipo

Superficie
Refrigeracién
Programa, pag.

Cédigo de serie de avances (R)efrigerante segun material:
- Aire
B“’mcfnsg 56 | 57 | 58 | 50 [ 60 [ 61 | 62 | 68 | 64 | 65 | 66 | 67 | es8 @ Acoite
f (mm/vuelta) © Emulsion
0,50 0,006 0,012 0,018 0,022 0,030 0,035 0,040 0,045 0,050 0,050 0,055 0,060 0,060 Direccién de corte:
0,80 0,008 0,016 0,024 0032 0040 0,050 0,060 0070 0,080 0,080 0,080 0,090 0,090 .
1,00 0,012 0,022 0,032 0042 0060 0,070 008 009 0100 0,400 0,110 0,110 0,120 @ corte a derechas
1,50 0,021 0,036 0,051 0,066 0,090 0,100 0,120 0,130 0,150 0,150 0,160 0,170 0,180
2,00 0,032 0052 0072 0092 0,120 0,140 0,160 0,180 0,200 0,210 0,220 0,230 0,240
2,50 0,045 0,070 0,095 0,120 0,150 0,170 0,200 0,220 0,250 0,260 0,270 0,280 0,300
3,00 0,060 0,090 0,120 0,150 0,180 0,210 0,240 0270 0300 0,310 0,330 0,340 0,360
Grupo de materiales Ejemplos de materiales, nueva nomenclatura (en paréntesis antigua nomenclatura) Resistencia Dureza Refri-
Cifras en negrita = N° de material segin DIN EN MPa (N/mm?) geracion
1.0035 S185(St33), 1.0486 P275N(StE285), 1.0345 P235GH(H1), 1.0425 P265GH(H2) <500 @
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P5S00NH (WStE500) <1000 (C]
_ 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 Q@
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) <1000 (C]
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 @
_ 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) <850 ()
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) <1000 (]
_ 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000 ()
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400 (]
[/AGéres cementacionnolaleados i 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <850 @
_ 1.7276 10CrMo11, 1.5125 11MnSi6 <1000 [ ]
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400 o
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 <1400 o
_ 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 @
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 <1400 o
NAGErGSIFARIcOMIIY 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400 o
JAGerosiparaimuielies I 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51Crv4) <350HB @
Aceros endurecidos - <48 HRC [ ]
<66HRC @
Aceros inoxidables, sulfurados 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <900 [ ]
austeniticos 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <1100 [ )
mateniticos 1.4057 X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <1500 o
_ 0.6010 EN-GJL-100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20) <240HB QO
0.6025 EN-GJL-250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35) 350HB OO
_ 0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4 (GTW35) <240 HB (@)
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 (GTS70) <350 HB @
'Hierro fundido - <350HB O
_ EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220HB QO
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6 <800HB OO
_ EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000 OO
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400 QO
Aleaciones especiales Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000 [ ]
Titanio y aleaciones de titanio 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 [ ]
3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4AMo4Sn2,5, - TIAIBMo1V1 <1400 o
['Aluminio y aleaciones de aluminio | 3.0255 AI99,5, 3.2315 AIMgSi1, 3.3515 AlMg1 <400 ]
['Aleaciones maleables de Al 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AIZnMgCui,5 <650 @
_ 3.2131 G-AISi5Cu1, 3.2153 G-AISi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 (@)
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AISi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 (O}
[‘Aleaciones de magnesio | 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAI8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 <400 @)
[Cobre de baja aleacién | 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500 @
_ 2.0380 CuzZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 @
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 @
_ 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 @] J
2.0790 CuNi18Zn19Pb <850 o
_ 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 [ ]
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000 o
Duroplasticos Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren <150 O
Termoplasticos Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100 @O
Materiales sintéticos Kevlar <1000 @
Fibras de vidrio/fibras de carbén GFK/CFK <1000 O
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=4xD =7xD =5xD =8xD =15xD
5652 6400 6401 6405 6408 6412
N. de fab. N. de fab. N. de fab. N. de fab. N. de fab. N. de fab.
K/P K/P K/P K/P K/P K/P
N N N N N N
s X K 5
89 90 92 94 96 98
Ve VR Ve VR Ve VR
m/min codigo m/min caédigo m/min codigo
100 62 100 64 62 105 62 58 58
100 62 100 64 62 100 62 58 58
100 62 100 64 62 105 62 59 59
90 61 90 63 61 90 61 59 59
90 62 90 64 62 95 62 58 58
90 62 90 64 62 95 62 58 58
90 61 90 63 61 90 61 58 58
90 61 90 63 61 90 61 58 58
70 60 70 62 60 70 60 58 58
100 61 100 63 61 100 61 57 57
85 61 85 63 61 85 61 58 58
70 60 70 62 60 70 60 58 58
70 60 70 62 60 70 60 57 57
60 60 60 62 60 60 60 57 57
50 60 50 62 60 60 60 58 58
60 60 60 62 60 60 60 58 58
60 57 57 60 57 57 57
60 &/ 57 60 57 57 57
30 57 57 70 57 57 57
15 56 56 60 56 56 56
30 57 57 70 57 57 57
130 66 130 68 66 150 60 60 60
130 66 130 68 66 140 60 60 60
130 66 130 68 66 140 60 60 60
120 65 120 67 65 130 60 60 60
10 56 56 25 56 56 56
15 56 56 35 56 56 56
15 56 56 35 56 56 56
70 68 68 100 68 68 68
70 68 68 100 68 68 68
135 59 59 135 59 59 59
135 59 59 135 59 59 59
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GUHRINGNAVIGATOR

Las herramientas con n° de cédigo de series de avance impreso en negrita (cédigo VR) se deberian elegir con preferencia.
Para la eleccion de la herramienta 6ptima y los valores de corte adecuados esta a su disposicion
www.guehring.com y ademas una version electrénica del GiihringNavigator. Norma/DIN

N° articulo

Material de corte
Calidad de MD
Superficie

Tipo

Angulo de punta
Programa, pag.

Cadigo de serie de avances

Bocas@ "4 T 2 [ 3 [ 4 [ 5 [ 6 [ 7 | 8 [ o
mm

f (mm/vuelta)

0,50 0,004 0,006 0,007 0,008 0010 0012 0,014 0016 0,019
1,00 0,006 0,008 0,012 0,014 0,016 0018 0,020 0,023 0,025 -
2,00 0,020 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 @) Alre_
2,50 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0080 0,00 0,125 0,160 ® Acelte”
3,15 0,032 0040 0,050 0063 0080 0100 0125 0160 0,160 O Emulsion
4,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,200

5,00 0,040 0,060 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250

6,30 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315

8,00 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,315

10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0250 0,315 0,400 0,400

12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500

16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630

20,00 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630

25,00 0,160 0,200 0,250 0315 0400 05500 0,630 0,800 0,800

31,50 0,160 0,200 0,250 0315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000

40,00 0,200 0250 0,315 0400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250

Refrigerante segun material:

Grupo de materiales Ejemplos de materiales, nueva nomenclatura (en paréntesis antigua nomenclatura) Resistencia Dureza Refri-
Cifras en negrita = N° de material segun DIN EN MPa (N/mm?) geracion
1.0035 S185(St33), 1.0486 P275N(StE285), 1.0345 P235GH(H1), 1.0425 P265GH(H2) <500 @
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P5S00NH (WStE500) <1000 (C]
_ 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 Q@
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) <1000 (C]
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 @
_ 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) <850 ()
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) <1000 (]
_ 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000 ()
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400 (]
[/AGéres cementacionnolaleados i 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <850 @
_ 1.7276 10CrMo11, 1.5125 11MnSi6 <1000 [ ]
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400 o
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 <1400 o
_ 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 @
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 <1400 o
NAGErGSIFARIcOMIIY 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400 o
JAGerosiparaimuielies I 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51Crv4) <350HB @
Aceros endurecidos - <48 HRC [ ]
<66HRC @
Aceros inoxidables, sulfurados 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <900 [ ]
austeniticos 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <1100 [ )
mateniticos 1.4057 X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <1500 o
_ 0.6010 EN-GJL-100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20) <240HB QOO
0.6025 EN-GJL-250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35) 350HB OO
_ 0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4 (GTW35) <240 HB (@)
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 (GTS70) <350 HB @
'Hierro fundido - <350HB O
_ EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220HB QO
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6 <300HB OO
_ EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000 OO
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400 QO
Aleaciones especiales Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000 [ ]
Titanio y aleaciones de titanio 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 [ ]
3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAIBMo1V1 <1400 o
['Aluminio'y aleaciones de aluminio | 3.0255 Al99,5, 3.2315 AIMgSii, 3.3515 AlMg1 <400 (O
['Aleaciones maleables de’ Al 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AIZnMgCu1,5 <650 @
_ 3.2131 G-AISi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 Q@
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 (]
['Aleaciones de magnesio’ I 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAI8Zn1, 3.5612.05 G-MgAI6Zn1 <400 C
[Cobre de baja aleacién | 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500 @
_ 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 ()
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 @
_ 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 @] J
2.0790 CuNi18Zn19Pb <850 o
_ 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 [ ]
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000 o
Duroplésticos Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren <150 O
Termoplasticos Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100 (0)@)
Materiales sintéticos Kevlar <1000 @)
Fibras de vidrio/fibras de carbén GFK/CFK <1000 @
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Brocas de puntear NC Brocas de centrar
5678 6027 5679 6028 6029 5680
N. de fab. N. de fab. N. de fab. N. de fab. N. de fab. 333
K10/K20 K10/K20 K10/K20
N N N N N N
90° 90° 120° 120° 142°
132 133 134 135 136 137

VR VR VR VR VR

Ve Ve Ve Ve Ve Ve VR
m/min codigo m/min cédigo m/min cédigo m/min codigo m/min cédigo m/min cédigo
42 6 100 6 42 6 100 6 100 6 37 4
36 5 85 5 36 5 85 5 85 5 32 4
48 6 105 6 48 6 105 6 105 6 37 4
42 6 100 5 42 6 100 5 100 5 37 4
44 6 85 5] 44 6 85 5] 85 5 32 4
44 6 85 5 44 6 85 5 85 5 27 4
40 5 70 4 40 5 70 4 70 4 24 3
27 4 55 4 27 4 55 4 [E5] 4 18 4
22 3 45 3 22 3 45 3 45 3 11 3
37 6 100 6 37 6 100 6 100 6 32 5
22 4 55 4 22 4 55 4 55 4 19 4
18 3 30 3 18 3 30 3 30 3 11 3
19 4 19 4 14 4
15 3 15 3 11 3
21 4 55 4 21 4 [55] 4 55 4 14 3
16 3 16 3 9 3
12 & 12 3 9 3
10 2 10 2 9 2
30 2 30 2 30 2

18 3 35 3 18 3 35 3 35 3 16 3
15 3 25 3 15 3 25 3 25 3 11 3
12 3 30 3 12 3 30 3 30 3 9 3
38 6 100 6 38 6 100 6 100 6 27 6
35 6 100 6 35 6 100 6 100 6 27 5
33 6 85 6 33 6 85 6 85 6 32 6
28 6 70 6 28 6 70 6 70 6 27 5
7 1 25 2 7 1 25 2 25 2 6 1
10 2 25 1 10 2 25 1 25 1 6 2
8 2 25 1 8 2 25 1 25 1 5 2
230 7 230 7 230 7 86 7
85 7 230 7 85 7 230 7 230 7 86 7
65 7 165 7 65 7 165 7 165 7 54 6
65 6 165 6 65 6 165 6 165 6 54 6
80 6 230 6 80 6 230 6 230 6 75 6
70 5 200 5 70 5 200 5 200 5 64 5
75 5 200 5 75 5 200 5 200 5 75 5]
50 5 135 5 50 5 135 5 135 5 48 5
45 5 100 4 45 5 100 4 100 4 37 4
40 4 85 4 40 4 85 4 85 4 32 4
25 4 55 4 25 4 55 4 55 4 21 4
20 4 45 4 20 4 45 4 45 4 19 4
25 4 65 4 25 4 65 4 65 4 21 4
40 4 95 5 40 4 95 5] 95 5 32 5
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GUHRINGNAVIGATOR Brocas espirales

Las herramientas con n° de cédigo de series de avance impreso en negrita (cédigo VR) se deberian elegir con preferencia.

Para la eleccion de la herramienta 6ptima y los valores de corte adecuados esta a su disposicion
www.guehring.com y ademas una version electréonica del GiihringNavigator.

0,50 0,004 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,019
1,00 0,006 0,008 0,012 0,014 0,016 0018 0,020 0,023 0,025
2,00 0,020 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125
2,50 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160
3,15 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,160
4,00 0,040 0,060 0,063 0,080 0,100 0,125 0,460 0,200 0,200
5,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,460 0,200 0,250
6,30 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315
8,00 0,063 0,080 0,100 0,125 0,460 0,200 0,250 0,315 0,315
10,00 0,080 0,100 0,125 0,60 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400
12,50 0,080 0,100 0,125 0,60 0,200 0250 0,315 0,400 0,500
16,00 0,100 0,125 0,160 0200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630
20,00 0,125 0,160 0,200 0250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630
25,00 0,960 0,200 0,250 0315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800
31,50 0,160 0,200 0,250 0315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000
40,00 0,200 0,250 0,315 0400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250
50,00 0250 0,310 0400 0500 0630 0,800 1,000 1,250 1,250
63,00 0,315 0,400 0500 0,630 0800 1,000 1,250 1,600 1,600
80,00 0,400 0500 0630 0,800 1,000 1250 1,600 1,600 2,000

Cédigo de serie de avances (R)efrigerante segun material:
Brocas-@ Aire
m 1 | 2 | 3 [ 4 ] 5 ] 6 | 7 | 8 | o @ Aceite
f (mm/vuelta) @ Emulsién

N° articulo
Norma/DIN
Material de corte
Calidad de MD
Superficie

Tipo

Programa, pag.

Grupo de materiales Ejemplos de materiales, nueva nomenclatura (en paréntesis antigua nomenclatura) Resistencia Dureza Refri-
Cifras en negrita = N° de material seguin DIN EN MPa (N/mm?) geracion
1.0035 S185(St33), 1.0486 P275N(StE285), 1.0345 P235GH(H1), 1.0425 P265GH(H2) <500 @
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P5S00NH (WStE500) <1000 (C]
_ 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 Q@
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) <1000 (C]
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 @
_ 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) <850 ()
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) <1000 (]
_ 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000 ()
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400 (]
[/AGéres cementacionnolaleados i 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <850 (O
_ 1.7276 10CrMo11, 1.5125 11MnSi6 <1000 [ ]
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400 o
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 <1400 o
_ 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 @
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 <1400 o
NAGErGSIFARIcOMIIY 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400 o
JAGerosiparaimuielies I 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51Crv4) <350HB @
Aceros endurecidos - <48 HRC [ ]
<66HRC @
Aceros inoxidables, sulfurados 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <900 [ ]
austeniticos 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <1100 [ )
mateniticos 1.4057 X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <1500 o
_ 0.6010 EN-GJL-100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20) <240HB QOO
0.6025 EN-GJL-250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35) 350HB OO
_ 0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4 (GTW35) <240 HB (@)
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 (GTS70) <350 HB @
'Hierro fundido - <350HB O
_ EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220HB QO
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6 <300HB OO
_ EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000 (©]0)
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400 QO
Aleaciones especiales Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000 [ ]
Titanio y aleaciones de titanio 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 [ ]
3.7154 TIAIBZr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAIBMo1V1 <1400 o
['Aluminio y aleaciones de aluminio | 3.0255 AI99,5, 3.2315 AIMgSi1, 3.3515 AlMg1 <400 ]
['Aleaciones maleables de’/ Al 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AIZnMgCu1,5 <650 @
_ 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 (@)
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 (]
['Aleaciones de magnesio I 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAI8Zn1, 3.5612.05 G-MgAI6Zn1 <400 C
[Cobre de baja aleacién | 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500 @
_ 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 @
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 @
_ 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 @] J
2.0790 CuNi18Zn19Pb <850 o
_ 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 [ ]
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000 o
Duroplésticos Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren <150 O
Termoplasticos Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100 @O
Materiales sintéticos Kevlar <1000 @)
Fibras de vidrio/fibras de carbén GFK/CFK <1000 @
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=3xD =3xD =3xD =3xD =3xD =5xD =5xD =5xD
5524 5520 5521 6005 5516 5523 5519 6006
1897 1897 1897 N. de fab. 6539 338 338 N. de fab.
K10/K20
GU500DZ GU500DZ GT500DZ GU 500 PM N GU500DZ GU500DZ GU 500 PM

111 111 114 101 109 119 119 105

‘ ] i
| 7|
Ve VR Ve VR Ve VR Ve VR Ve VR Ve Ve VR Ve VR
m/min | cédigo m/min | cédigo m/min | cédigo m/min | cédigo m/min | cdédigo m/min | coédigo m/min | coédigo m/min | coédigo
35 6 45 6 40 6 47 6 80 4 35 6 45 6 47 6
30 5 35 5 32 5 37 5 70 4 30 5 35 5 37 5
40 6 50 6 45 6 58 6 80 5 40 6 50 6 53 6
30 6 40 6 40 5 42 6 70 4 30 6 40 6 42 6
82 6 44 6 42 6 46 6 80 4 32 6 44 6 46 6
28 6 44 6 40 5 46 6 70 4 28 6 44 6 46 6
20 5 40 5 28 4 42 5 60 4 20 5 40 5 42 5
15 4 27 4 25 4 28 4 60 4 15 4 27 4 28 4
13 3 22 3 20 3 23 3 13 3 22 3 23 3
30 6 44 6 40 4 46 6 80 B 30 6 44 6 46 6
16 4 22 4 22 4 23 4 60 4 16 4 22 4 23 4
12 3 18 3 18 3 19 3 12 3 18 3 19 3
15 4 22 4 20 4 23 4 50 4 15 4 22 4 23 4
10 8 16 & 15 & 17 &) 10 &) 16 & 17 8
15 4 20 4 21 4 21 4 50 3 15 4 20 4 21 4
10 3 15 & 16 & 16 & 10 3 15 3 16 3
10 3 13 2 15 3 14 2 10 3 13 3 14 2
9 2 12 2 9 2 25 2 9 2 9 2
20 2
14 4 20 4 15 4 21 4 25 2 14 4 20 4 21 4
10 4 16 4 10 3 17 4 15 1 10 4 16 4 17 4
12 4 18 4 12 3 19 4 25 2 12 4 18 4 19 4
36 6 45 6 50 6 47 6 90 4 36 6 45 6 47 6
30 6 40 6 40 6 42 6 80 4 30 6 40 6 42 6
30 6 40 6 44 6 42 6 80 4 30 6 40 6 42 6
22 6 30 6 32 6 32 6 70 4 22 6 30 6 32 6
8 3
5 2 15 2
5] 2 15 1 5 2
15 1
50 7 70 7 74 7 200 7 50 7 70 7 74 7
50 7 70 7 74 7 200 7 50 7 70 7 74 7
65 7 85 7 89 7 150 6 65 7 85 7 89 7
60 6 70 6 74 6 120 6 60 6 70 6 74 6
60 6 80 6 84 6 180 6 60 6 80 6 84 6
70 5 80 5 80 5 84 5 80 5 70 5 80 5 84 5
45 5 77 5 81 5 180 5 45 5 77 5 81 5
30 5 44 5 60 5 46 5 180 5 30 5 44 5 46 5
36 4 50 4 50 5 53 4 120 5 36 4 50 4 53 4
30 4 40 4 45 4 42 4 120 5 30 4 40 4 42 4
30 4 32 4 40 4 34 4 70 4 30 4 32 4 34 4
25 4 28 4 32 4 29 4 50 3 25 4 28 4 29 4
20 4 25 4 25 4 26 4 50 4 20 4 25 4 26 4
15 4 27 4 28 4 40 3 15 4 27 4 28 4
80 3
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Herramientas de taladrar

GUHRINGNAVIGATOR Brocas espirales

Las herramientas con n° de cédigo de series de avance impreso en negrita (cédigo VR) se deberian elegir con preferencia.

Para la eleccion de la herramienta 6ptima y los valores de corte adecuados esta a su disposicion
www.guehring.com y ademas una version electréonica del GiihringNavigator.

0,50 0,004 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,019
1,00 0,006 0,008 0,012 0,014 0,016 0018 0,020 0,023 0,025
2,00 0,020 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125
2,50 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160
3,15 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,160
4,00 0,040 0,060 0,063 0,080 0,100 0,125 0,460 0,200 0,200
5,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,460 0,200 0,250
6,30 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315
8,00 0,063 0,080 0,100 0,125 0,460 0,200 0,250 0,315 0,315
10,00 0,080 0,100 0,125 0,60 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400
12,50 0,080 0,100 0,125 0,60 0,200 0250 0,315 0,400 0,500
16,00 0,100 0,125 0,160 0200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630
20,00 0,125 0,160 0,200 0250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630
25,00 0,960 0,200 0,250 0315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800
31,50 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,50 0,630 0,800 1,000
40,00 0,200 0,250 0,315 0400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250
50,00 0250 0,310 0400 0500 0630 0,800 1,000 1,250 1,250
63,00 0,315 0,400 0500 0,630 0800 1,000 1,250 1,600 1,600
80,00 0,400 0500 0630 0,800 1,000 1250 1,600 1,600 2,000

Cédigo de serie de avances (R)efrigerante segun material:
Brocas-@ Aire
m 1 | 2 | 3 [ 4 ] 5 ] 6 | 7 | 8 | o @ Aceite
f (mm/vuelta) @ Emulsién

N° articulo
Norma/DIN
Material de corte
Calidad de MD
Superficie

Tipo

Programa, pag.

Grupo de materiales Ejemplos de materiales, nueva nomenclatura (en paréntesis antigua nomenclatura) Resistencia Dureza Refri-
Cifras en negrita = N° de material seguin DIN EN MPa (N/mm?) geracion
1.0035 S185(St33), 1.0486 P275N(StE285), 1.0345 P235GH(H1), 1.0425 P265GH(H2) <500 @
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P5S00NH (WStE500) <1000 (C]
_ 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 Q@
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) <1000 (C]
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 @
_ 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) <850 ()
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) <1000 (]
_ 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000 ()
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400 (]
[/AGéres cementacionnolaleados i 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <850 (O
_ 1.7276 10CrMo11, 1.5125 11MnSi6 <1000 [ ]
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400 o
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 <1400 o
_ 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 @
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 <1400 o
NAGErGSIFARIcOMIIY 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400 o
JAGerosiparaimuielies I 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51Crv4) <350HB @
Aceros endurecidos - <48 HRC [ ]
<66HRC @
Aceros inoxidables, sulfurados 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <900 [ ]
austeniticos 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <1100 [ )
mateniticos 1.4057 X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <1500 o
_ 0.6010 EN-GJL-100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20) <240HB QOO
0.6025 EN-GJL-250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35) 350HB OO
_ 0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4 (GTW35) <240 HB (@)
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 (GTS70) <350 HB @
'Hierro fundido - <350HB O
_ EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220HB QO
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6 <300HB OO
_ EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000 (©]0)
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400 QO
Aleaciones especiales Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000 [ ]
Titanio y aleaciones de titanio 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 [ ]
3.7154 TIAIBZr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAIBMo1V1 <1400 o
['Aluminio y aleaciones de aluminio | 3.0255 AI99,5, 3.2315 AIMgSi1, 3.3515 AlMg1 <400 ]
['Aleaciones maleables de’/ Al 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AIZnMgCu1,5 <650 @
_ 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 (@)
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 (]
['Aleaciones de magnesio I 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAI8Zn1, 3.5612.05 G-MgAI6Zn1 <400 C
[Cobre de baja aleacién | 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500 @
_ 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 @
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 @
_ 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 @] J
2.0790 CuNi18Zn19Pb <850 o
_ 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 [ ]
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000 o
Duroplésticos Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren <150 O
Termoplasticos Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100 @O
Materiales sintéticos Kevlar <1000 @)
Fibras de vidrio/fibras de carbén GFK/CFK <1000 @
162 GUHRING
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=5xD =5xD =5xD =10xD =10xD
9651 5522 5517 5536 5537
338 338 N. de fab. 340 340
. Hss | HSSEPM om0 - Hsco
K10/K20
® ® O O ®
N GT 500 Dz N GU500DZ GU500DZ
125 122 117 129 129
%
A
Ve VR Ve VR Ve VR Ve VR Ve
m/min codigo m/min codigo m/min codigo m/min caodigo m/min codigo
32 6 40 6 80 4 29 5 32 5
26 5 32 5 70 4 22 4 25 4
36 6 45 6 80 5 32 5 35 5]
36 5 40 5 70 4 25 5 28 5
&1l 5 42 6 80 4 25 5 28 5
&l 5 40 5 70 4 22 5 25 5]
28 4 28 4 60 4 13 4 15 4
24 4 25 4 60 4 12 3 13 3
20 3 11 2 12 2
36 6 40 4 80 5 25 5 28 5
22 4 22 4 60 4 12 3 14 3
18 3 11 2 12 2
16 4 20 4 50 4 12 3 13 3
15 8 7 2 8 2
20 4 21 4 50 3 12 3 13 3
16 3 9 2 10 2
15 3 9 2 10 2
12 2 25 2
20 2
15 4 25 2 12 3 13 8
10 3 15 1 7 3 8 8
12 3 25 2 11 8 12 3)
36 6 50 6 90 4 29 6 32 6
36 6 40 6 80 4 23 6 26 6
31 6 44 6 80 4 25 6 28 6
24 6 32 6 70 4 18 6 20 6
8 3
5] 2 15 2
15 1
15 1
200 7 45 7 50 7
200 7 45 7 50 7
150 6 54 7 60 7
120 6 45 6 50 6
90 6 180 6 45 6 50 6
70 5 80 5 80 5 60 5 70 5
80 5 180 5 40 5 50 5
50 5 60 5 180 5 25 5 28 5
36 4 50 5 120 5] 31 4 35 4
33 4 45 4 120 5 22 4 25 4
18 4 40 4 70 4 22 4 24 4
18 4 32 4 50 3 18 4 20 4
29 4 25 4 50 4 16 4 18 4
36 5 40 8 11 4 12 4
80 3 80 3
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g} Herramientas de roscar

Machos para rosca métrica ISO

@-Tolerancia ISO2/6H ISO2/6H
Superficie @) ®
BB <1000 GLIMRINGNAVIGATOR Tipo N R40 N R40
M © Condiciones de corte ver pag. 184 Forma C C
I Refrigeracion interna 3 X
SL SL
S
H

Je0s0. 9p selusiwellsH

DIN 2184-1 DIN 371/DIN 376 Ne° articulo 5555 5594
Grupo de descuento 156 156
dil P d2 SwW dk I 12 15
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm mm
M3 0,50 3,50 2,70 2,50 56,00 6,00 18,00 ° ®
M4 0,70 4,50 3,40 3,30 63,00 7,50 21,00 ) °
M5 0,80 6,00 4,90 4,20 70,00 8,50 25,00 [ )
M6 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 11,00 30,00 ° ®
M8 1,25 8,00 6,20 6,80 90,00 14,00 35,00 ° [
M10 1,50 10,00 8,00 8,50 100,00 16,00 39,00 ) [
M12 1,75 9,00 7,00 10,20 110,00 18,50 49,00 [ )
M16 2,00 12,00 9,00 14,00 110,00 20,00 54,00 ° ®
M20 2,50 16,00 12,00 17,50 140,00 25,00 62,00 ° [
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Herramientas de roscar g}

Machos para rosca métrica ISO

G

@-Tolerancia 1ISO2/6H 1ISO2/6H
Superficie @) ©
[Bl<1200 GESHRINGNAVIGATOR Tipo HR40 H R40
M Condiciones de corte ver pag. 184 Forma C C
I Refrigeracion interna 3 X
SL SL
S
H

Herramientas de roscar

d2
d1

DIN 2184-1 DIN 371/DIN 376 Ne° articulo 5552 5591
Grupo de descuento 156 156
dil P d2 SwW dk I 12 15
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm mm
M3 0,50 3,50 2,70 2,50 56,00 6,00 18,00 ° ®
M4 0,70 4,50 3,40 3,30 63,00 7,50 21,00 ) [
M5 0,80 6,00 4,90 4,20 70,00 8,50 25,00 [ )
M6 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 11,00 30,00 ° ®
M8 1,25 8,00 6,20 6,80 90,00 14,00 35,00 ° [
M10 1,50 10,00 8,00 8,50 100,00 16,00 39,00 ) [
M12 1,75 9,00 7,00 10,20 110,00 18,50 49,00 [ )
M16 2,00 12,00 9,00 14,00 110,00 20,00 54,00 ° ®
M20 2,50 16,00 12,00 17,50 140,00 25,00 62,00 ° [
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Machos para rosca métrica ISO

G

@-Tolerancia ISO2/6H ISO2/6H
Superficie @) ®
B GUHRINGNAVIGATOR Tipo VA R40 VA R40
M O Condiciones de corte ver pag. 184 Forma C C
I Refrigeracion interna 3 X
SL SL
S
H

Je0s0. 9p selusiwellsH

d2
d1

DIN 2184-1 DIN 371/DIN 376 Ne° articulo 5553 5596
Grupo de descuento 156 156
dil P d2 SwW dk I 12 15
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm mm
M3 0,50 3,50 2,70 2,50 56,00 6,00 18,00 ° ®
M4 0,70 4,50 3,40 3,30 63,00 7,50 21,00 ) °
M5 0,80 6,00 4,90 4,20 70,00 8,50 25,00 [ )
M6 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 11,00 30,00 ° ®
M8 1,25 8,00 6,20 6,80 90,00 14,00 35,00 ° [
M10 1,50 10,00 8,00 8,50 100,00 16,00 39,00 ) [
M12 1,75 9,00 7,00 10,20 110,00 18,50 49,00 [ )
M16 2,00 12,00 9,00 14,00 110,00 20,00 54,00 ° ®
M20 2,50 16,00 12,00 17,50 140,00 25,00 62,00 ° [
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Herramientas de roscar g}

Machos para rosca métrica ISO

@-Tolerancia 1ISO2/6H
Superficie O
[B] GUHRINGNAVIGATOR Tipo Al R4S
M Condiciones de corte ver pag. 184 Forma C
Refrigeracién interna =
L]
SL
S
H

Herramientas de roscar

d2
d1

DIN 2184-1 DIN 371/DIN 376 Ne° articulo 5551
Grupo de descuento 156
d1 P d2 SW dk I 12 15
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm mm
M3 0,50 3,50 2,70 2,50 56,00 6,00 18,00 ®
M4 0,70 4,50 3,40 3,30 63,00 7,50 21,00 [
M5 0,80 6,00 4,90 4,20 70,00 8,50 25,00 )
M6 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 11,00 30,00 ®
M8 1,25 8,00 6,20 6,80 90,00 14,00 35,00 ®
M10 1,50 10,00 8,00 8,50 100,00 16,00 39,00 [
M12 1,75 9,00 7,00 10,20 110,00 18,50 49,00 [}
M16 2,00 12,00 9,00 14,00 110,00 20,00 54,00 ®
M20 2,50 16,00 12,00 17,50 140,00 25,00 62,00 [
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Herramientas de roscar

Machos para rosca métrica ISO

@-Tolerancia 6HX
Superficie O
[B] GUHRINGNAVIGATOR Tipo H
M Condiciones de corte ver pag. 184 Forma
° Refrigeracion interna
>7
SL
S
- ® a partir de M5 con refrigeracion interna
sw P
::::::::::*:: .67
S l2
Is
1
DIN 2184-1 DIN 371/DIN 376 Ne° articulo 5593
Grupo de descuento 156
dil P d2 SwW dk I 12 15
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm mm
M3 0,50 3,50 2,70 2,50 56,00 8,00 18,00 [}
M4 0,70 4,50 3,40 3,30 63,00 10,00 21,00 [}
M5 0,80 6,00 4,90 4,20 70,00 10,00 25,00 )
M6 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 12,00 30,00 ®
M8 1,25 8,00 6,20 6,80 90,00 16,00 35,00 [}
M10 1,50 10,00 8,00 8,50 100,00 18,00 39,00 [}
M12 1,75 9,00 7,00 10,20 110,00 18,00 49,00 [}
M16 2,00 12,00 9,00 14,00 110,00 20,00 54,00 [}
M20 2,50 16,00 12,00 17,50 140,00 25,00 62,00 [}
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Herramientas de roscar g}

Machos para rosca métrica ISO

|

@-Tolerancia 1ISO2/6H 1ISO2/6H
Superficie @) ®
I8l <1000 GESHRINGNAVIGATOR Tipo N N
M © Condiciones de corte ver pag. 186 Forma
I Refrigeracién interna >
SL SL
S
H

Herramientas de roscar

SW P$H¢
8 | Lgﬂm@ 5
I2
Is
1
DIN 2184-1 DIN 371/DIN 376 Ne° articulo 5561 5586
Grupo de descuento 156 156
dil P d2 SwW dk I 12 15
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm mm
M3 0,50 3,50 2,70 2,50 56,00 10,00 18,00 ° ®
M4 0,70 4,50 3,40 3,30 63,00 12,00 21,00 ) )
M5 0,80 6,00 4,90 4,20 70,00 14,00 25,00 ) °
M6 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 16,00 30,00 ° ®
M8 1,25 8,00 6,20 6,80 90,00 17,00 35,00 ° [
M10 1,50 10,00 8,00 8,50 100,00 20,00 39,00 ) [
M12 1,75 9,00 7,00 10,20 110,00 24,00 49,00 ) )
M16 2,00 12,00 9,00 14,00 110,00 26,00 54,00 ° ®
M20 2,50 16,00 12,00 17,50 140,00 32,00 62,00 ° [
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g} Herramientas de roscar

Machos para rosca métrica ISO

|

@-Tolerancia 1ISO2/6H 1ISO2/6H
Superficie @) ©
1Bl <1200 GZEFHIRINGNAVIGATOR Tipo H H
M Condiciones de corte ver pag. 186 Forma
Refrigeracion interna 3
z
) SL SL
- s
=
2 H
Q
()
s
8
SW P$H¢ !
5 | D | |
] =t ©
I2
Is
1
DIN 2184-1 DIN 371/DIN 376 Ne articulo 5558 5587
Grupo de descuento 156 156
d1 P d2 sw dk I 12 I5
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm mm
M3 0,50 3,50 2,70 2,50 56,00 10,00 18,00 ([ ] [
M4 0,70 4,50 3,40 3,30 63,00 12,00 21,00 o [
M5 0,80 6,00 4,90 4,20 70,00 14,00 25,00 () [ )
M6 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 16,00 30,00 [ ] [
M8 1,25 8,00 6,20 6,80 90,00 17,00 35,00 ([ ] [
M10 1,50 10,00 8,00 8,50 100,00 20,00 39,00 ° [
M12 1,75 9,00 7,00 10,20 110,00 24,00 49,00 () )
M16 2,00 12,00 9,00 14,00 110,00 26,00 54,00 ([ ] [
M20 2,50 16,00 12,00 17,50 140,00 32,00 62,00 ([ ] [
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Machos para rosca métrica ISO

|

@-Tolerancia 1ISO2/6H 1ISO2/6H
Superficie @) ®
[Bl<1000 GISHRINGNAVIGATOR Tipo VA vA
M O Condiciones de corte ver pag. 186 Forma
I Refrigeracién interna >
SL SL
S
H

Herramientas de roscar

SW P$H¢
8 | Lgﬂm@ 5
I2
Is
1
DIN 2184-1 DIN 371/DIN 376 Ne° articulo 5597 5588
Grupo de descuento 156 156
dil P d2 SwW dk I 12 15
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm mm
M3 0,50 3,50 2,70 2,50 56,00 10,00 18,00 ° ®
M4 0,70 4,50 3,40 3,30 63,00 12,00 21,00 ) )
M5 0,80 6,00 4,90 4,20 70,00 14,00 25,00 ) °
M6 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 16,00 30,00 ° ®
M8 1,25 8,00 6,20 6,80 90,00 17,00 35,00 ° [
M10 1,50 10,00 8,00 8,50 100,00 20,00 39,00 ) [
M12 1,75 9,00 7,00 10,20 110,00 24,00 49,00 ) )
M16 2,00 12,00 9,00 14,00 110,00 26,00 54,00 ° ®
M20 2,50 16,00 12,00 17,50 140,00 32,00 62,00 ° [
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Machos para rosca métrica ISO

@

@-Tolerancia 1ISO2/6H
Superficie @)
I8l <1000 GZEFHIRINGNAVIGATOR Tipo vA
M o Condiciones de corte ver pag. 186 Forma
. Refrigeracién interna
2 IN
) SL
% S
& H
Q
()
g
8
SW P$H¢
8 | Lgﬂm@ 5
I2
Is
1
DIN 2184-1 DIN 371 N° articulo 5559
Grupo de descuento 156
dil P d2 SwW dk I 12 15
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm mm

M3 0,50 3,50 2,70 2,50 56,00 10,00 18,00 ®

M4 0,70 4,50 3,40 3,30 63,00 12,00 21,00 [

M5 0,80 6,00 4,90 4,20 70,00 14,00 25,00 )

M6 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 16,00 30,00 ®

M8 1,25 8,00 6,20 6,80 90,00 17,00 35,00 ®

M10 1,50 10,00 8,00 8,50 100,00 20,00 39,00 [

164 GUHRING



Herramientas de roscar g}

Machos para rosca métrica ISO

@

@-Tolerancia 1ISO2/6H
Superficie O
[B] GUHRINGNAVIGATOR Tipo A
M Condiciones de corte ver pag. 186 Forma
Refrigeracién interna =
[ )
SL
S
H

Herramientas de roscar

vl 1. ]

d2
)

DIN 2184-1 DIN 371/DIN 376 Ne° articulo 5557
Grupo de descuento 156
d1 P d2 SW dk I 12 15
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm mm
M3 0,50 3,50 2,70 2,50 56,00 10,00 18,00 ®
M4 0,70 4,50 3,40 3,30 63,00 12,00 21,00 [
M5 0,80 6,00 4,90 4,20 70,00 14,00 25,00 )
M6 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 16,00 30,00 [}
M8 1,25 8,00 6,20 6,80 90,00 17,00 35,00 ®
M10 1,50 10,00 8,00 8,50 100,00 20,00 39,00 [
M12 1,75 9,00 7,00 10,20 110,00 24,00 49,00 [}
M16 2,00 12,00 9,00 14,00 110,00 26,00 54,00 ®
M20 2,50 16,00 12,00 17,50 140,00 32,00 62,00 [
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g} Herramientas de roscar

Machos para rosca métrica ISO

v et oo cone SR

O@-Tolerancia 6HX 6HX
Superficie o ®
[B] GUHRINGNAVIGATOR Tipo GG
M Condiciones de corte ver pag. 186 Forma C
° Refrigeracion interna 3
z
g SL SL.
g S
=
& H
Q
()
s
8
SW P$H¢
8 | Lgﬂm@ 5
I2
Is
1
DIN 2184-1 DIN 371/DIN 376 N° articulo 5550 5595
Grupo de descuento 156 156
dil P d2 SwW dk I 12 15
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm mm
M3 0,50 3,50 2,70 2,50 56,00 10,00 18,00 [ o
M4 0,70 4,50 3,40 3,30 63,00 12,00 21,00 ) °
M5 0,80 6,00 4,90 4,20 70,00 14,00 25,00 ) )
M6 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 16,00 30,00 [ °
M8 1,25 8,00 6,20 6,80 90,00 17,00 35,00 [ °
M10 1,50 10,00 8,00 8,50 100,00 20,00 39,00 ) °
M12 1,75 9,00 7,00 10,20 110,00 24,00 49,00 ) )
M16 2,00 12,00 9,00 14,00 110,00 26,00 54,00 [ o
M20 2,50 16,00 12,00 17,50 140,00 32,00 62,00 ) o
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Herramientas de roscar g;

Machos para rosca métrica ISO

@-Tolerancia B6HX

Superficie
. * GUHRINGNAVIGATOR Tipo
M o Condiciones de corte ver pag. 188 Forma
. o Refrigeracion interna
N o
S o
H

Herramientas de roscar

d2
d1

DIN 2184-1 DIN 371/DIN 376 N° articulo 393
Grupo de descuento 103
dil P d2 SwW dk I 12 15
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm mm
M2 0,40 2,80 2,10 1,60 45,00 4,50 13,50 ®
M2,5 0,45 2,80 2,10 2,05 50,00 5,00 14,50 [
M3 0,50 3,50 2,70 2,50 56,00 6,00 18,00 )
M3,5 0,60 4,00 3,00 2,90 56,00 7,00 20,00 )
M4 0,70 4,50 3,40 3,30 63,00 7,50 21,00 °
M5 0,80 6,00 4,90 4,20 70,00 8,50 25,00 [
M6 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 11,00 30,00 [}
M8 1,25 8,00 6,20 6,80 90,00 14,00 35,00 [}
M10 1,50 10,00 8,00 8,50 100,00 16,00 39,00 [
M12 1,75 9,00 7,00 10,20 110,00 18,50 49,00 [
M14 2,00 11,00 9,00 12,00 110,00 20,00 58,00 °
M16 2,00 12,00 9,00 14,00 110,00 20,00 54,00 °
M18 2,50 14,00 11,00 15,50 125,00 25,00 62,00 [
M20 2,50 16,00 12,00 17,50 140,00 25,00 62,00 [
M24 3,00 18,00 14,50 21,00 160,00 30,00 73,00 )
M30 3,50 22,00 18,00 26,50 180,00 35,00 85,00 °
M33 3,50 25,00 20,00 29,50 180,00 40,00 91,00 °
M36 4,00 28,00 22,00 32,00 200,00 40,00 102,00 °
M39 4,00 32,00 24,00 35,00 200,00 50,00 107,00 [}
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g} Herramientas de roscar

Machos para rosca métrica ISO

|

@-Tolerancia 6HX
Superficie
B * GUHRINGNAVIGATOR Tipo
M O Condiciones de corte ver pag. 188 Forma

o Refrigeracion interna
R
S
H

Je0s0. 9p selusiwellsH

SW P
-
B | T 5
I2
Is
1
DIN 2184-1 DIN 371/DIN 376 N° articulo 4218
Grupo de descuento 103
dil P d2 SwW dk I 12 15
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm mm

M2 0,40 2,80 2,10 1,60 45,00 8,00 13,50 ()
M2,5 0,45 2,80 2,10 2,05 50,00 9,00 14,50 ()

M3 0,50 3,50 2,70 2,50 56,00 10,00 18,00 )

M4 0,70 4,50 3,40 3,30 63,00 12,00 21,00 ®

M5 0,80 6,00 4,90 4,20 70,00 14,00 25,00 [}

M6 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 16,00 30,00 °

M8 1,25 8,00 6,20 6,80 90,00 17,00 35,00 [}
M10 1,50 10,00 8,00 8,50 100,00 20,00 39,00 ®
M12 1,75 9,00 7,00 10,20 110,00 24,00 49,00 ()
M14 2,00 11,00 9,00 12,00 110,00 26,00 53,00 °
M16 2,00 12,00 9,00 14,00 110,00 26,00 54,00 °
M18 2,50 14,00 11,00 15,50 125,00 30,00 62,00 °
M20 2,50 16,00 12,00 17,50 140,00 32,00 62,00 [ )
M24 3,00 18,00 14,50 21,00 160,00 36,00 73,00 °
M30 3,50 22,00 18,00 26,50 180,00 40,00 85,00 )
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Herramientas de roscar g}

Machos para rosca métrica fina ISO

@-Tolerancia B6HX

Superficie
. * GUHRINGNAVIGATOR Tipo
M o Condiciones de corte ver pag. 188 Forma
. o Refrigeracion interna
N o
S o
H

Herramientas de roscar

SW
ol °
2|
Is
l4
DIN 374 DIN 2184-1 N° articulo 394
Grupo de descuento 103
di d2 SW dk I 12 15 Codigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm

M6 x 0,75 4,50 3,40 5,20 80,00 8,00 30,00 6,004 [
M8 x 0,75 6,00 4,90 7,20 80,00 8,00 30,00 8,004 °

M8 x 1 6,00 4,90 7,00 90,00 11,00 35,00 8,005 )

M10 x 1 7,00 5,50 9,00 90,00 11,00 35,00 10,005 )
M10 x 1,25 7,00 5,50 8,80 100,00 14,00 39,00 10,006 °

M12 x 1 9,00 7,00 11,00 100,00 11,00 40,00 12,005 °
M12 x 1,25 9,00 7,00 10,80 100,00 16,00 40,00 12,006 )
M12 x 1,5 9,00 7,00 10,50 100,00 16,00 40,00 12,007 [
M14 x 1,5 11,00 9,00 12,50 100,00 15,00 40,00 14,007 °
M16 x 1,5 12,00 9,00 14,50 100,00 15,00 44,00 16,007 °
M18 x 1,5 14,00 11,00 16,50 110,00 16,00 44,00 18,007 )
M20 x 1,5 16,00 12,00 18,50 125,00 16,00 44,00 20,007 )
M24 x 1,5 18,00 14,50 22,50 140,00 16,00 48,00 24,007 °
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£}

Je0s0. 9p selusiwellsH

Herramientas de roscar

Machos para rosca métrica fina ISO

@

GUHRINGNAVIGATOR

Condiciones de corte ver pag. 188

6HX

@-Tolerancia
Superficie
Tipo

Forma

Refrigeracion interna

SW
° 5]
I2
Is
1
DIN 374 DIN 2184-1 N° articulo 4219
Grupo de descuento 103
di d2 SwW dk bl 12 15 Codigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm

M6 x 0,75 4,50 3,40 5,20 80,00 13,00 30,00 6,004 )
M8 x 0,75 6,00 4,90 7,20 80,00 14,00 30,00 8,004 °

M8 x 1 6,00 4,90 7,00 90,00 17,00 35,00 8,005 )

M10 x 1 7,00 5,50 9,00 90,00 16,00 35,00 10,005 )
M10 x 1,25 7,00 5,50 8,80 100,00 20,00 39,00 10,006 °

M12 x 1 9,00 7,00 11,00 100,00 20,00 40,00 12,005 °
M12 x 1,25 9,00 7,00 10,80 100,00 20,00 40,00 12,006 )
M12 x 1,5 9,00 7,00 10,50 100,00 20,00 40,00 12,007 °
M14 x 1,5 11,00 9,00 12,50 100,00 20,00 40,00 14,007 °
M16 x 1,5 12,00 9,00 14,50 100,00 22,00 44,00 16,007 °
M18 x 1,5 14,00 11,00 16,50 110,00 25,00 44,00 18,007 )
M20 x 1,5 16,00 12,00 18,50 125,00 25,00 44,00 20,007 )
M24 x 1,5 18,00 14,50 22,50 140,00 28,00 48,00 24,007 °
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Herramientas de roscar g;

Machos para roscas UNC

@-Tolerancia 2BX

Superficie
. * GUHRINGNAVIGATOR Tipo
M o Condiciones de corte ver pag. 188 Forma
. o Refrigeracion interna
N o
S o
H

Herramientas de roscar

d2
d1

~DIN 371/~DIN 376 DIN 2184-1 N° articulo 391
Grupo de descuento 103
di d2 SW dk I 12 15 Codigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm

2-56 2,80 2,10 1,85 45,00 5,00 14,50 2,184 )
4-40 3,50 2,70 2,35 56,00 7,00 18,00 2,845 °
6-32 4,00 3,00 2,85 56,00 8,00 20,00 3,505 )
8-32 4,50 3,40 3,50 63,00 8,00 21,00 4,166 )
10- 24 6,00 4,90 3,90 70,00 11,00 25,00 4,826 °
12-24 6,00 4,90 4,50 80,00 11,00 30,00 5,486 °
1/4 - 20 7,00 5,50 5,10 80,00 13,00 30,00 6,350 )
5/16 - 18 8,00 6,20 6,60 90,00 14,00 35,00 7,938 [
3/8 - 16 10,00 8,00 8,00 100,00 16,00 39,00 9,525 °
7/16 - 14 8,00 6,20 9,40 100,00 18,00 42,00 11,113 ®
1/2-13 9,00 7,00 10,80 110,00 20,00 49,00 12,700 )
9/16 - 12 11,00 9,00 12,20 110,00 21,00 53,00 14,288 )
5/8 - 11 12,00 9,00 13,50 110,00 24,00 53,00 15,875 ®
3/4-10 14,00 11,00 16,50 125,00 25,00 62,00 19,050 ®
7/8-9 18,00 14,50 19,50 140,00 28,00 62,00 22,225 )
1-8 18,00 14,50 22,25 160,00 32,00 73,00 25,400 )
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g} Herramientas de roscar

Je0s0. 9p selusiwellsH

Machos para roscas UNC

@

B °© GUHRINGNAVIGATOR

M
N -
N
s
H

O Condiciones de corte ver pag. 188

2BX

@-Tolerancia
Superficie
Tipo

Forma

Refrigeracion interna

SW
S S|
[P
Is
I1
~DIN 371/~DIN 376 DIN 2184-1 Ne° articulo 4642
Grupo de descuento 103
d1 d2 SwW dk bl 12 15 Codigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm

2-56 2,80 2,10 1,85 45,00 9,00 14,50 2,184 )
4-40 3,50 2,70 2,35 56,00 11,00 18,00 2,845 °
6-32 4,00 3,00 2,85 56,00 12,00 20,00 3,505 )
8-32 4,50 3,40 3,50 63,00 12,00 21,00 4,166 )
10- 24 6,00 4,90 3,90 70,00 14,00 25,00 4,826 °
12-24 6,00 4,90 4,50 80,00 16,00 30,00 5,486 °
1/4 - 20 7,00 5,50 5,10 80,00 16,00 30,00 6,350 )
5/16 - 18 8,00 6,20 6,60 90,00 18,00 35,00 7,938 °
3/8 - 16 10,00 8,00 8,00 100,00 20,00 39,00 9,525 °
7/16 - 14 8,00 6,20 9,40 100,00 22,00 42,00 11,113 °
1/2-13 9,00 7,00 10,80 110,00 25,00 49,00 12,700 )
9/16 - 12 11,00 9,00 12,20 110,00 28,00 53,00 14,288 )
5/8 - 11 12,00 9,00 13,50 110,00 30,00 53,00 15,875 °
3/4-10 14,00 11,00 16,50 125,00 33,00 62,00 19,050 °
7/8-9 18,00 14,50 19,50 140,00 35,00 62,00 22,225 )
1-8 18,00 14,50 22,25 160,00 38,00 73,00 25,400 )

172



Herramientas de roscar g;

Machos para roscas UNF

G

@-Tolerancia 2BX

Superficie
. * GUHRINGNAVIGATOR Tipo
M o Condiciones de corte ver pag. 188 Forma
. o Refrigeracion interna
N o
S o
H

Herramientas de roscar

d2
d1

~DIN 371/~DIN 374 DIN 2184-1 N° articulo 392
Grupo de descuento 103
di d2 SW dk I 12 15 Codigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm

2-64 2,80 2,10 1,85 45,00 5,00 14,50 2,184 )
4-48 3,50 2,70 2,40 56,00 6,00 18,00 2,845 °
6 -40 4,00 3,00 2,95 56,00 6,50 20,00 3,505 )
8 -36 4,50 3,40 3,50 63,00 7,00 21,00 4,166 )
10 - 32 6,00 4,90 4,10 70,00 8,50 25,00 4,826 °
12-28 6,00 4,90 4,60 80,00 9,50 30,00 5,486 °
1/4 - 28 7,00 5,50 5,50 80,00 9,50 30,00 6,350 )
5/16 - 24 8,00 6,20 6,90 90,00 11,50 35,00 7,938 °
3/8 - 24 10,00 8,00 8,50 90,00 11,50 35,00 9,525 °
7/16 - 20 8,00 6,20 9,90 100,00 13,00 42,00 11,113 ®
1/2 - 20 9,00 7,00 11,50 100,00 13,00 40,00 12,700 )
9/16 - 18 11,00 9,00 12,90 100,00 14,00 40,00 14,288 )
5/8-18 12,00 9,00 14,50 100,00 15,00 44,00 15,875 ®
3/4 - 16 14,00 11,00 17,50 110,00 16,00 44,00 19,050 ®
7/8 -14 18,00 14,50 20,40 125,00 19,00 44,00 22,225 )
1-12 18,00 14,50 23,25 140,00 22,00 50,00 25,400 )
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g} Herramientas de roscar

Machos para roscas UNF

@

@-Tolerancia 2BX
Superficie
B * GUHRINGNAVIGATOR Tipo
M O Condiciones de corte ver pag. 188 Forma

o Refrigeracion interna
R
S
H

Je0s0. 9p selusiwellsH

sw P
S S|
[P
Is
I1
~DIN 371/~DIN 374 DIN 2184-1 N° articulo 4643
Grupo de descuento 103
di d2 SW dk I 12 15 Codigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm

2-64 2,80 2,10 1,85 45,00 9,00 14,50 2,184 [
4-48 3,50 2,70 2,40 56,00 10,00 18,00 2,845 °
6 - 40 4,00 3,00 2,95 56,00 11,00 20,00 3,505 )
8 -36 4,50 3,40 3,50 63,00 12,00 21,00 4,166 )
10 - 32 6,00 4,90 4,10 70,00 14,00 25,00 4,826 °
12-28 6,00 4,90 4,60 80,00 16,00 30,00 5,486 )
1/4 - 28 7,00 5,50 5,50 80,00 16,00 30,00 6,350 )
5/16 - 24 8,00 6,20 6,90 90,00 17,00 35,00 7,938 [
3/8 - 24 10,00 8,00 8,50 90,00 18,00 35,00 9,525 )
7/16 - 20 8,00 6,20 9,90 100,00 22,00 42,00 11,113 °
1/2 - 20 9,00 7,00 11,50 100,00 20,00 40,00 12,700 )
9/16 - 18 11,00 9,00 12,90 100,00 22,00 40,00 14,288 )
5/8-18 12,00 9,00 14,50 100,00 22,00 44,00 15,875 °
3/4 - 16 14,00 11,00 17,50 110,00 25,00 44,00 19,050 °
7/8 -14 18,00 14,50 20,40 125,00 25,00 44,00 22,225 )
1-12 18,00 14,50 23,25 140,00 28,00 50,00 25,400 )
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Herramientas de roscar g}

Machos para roscas GAS

@-Tolerancia

Superficie

B * GUHRINGNAVIGATOR Tipo
M C Condiciones de corte ver pag. 188 Forma

o Refrigeracion interna
R
S
H

SW
Is
1

Herramientas de roscar

d1

do

DIN 5156 DIN 2184-1 N° articulo 395
Grupo de descuento 103
di P d2 SwW dk 11 12 15 Codigo N°
Disponibilidad
G/inch mm mm mm mm mm mm

G1/16 28 6,00 4,90 6,80 90,00 11,00 30,00 7,723
G1/8 28 7,00 5,50 8,80 90,00 11,00 35,00 9,728
G1/4 19 11,00 9,00 11,80 100,00 14,00 40,00 13,157
G3/8 19 12,00 9,00 1525 100,00 14,00 44,00 16,662
G1/2 14 16,00 12,00 19,00 125,00 18,00 44,00 20,955
G5/8 14 18,00 14,50 21,00 125,00 18,00 48,00 22,911
G3/4 14 20,00 16,00 24,50 140,00 20,00 58,00 26,441
G7/8 14 22,00 18,00 28,25 150,00 22,00 53,00 30,201

G1 11 25,00 20,00 30,75 160,00 24,00 56,00 33,249
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g} Herramientas de roscar

Machos para roscas GAS

|

@-Tolerancia

Superficie

B * GUHRINGNAVIGATOR Tipo
M O Condiciones de corte ver pag. 188 Forma

o Refrigeracion interna
B
S
H

SW
I, R
Is
1

JBOS0 8P SejuUSIWEBLISH

do)
d1

DIN 5156 DIN 2184-1 N° articulo 4220
Grupo de descuento 103
di P d2 SwW dk 11 12 15 Codigo N°
Disponibilidad
G/inch mm mm mm mm mm mm

G1/16 28 6,00 4,90 6,80 90,00 18,00 30,00 7,723
G1/8 28 7,00 5,50 8,80 90,00 18,00 35,00 9,728
G1/4 19 11,00 9,00 11,80 100,00 20,00 40,00 13,157
G3/8 19 12,00 9,00 1525 100,00 22,00 44,00 16,662
G1/2 14 16,00 12,00 19,00 125,00 25,00 44,00 20,955
G5/8 14 18,00 14,50 21,00 125,00 25,00 48,00 22,911
G3/4 14 20,00 16,00 24,50 140,00 28,00 583,00 26,441
G7/8 14 22,00 18,00 28,25 150,00 28,00 53,00 30,201

G1 11 25,00 20,00 30,75 160,00 30,00 56,00 33,249
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Herramientas de roscar g}

Machos maqg. de laminacién para rosca metr. ISO

@-Tolerancia 6HX
Superficie ®
. * GUHRINGNAVIGATOR Tipo N
M o Condiciones de corte ver pag. 186 Forma C
. Refrigeracién interna
©
N ° SL g
S o 35
H U 3
a partir de M3 con ranuras de lubr. <
§
5
SW o I
©
1
~DIN 371 DIN 2174 N° articulo 5598
Grupo de descuento 156
d1 P d2 SW dk 1 12 15 Codigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm mm
M1 0,250 2,50 2,10 0,90 40,00 4,00 4,00 1,000 °
M1,2 0,250 2,50 2,10 1,10 40,00 4,80 4,80 1,200 °
M1,4 0,300 2,50 2,10 1,25 40,00 5,60 5,60 1,400 o
M1,6 0,350 2,50 2,10 1,45 40,00 6,40 6,40 1,600 °
M1,7 0,350 2,50 2,10 1,55 40,00 6,80 6,80 1,700 °
M1,8 0,350 2,50 2,10 1,65 40,00 7,30 7,30 1,800 °
M2 0,400 2,80 2,10 1,85 45,00 8,00 13,50 2,000 o
M2,5 0,450 2,80 2,10 2,30 50,00 9,00 14,50 2,500 [}
M3 0,500 3,50 2,70 2,80 56,00 10,00 18,00 3,000 ()
M4 0,700 4,50 3,40 3,70 63,00 12,00 21,00 4,000 °
M5 0,800 6,00 4,90 4,65 70,00 14,00 25,00 5,000 °
M6 1,000 6,00 4,90 5,305 80,00 16,00 30,00 6,000 e
M8 1,250 8,00 6,20 7,40 90,00 17,00 35,00 8,000 ()
M10 1,500 10,00 8,00 9,30 100,00 20,00 39,00 10,000 °
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g} Herramientas de roscar

1e0S0J 9p SEJUSIWEBLISH

Machos maqg. de laminacién para rosca metr. ISO

@-Tolerancia 6HX
Superficie ®
B *© GUHRINGNAVIGATOR Tipo N
M o Condiciones de corte ver pag. 186 Forma
Refrigeracion interna
o
SL
S °
H
SW o P
e r
°
I
Is
1
~DIN 376 DIN 2174 Ne° articulo 5599
Grupo de descuento 156
di P d2 SwW dk I 12 15 Cédigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm mm
M12 1,750 9,00 7,00 11,20 110,00 24,00 49,00 12,000 °
M14 2,000 11,00 9,00 13,10 110,00 26,00 53,00 14,000 )
M16 2,000 12,00 9,00 15,10 110,00 26,00 54,00 16,000 )
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Herramientas de roscar g;

Machos magq. de laminacién para rosca metr. ISO

et oo cone

@-Tolerancia 4HX/6HX
Superficie ©
* GUHRINGNAVIGATOR Tipo N
C Condiciones de corte ver pag. 186 Forma C
Refrigeracién interna e

»*

(e]
o

e a partir de M2 con ranuras de lubr.

o2 H
[ ]

Herramientas de roscar

SW S p '
haanANANN -
=llllllllllllllllllllllllﬂ ol
-
-
I E
~DIN 371/~DIN 376 DIN 2174 Ne° articulo 4487
Grupo de descuento 208
d1 P d2 SW dk 11 12 15 Codigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm mm

M1 0,250 2,50 2,10 0,90 40,00 4,00 4,00 1,000
M1,2 0,250 2,50 2,10 1,10 40,00 4,80 4,80 1,200
M1,4 0,300 2,50 2,10 1,25 40,00 5,60 5,60 1,400
M1,6 0,350 2,50 2,10 1,45 40,00 6,40 6,40 1,600
M1,7 0,350 2,50 2,10 1,55 40,00 6,80 6,80 1,700
M1,8 0,350 2,50 2,10 1,65 40,00 7,30 7,30 1,800

M2 0,400 2,80 2,10 1,85 45,00 8,00 13,50 2,000
M2,5 0,450 2,80 2,10 2,30 50,00 9,00 14,50 2,500

M3 0,500 3,50 2,70 2,80 56,00 10,00 18,00 3,000

M4 0,700 4,50 3,40 3,70 63,00 12,00 21,00 4,000

M5 0,800 6,00 4,90 4,65 70,00 14,00 25,00 5,000

M6 1,000 6,00 4,90 5,55 80,00 16,00 30,00 6,000

M8 1,250 8,00 6,20 7,40 90,00 17,00 35,00 8,000
M10 1,500 10,00 8,00 9,30 100,00 20,00 39,00 10,000
M12 1,750 9,00 7,00 11,20 110,00 24,00 49,00 12,000
M14 2,000 11,00 9,00 13,10 110,00 26,00 53,00 14,000
M16 2,000 12,00 9,00 15,10 110,00 26,00 54,00 16,000
M20 2,500 16,00 12,00 18,90 140,00 32,00 62,00 20,000
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Microfresas de roscar

GUHRINGNAVIGATOR

Condiciones de corte ver pag. 184

@-Tolerancia
Superficie
Tipo

Forma del mango

Refrigeracion interna

MTM3 SP
DIN 6535-HA

N °
S °
H <55
I5
| |
el ° |
I |
I1
N° articulo 4226
Grupo de descuento 108
D P di1 d2 11 12 15 Z Cédigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm
M1,6 0,350 1,200 3,00 39,00 1,10 4,800 3 1,600 °
M1,8 0,350 1,400 3,00 39,00 1,10 5,400 3 1,800 °
M2 0,400 1,550 3,00 39,00 1,20 6,000 4 2,000 )
M2,5 0,450 1,950 3,00 39,00 1,40 7,500 4 2,500 [
M3 0,500 2,400 6,00 58,00 1,50 9,500 4 3,000 °
M3,5 0,600 2,800 6,00 58,00 1,80 11,000 4 3,500 °
M4 0,700 3,200 6,00 58,00 2,10 12,500 4 4,000 )
M5 0,800 4,000 6,00 58,00 2,40 16,000 4 5,000 [
M6 1,000 4,800 6,00 58,00 3,00 20,000 4 6,000 ()
M8 1,250 5,950 6,00 58,00 3,80 24,000 4 8,000 °
M10 1,500 7,800 8,00 73,00 4,50 33,000 4 10,000 )
M12 1,750 9,000 10,00 84,00 5,30 38,000 4 12,000 )
M16 2,000 11,800 12,00 84,00 6,00 35,000 5 16,000 ()
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Herramientas de roscar g}

Microfresas de roscar

|

2,5xD
@-Tolerancia
Superficie ()
B *© GUHRINGNAVIGATOR Tipo MTMHG-Z
M o Condiciones de corte ver pag. 184 Forma del mango ~DIN 6535-HB
. ° Refrigeracion interna
N o 3
* 8
S ° g
H <65 °conranuras de refrigeracion 2
- e direccion de rotacion a la izquierda E
E
o
5]
T
I5
-g 1
[ 5
I | //A
I1
N° articulo 4002
Grupo de descuento 108
D P di1 d2 11 12 15 VA Codigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm
M2 0,400 1,400 3,00 39,00 1,20 5,000 4 2,000 °
M2,5 0,450 1,800 3,00 39,00 1,30 6,500 4 2,500 °
M3 0,500 2,400 6,00 58,00 1,50 7,500 4 3,000 )
M3,5 0,600 2,700 6,00 58,00 1,80 9,000 4 3,500 [
M4 0,700 3,100 6,00 58,00 2,10 10,000 4 4,000 °
M5 0,800 3,800 6,00 58,00 2,40 12,500 4 5,000 °
M6 1,000 4,600 8,00 64,00 3,00 15,000 4 6,000 )
M8 1,250 6,200 8,00 64,00 3,60 20,000 4 8,000 ®
M10 1,500 7,500 10,00 73,00 4,50 25,000 4 10,000 ()
M12 1,750 9,000 10,00 73,00 5,20 30,000 4 12,000 °
M16 2,000 11,500 12,00 90,00 6,00 40,000 4 16,000 )
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Fresas de roscar sin chaflan para rosca métrica ISO

@-Tolerancia
Superficie © ©
B *© GUHRINGNAVIGATOR Tpo  TMSP ™ SP
M o Condiciones de corte ver pag. 184 Forma del mango HB HA
. ° Refrigeracion interna
T N e
8 SL SL
3 S °
3‘
& H <55
Q
()
g
8
3 | |
A |
60° |
Norma de fab. N° articulo 5547 5548
Grupo de descuento 153 153
D P d1 d2 dk 11 12 z Cddigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm
M6 1,000 4,800 6,000 5,00 54,000 13,500 8 6,000 ® o
M8 1,250 6,400 8,000 6,80 62,000 18,100 8 8,000 ) °
M10 1,500 7,950 10,000 8,50 74,000 21,800 3 10,000 ° )
M12 1,750 9,950 10,000 10,20 74,000 25,400 4 12,000 ) )
M14 2,000 11,200 12,000 12,00 90,000 31,000 4 14,000 ® ®
M16 2,000 12,800 14,000 14,00 90,000 35,000 4 16,000 ° [
M20 2,500 14,950 16,000 17,50 102,000 41,300 4 20,000 ° )
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Herramientas de roscar

GUHRINGNAVIGATOR

N° articulo

Tipo de rosca
Tolerancia
Norma/DIN
Material de corte
Tipo/forma
Superficie

@ medio Cadigo de serie de avances N° art. 5547/5548 Refrigeracion

defresadd_ 1 | 2 | 3 | 4 | 5 | 6 Tolerancia del mango
mm f, (mm/diente) Fresado en sentido opuesto
4,80 0,010 0,020 0,025 0,030 0,045 0,050
6,40 0,012 0,025 0,030 0,035 0,050 0,055
7,95 0,018 0,030 0,040 0,050 0,060 0,060
9,95 0,020 0,040 0,050 0,060 0,070 0,075
11,20 0,022 0,045 0,050 0,060 0,080 0,085
12,80 0,025 0,050 0,050 0,065 0,085 0,090
14,95 0,030 0,050 0,055 0,065 0,090 0,100

Programa, pag.

. Cadigo de serie de avances N° art. 4002/4226
@ medio
defresadol_ 1 | 2 | 3 | 4 [ 5 [ 6 | 7 [ 8
mm f, (mm/diente)

=16 0,005 0,007 0,008 X 0,010 0,010 0,020 0,020

=20 0,005 0,007 0,008 0010 0,020 0,020 0,030 0,030 ) B

=25 0008 0010 0012 0010 0020 0020 0030 0030 Refrigeracion:

=30 0,009 0011 0014 0015 0,025 0,020 0035 0,040 =X sin refrigeracion interior
=37 0,010 0012 0,016 0,020 0,020 0025 0,040 0,045

=40 0014 0016 0020 002 0030 0025 0,040 0,045 ) . )
=50 0018 0020 0024 0025 0030 0030 0045 0,050 Refrigerante segtn material:
=70 0022 0025 0030 0030 0035 0040 0050 0055 O Aire

<80 0028 0030 0036 0035 0040 0050 0,060 0,070 @ Aceite

<90 0033 003 0040 0040 0,050 0,055 0,065 0080 @ Emulsidn

=120 0042 0044 0048 0045 0,055 0060 0070 0,09 A Pasta

Grupo de materiales Ejemplos de materiales, nueva nomenclatura (en paréntesis antigua nomenclatura) Resistencia Dureza Refri-
Cifras en negrita = N° de material segin DIN EN MPa (N/mm?) geracion
1.0035 S185(St33), 1.0486 P275N(StE285), 1.0345 P235GH(H1), 1.0425 P265GH(H2) <500
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P5S00NH (WStE500) <1000
_ 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) <1000
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700
_ 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) <850
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) <1000
_ 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400
[/AGéres cementacionnolaleados i 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <850
_ 1.7276 10CrMo11, 1.5125 11MnSi6 <1000
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 <1400
_ 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 <1400
NAGErGSIFARIcOMIIY 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400
JAGerosiparaimuielies I 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51Crv4) <350 HB
Aceros endurecidos - <48 HRC
<66 HRC
Aceros inoxidables, sulfurados 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <900
austeniticos 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <1100
mateniticos 1.4057 X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <1500
_ 0.6010 EN-GJL-100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20) <240 HB
0.6025 EN-GJL-250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35) <350 HB
_ 0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4 (GTW35) <240 HB
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 (GTS70) <350 HB
'Hierro fundido - <350 HB
_ EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220 HB
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6 <300 HB
_ EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400
Aleaciones especiales Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000
Titanio y aleaciones de titanio 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850
3.7154 TIAIBZr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4dMo4Sn2,5, - TiAIBMo1V1 <1400
['Aluminio y aleaciones de aluminio | 3.0255 AI99,5, 3.2315 AIMgSi1, 3.3515 AlMg1 <400
['Aleaciones maleables de’ Al 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AIZnMgCu1,5 <650
_ 3.2131 G-AISi5Cu, 3.2153 G-AISi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600
['Aleaciones de magnesio | 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAI8Zn1, 3.5612.05 G-MgAI6Zn1 <400
[Cobre de baja aleacién | 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500
_ 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600
_ 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600
2.0790 CuNi18Zn19Pb <850
_ 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000
Duroplasticos Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren <150
Termoplasticos Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100
Materiales sintéticos Kevlar <1000
Fibras de vidrio/fibras de carbon GFK/CFK <1000
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Herramientas de roscar

=3xD =3xD =3xD =3xD =3xD =3xD =3xD =3xD =2xD =2xD =2,5xD =3xD

5555 5594 5552 5591 5553 5596 5551 5593 5547 5548 4002 4226
M M M M M M M M M M M M
6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6HX

371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 N. de fab. N. de fab. N. de fab. N. de fab.

N R40/C N R40/C H R40/C HR40/C VA R40/C VAR40/C AIR45/C H/C TMSP/HB TMSP/HA MTMHS3-Z MTM3 SP
X X X X Pas X Pl axialm. ad axialm. vad X
h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h6 h6é h6é h6é h6
156 156 157 157 158 158 159 160 182 182 181 180

U0 8 ) e e ey e e

Ve Ve Ve Ve Ve

Ve Ve Ve Ve VR Ve VR
m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min| ¢éd. | [m/min|céd. | |m/min|céd. | |m/min| céd.

10 15 110 4 110 4 80 3 90 6
10 15 110 4 110 4 80 3 90 6
10 15 110 4 110 4 70 3 80 6
8 10 110 4 110 4 70 3 80 6
10 15 110 4 110 4 80 3 90 6
10 15 110 4 110 4 80 3 90 6
8 10 110 4 110 4 80 3 90 6
4 6 10 90 3 90 3 70 2 70 6
6 8 90 3 90 3 70 2 70 6

10 15 110 4 110 4 70 3 80 6
4 6 8 10 90 3 90 3 70 2 70 6
6 8 90 3 90 3 70 2 70 6

4 6 8 10 90 3 90 3 70 2 70 6
6 8 90 3 90 3 70 2 70 6

4 6 8 10 90 3 90 3 70 2 70 6
6 8 90 3 90 3 70 2 70 6

6 8 90 3 90 3 70 2 70 6

90 3 90 3 70 2 70 6

25 1 25 1 40 2 45 4

30 1

8 10 60 2 60 2 55 2 55 5

8 10 60 2 60 2 55 2 55 5

4 6 60 2 60 2 50 2 50 5

45 120 4 120 4 80 3 120 6

45 120 4 120 4 80 3 120 6

35 120 4 120 4 75 3 100 6

35 120 4 120 4 75 3 100 6

30 100 3 100 3 65 2 80 6

30 120 4 120 4 65 2 80 6

30 120 4 120 4 65 2 80 6

30 100 3 100 3 65 2 80 6

30 100 3 100 3 50 2 60 6

35 2 35, 2 45 2 30 5

35 2 35 2 45 2 40 5

35 2 35 2 45 2 40 5

15 250 G} 250 5 250 7

15 250 5 250 5 250 7

50 250 5 250 5 120 2 230 7

50 250 5 250 5 100 2 180 7

250 5 250 5 180 7

15 250 5 250 5 80 3 130 6

50 250 5 250 5 80 3 130 6

15 250 5 250 5 80 3 130 6

250 5 250 5 80 3 130 6

250 5 250 5 80 3 130 6

15 15 250 5 250 5 80 3 130 6

15 15 250 5 250 5 80 3 130 6

350 5 350 5 300 8

350 6 350 6 300 8
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Herramientas de roscar

GUHRINGNAVIGATOR

Refrigeracion:
=X sin refrigeracion interior

Refrigerante segun material:

N° articulo

Tipo de rosca
Tolerancia
Norma/DIN

Material de corte
Tipo/Forma
Superficie
Refrigeracion
Tolerancia del mango
Programa, pag.

O Aire
@ Aceite
@ Emulsién
/\ Pasta
Grupo de materiales Ejemplos de materiales, nueva nomenclatura (en paréntesis antigua nomenclatura) Resistencia Dureza Refri-
Cifras en negrita = N° de material segtiin DIN EN MPa (N/mma2) geracion
1.0035 S185(St33), 1.0486 P275N(StE285), 1.0345 P235GH(H1), 1.0425 P265GH(H2) <500 O0A
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) <1000 @ IN
_ 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 (@ JN
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) <1000 @ I\
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 COA
_ 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) <850 @ N
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) <1000 (@ IN
_ 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000 (@ YN
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400 OOA
[/AGéres cementacionnolaleados i 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <850 (@ I\
_ 1.7276 10CrMo11, 1.5125 11MnSi6 <1000 oA
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400 (@ I
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 <1400 (@ YN
_ 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 @ N
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 <1400 COA
NAGErGSIFARIcOMIIY 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400 @ N
JAGerosiparaimuielies I 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51Crv4) <350 HB @AQ
Aceros endurecidos - <48HRC @O
<66 HRC @AQ
Aceros inoxidables, sulfurados 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <900 [ JN©)
austeniticos 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <1100 [ N®)
mateniticos 1.4057 X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <1500 [ JN@)
_ 0.6010 EN-GJL-100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20) <240HB O@
0.6025 EN-GJL-250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35) <350HB OO
_ 0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4 (GTW35) <240HB O@
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 (GTS70) <350HB OO
[Hierro fundido - <350HB OO
_ EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220HB OO
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6 <300HB OC@
_ EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000 @ )
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400 @ )
Aleaciones especiales Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000 [ @)
Titanio y aleaciones de titanio 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 [ @)
3.7154 TiAI6Zr5, 3.7165 TiAI6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAIBMo1V1 <1400 ([ @)
['Aluminio y aleaciones de aluminio | 3.0255 AI99,5, 3.2315 AIMgSi1, 3.3515 AlMg1 <400 OV )
['Aleaciones maleables de’ Al 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AIZnMgCu1,5 <650 O1r®
_ 3.2131 G-AISi5Cu1, 3.2153 G-AISi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 @/ )
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 @/ |
['Aleaciones de magnesio | 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAI8Zn1, 3.5612.05 G-MgAI6Zn1 <400 oL@
[Cobre de baja aleacién | 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500 0Lr®
_ 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 ON®
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 OL®
_ 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 @/ }
2,0790 CuNi18Zn19Pb <850 ON®
_ 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 @/ }
2,0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000 ON®
Duroplasticos Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren <150 @)
Termoplasticos Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100 @)
Materiales sintéticos Kevlar <1000 @)
Fibras de vidrio/fibras de carbdn GFK/CFK <1000 @)
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Herramientas de roscar

=3xD =3xD =3xD =3xD =3xD =3xD =3xD =3xD =3xD =3xD Machos de laminacion
5561 5586 5558 5587 5597 5588 5559 5557 5550 5595 5598 5599 4487
M M M M M M M M M M M M M
6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6HX 6HX 6HX 6HX 6HX/6HX
371/376  371/376  371/376  371/376  371/376  371/376 371 371/376  371/376  371/376 ~371 ~376 ~371/376
HSS-E  HSSE  HSS-E  HSSE  HSS-E  HSSE |HSS-EPM| HSS-E HSSE  HSS-E  HSS-E  HSSE |HSSE-PM
N/B N/B H/B H/B VA/B VA/B VA/B Al/B GG/C GG/C N/C N/C N/C
o ® O © @) ® @) O o ® ® ® ®
X X X Pas X Pas X X X X X X X
h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9
161 161 162 162 163 163 164 165 166 166 177 178 179
I I I I I I
| U
|
Ve Ve Ve Ve Ve Ve Ve Ve Ve Ve Ve Ve Ve
m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min
12 15 8 10 12 15 15 25
12 115 8 10 12 15 i15] 25
10 12 6 8 10 15 15 25
10 12 6 8 10 15 15 25
12 15 8 10 12 15 15 25
12 15 6 10 12 15 15 25
10 12 6 8 10 12 12 25
6 8 10 12 4 4 6 12 12 15
8 10 8 8 15
12 15 8 10 12 15 15 25
6 8 10 12 4 6 15 15 5]
8 10 8 8 15
6 8 10 12 4 6 15 15 25
8 10 8 8 25
10 12 12 12 15
8 10 8 8 15
8 10 8 8 15
8 10 10 10 5]
4 6 8 10 8 6 6 15
4 6 8 10 8 6 6 15
6 8 6 4 4 10
15 25
15 25
10 20 30
10 20 30
10 15
8 15 25
8 15 25
8 15 25
10
8
8
8
15 20 20 15
15 20 20 15
20 20 30
15 30
30
15 20 20 30
30
30
15 20 20 30
15 20 20 30
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Herramientas de roscar

GUHRINGNAVIGATOR

Refrigeracion:
=X sin refrigeracion interior

Refrigerante segun material:

N° articulo

Tipo de rosca
Tolerancia
Norma/DIN

Material de corte
Tipo/Forma
Superficie
Refrigeracion
Tolerancia del mango
Programa, pag.

O Aire
@ Aceite
© Emulsion
/\ Pasta
Grupo de materiales Ejemplos de materiales, nueva nomenclatura (en paréntesis antigua nomenclatura) Resistencia Dureza Refri-
Cifras en negrita = N° de material segtiin DIN EN MPa (N/mma2) geracion
1.0035 S185(St33), 1.0486 P275N(StE285), 1.0345 P235GH(H1), 1.0425 P265GH(H2) <500 O0A
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) <1000 @ IN
_ 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 (@ JN
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) <1000 @ I\
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 COA
_ 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) <850 @ N
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) <1000 (@ IN
_ 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000 (@ YN
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400 OOA
[/AGéres cementacionnolaleados i 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <850 (@ I\
_ 1.7276 10CrMo11, 1.5125 11MnSi6 <1000 oA
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400 (@ I
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 <1400 (@ YN
_ 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 @ N
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 <1400 COA
NAGErGSIFARIcOMIIY 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400 @ N
JAGerosiparaimuielies I 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51Crv4) <350 HB @AQ
Aceros endurecidos - <48HRC @O
<66 HRC @AQ
Aceros inoxidables, sulfurados 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <900 [ JN©)
austeniticos 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <1100 [ N®)
mateniticos 1.4057 X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <1500 [ JN@)
_ 0.6010 EN-GJL-100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20) <240HB O@
0.6025 EN-GJL-250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35) <350HB OO
_ 0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4 (GTW35) <240HB O@
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 (GTS70) <350HB OO
[Hierro fundido - <350HB OO
_ EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220HB OO
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6 <300HB OC@
_ EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000 @ )
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400 @ )
Aleaciones especiales Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000 [ @)
Titanio y aleaciones de titanio 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 [ @)
3.7154 TiAI6Zr5, 3.7165 TiAI6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAIBMo1V1 <1400 ([ @)
['Aluminio y aleaciones de aluminio | 3.0255 AI99,5, 3.2315 AIMgSi1, 3.3515 AlMg1 <400 OV )
['Aleaciones maleables de’ Al 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AIZnMgCu1,5 <650 O1r®
_ 3.2131 G-AISi5Cu1, 3.2153 G-AISi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 @/ )
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 @/ |
['Aleaciones de magnesio | 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAI8Zn1, 3.5612.05 G-MgAI6Zn1 <400 oL@
[Cobre de baja aleacién | 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500 0Lr®
_ 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 ON®
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 OL®
_ 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 @/ }
2,0790 CuNi18Zn19Pb <850 ON®
_ 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 @/ }
2,0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000 ON®
Duroplasticos Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren <150 @)
Termoplasticos Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100 @)
Materiales sintéticos Kevlar <1000 @)
Fibras de vidrio/fibras de carbdn GFK/CFK <1000 @)
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=3xD =3xD =3xD =3xD =3xD =3xD =3xD =3xD =3xD =3xD
393 394 391 392 395 4218 4219 4642 4643 4220
M MF UNC UNF BSP M MF UNC UNF BSP
6HX 6HX 2BX 2BX 6HX 6HX 2BX 2BX
371/376 ~371/376 ~371/374 5156 371/376 ~371/376 ~371/374
VA R45/C VA R45/C VA R45/C VA R45/C VA R45/C VA/B VA/B
X 5 X B B X X b 5 X
h9 ho h9 ho ho ho ho h9 ho h9
167 169 171 173 175 168 170 172 174 176

1l I U U

RRRAARRN

Ve Ve Ve Ve Ve Ve
m/min m/min m/mln m/min m/mln m/mln m/min m/min m/min m/min
20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
15 15 15 15 15 15 15 15 15 15
10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
15 15 15 15 15 15 15 15 15 15
15 15 15 15 15 15 15 15 15 15
10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
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N° articulo 5534
Grupo de descuento 157
d1 h10 d2 hé d3 1 12 13 c 4 Cddigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
6,000 6,000 5,700 54,000 10,000 17,000 0,150 4 6,000 ®
8,000 8,000 7,700 58,000 12,000 21,000 0,150 4 8,000 ®
10,000 10,000 9,500 66,000 14,000 24,000 0,200 4 10,000 [
12,000 12,000 11,500 73,000 16,000 26,000 0,200 4 12,000 ()
14,000 14,000 13,500 75,000 18,000 28,000 0,250 4 14,000 ®
16,000 16,000 15,500 82,000 22,000 32,000 0,350 4 16,000 [
18,000 18,000 17,500 84,000 24,000 34,000 0,400 4 18,000 [
20,000 20,000 19,500 92,000 26,000 40,000 0,450 4 20,000 ®
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N° articulo 5735 5535
Grupo de descuento 157 157
d1 h10 d2 hé d3 1 12 13 o] Z Cddigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
4,00 6,00 3,80 57 11,0 18,0 0,10 4 4,000 ® [}
5,00 6,00 4,80 57 13,0 18,0 0,10 4 5,000 [ °
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,15 4 6,000 [ °
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,15 4 8,000 ® [}
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,20 4 10,000 ® [}
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,20 4 12,000 [ °
14,00 14,00 13,50 83 26,0 36,0 0,25 4 14,000 [ °
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,35 4 16,000 ® [}
18,00 18,00 17,50 92 32,0 42,0 0,40 4 18,000 ® [}
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,45 4 20,000 [ [}
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 0,60 4 25,000 [ [ ]
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N° articulo 5582
Grupo de descuento 157
d1 h10 d2 hé d3 1 12 13 c 4 Caodigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
10,00 10,00 9,50 100 40,0 48,0 0,20 4 10,000 ®
12,00 12,00 11,50 150 45,0 58,0 0,20 4 12,000 ®
16,00 16,00 15,50 150 65,0 78,0 0,35 4 16,000 [
20,00 20,00 19,50 150 65,0 78,0 0,45 4 20,000 ®
25,00 25,00 24,00 150 75,0 92,0 0,60 4 25,000 ®
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Herramientas de fresar

Ne° articulo 6761
Grupo de descuento 106
d1 h10 d2 hé I 12 13 c A Cadigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm x 45°
3,000 6,00 57,00 12,00 14,90 0,06 4 3,000 o
4,000 6,00 65,00 16,00 18,90 0,08 4 4,000 o
5,000 6,00 65,00 20,00 22,90 0,10 4 5,000 o
6,000 6,00 65,00 24,00 29,00 0,12 4 6,000 °
8,000 8,00 75,00 32,00 39,00 0,16 4 8,000 °
10,000 10,00 90,00 40,00 50,00 0,20 4 10,000 °
12,000 12,00 100,00 46,00 55,00 0,24 4 12,000 o
16,000 16,00 108,00 55,00 60,00 0,32 4 16,000 [}
20,000 20,00 126,00 65,00 76,00 0,40 4 20,000 °
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Ne° articulo 6803
Grupo de descuento 106
d1 h10 d2 hé d3 11 12 13 c 4 Cddigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
3,00 6,00 2,80 50 5,0 12,0 0,03 4 3,000 ® [}
3,70 6,00 3,50 54 8,0 12,0 0,04 4 3,700 [ °
4,00 6,00 3,80 54 8,0 15,0 0,04 4 4,000 [ [ ]
4,70 6,00 4,50 54 9,0 15,0 0,05 4 4,700 ® [}
5,00 6,00 4,80 54 9,0 15,0 0,05 4 5,000 ® [}
5,70 6,00 5,50 54 10,0 16,6 0,06 4 5,700 [ °
6,00 6,00 5,70 54 10,0 17,0 0,06 4 6,000 [ °
7,00 8,00 6,70 58 11,0 19,9 0,07 4 7,000 ® [}
7,70 8,00 7,40 58 12,0 20,5 0,08 4 7,700 ® [}
8,00 8,00 7,70 58 12,0 21,0 0,08 4 8,000 [ [}
9,00 10,00 8,70 66 13,0 23,9 0,09 4 9,000 [ °
9,70 10,00 9,40 66 14,0 24,5 0,10 4 9,700 [ °
10,00 10,00 9,50 66 14,0 24,0 0,10 4 10,000 ® [}
11,70 12,00 11,20 73 16,0 25,3 0,12 4 11,700 ® [}
12,00 12,00 11,50 73 16,0 26,0 0,12 4 12,000 [ [ ]
15,60 16,00 15,10 82 22,0 31,2 0,16 4 15,600 [ °
16,00 16,00 15,50 82 22,0 32,0 0,16 4 16,000 ® [}
19,00 20,00 18,50 92 26,0 38,7 0,19 4 19,000 ® [}
20,00 20,00 19,50 92 26,0 40,0 0,20 4 20,000 [ °
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N° articulo 6737 6736
Grupo de descuento 106 106
d1 h10 d2 hé d3 1 12 13 o] Z Cddigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
4,00 6,00 3,80 57 11,0 18,0 0,04 4 4,000 (] (]
5,00 6,00 4,80 57 13,0 18,0 0,05 4 5,000 () [ ]
5,70 6,00 5,50 57 13,0 19,6 0,06 4 5,700 () [ )
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,06 4 6,000 [} ([ ]
7,70 8,00 7,40 63 19,0 25,5 0,08 4 7,700 [} [ ]
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,08 4 8,000 [J [ ]
9,70 10,00 9,40 72 22,0 30,5 0,10 4 9,700 () [ )
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,10 4 10,000 [} [ ]
11,70 12,00 11,20 83 26,0 35,3 0,12 4 11,700 [} [ ]
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,12 4 12,000 () [ ]
13,70 14,00 13,20 83 26,0 35,3 0,14 4 13,700 [ [ ]
14,00 14,00 13,50 83 26,0 36,0 0,14 4 14,000 () [
15,60 16,00 15,10 92 32,0 41,2 0,16 4 15,600 [} (]
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,16 4 16,000 () [
19,50 20,00 19,00 104 38,0 51,1 0,20 4 19,500 () °
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,20 4 20,000 [ °
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N° articulo 6964 6965
Grupo de descuento 106 106
dl e8 d2 hé d3 11 12 13 r Z Codigo N° . .
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm mm

3,000 6,000 2,800 57,000 8,000 15,000 0,200 4 3,002 ° ®
3,000 6,000 2,800 57,000 8,000 15,000 0,500 4 3,005 ) [
4,000 6,000 3,800 57,000 11,000 18,000 0,200 4 4,002 ) °
4,000 6,000 3,800 57,000 11,000 18,000 0,500 4 4,005 [ [}
4,000 6,000 3,800 57,000 11,000 18,000 1,000 4 4,010 ° ®
5,000 6,000 4,800 57,000 13,000 18,000 0,200 4 5,002 ) [
5,000 6,000 4,800 57,000 13,000 18,000 0,500 4 5,005 [ °
5,000 6,000 4,800 57,000 13,000 18,000 1,000 4 5,010 ® ®
6,000 6,000 5,700 57,000 13,000 20,000 0,200 4 6,002 ° [
6,000 6,000 5,700 57,000 13,000 20,000 0,500 4 6,005 ° °
6,000 6,000 5,700 57,000 13,000 20,000 1,000 4 6,010 ° °
6,000 6,000 5,700 57,000 13,000 20,000 1,500 4 6,015 ) °
8,000 8,000 7,700 63,000 19,000 26,000 0,300 4 8,003 ° ®
8,000 8,000 7,700 63,000 19,000 26,000 0,500 4 8,005 ) °
8,000 8,000 7,700 63,000 19,000 26,000 1,000 4 8,010 ) °
8,000 8,000 7,700 63,000 19,000 26,000 1,500 4 8,015 ° °
8,000 8,000 7,700 63,000 19,000 26,000 2,000 4 8,020 ® ®
10,000 10,000 9,500 72,000 22,000 30,000 0,300 4 10,003 ) °
10,000 10,000 9,500 72,000 22,000 30,000 0,500 4 10,005 ) °
10,000 10,000 9,500 72,000 22,000 30,000 1,000 4 10,010 ) [}
10,000 10,000 9,500 72,000 22,000 30,000 1,500 4 10,015 ® ®
10,000 10,000 9,500 72,000 22,000 30,000 2,000 4 10,020 ) °
10,000 10,000 9,500 72,000 22,000 30,000 2,500 4 10,025 ° °
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 36,000 0,300 4 12,003 ) °
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 36,000 0,500 4 12,005 ® ®
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 36,000 1,000 4 12,010 ) [
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 36,000 1,500 4 12,015 ) °
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 36,000 2,000 4 12,020 ) °
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 36,000 2,500 4 12,025 ® ®
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 36,000 3,000 4 12,030 ° [
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N° articulo 6964 6965
Grupo de descuento 106 106
d1e8 d2 hé d3 11 12 13 r 4 Cadigo N° . -
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm mm
16,000 16,000 15,500 92,000 32,000 42,000 0,500 4 16,005 ® °
16,000 16,000 15,500 92,000 32,000 42,000 1,000 4 16,010 ® °
16,000 16,000 15,500 92,000 32,000 42,000 1,500 4 16,015 ® ®
16,000 16,000 15,500 92,000 32,000 42,000 2,000 4 16,020 ® ®
16,000 16,000 15,500 92,000 32,000 42,000 2,500 4 16,025 ® ®
16,000 16,000 15,500 92,000 32,000 42,000 3,000 4 16,030 ® [
16,000 16,000 15,500 92,000 32,000 42,000 4,000 4 16,040 ® ®
20,000 20,000 19,500 104,000 38,000 52,000 0,500 4 20,005 ® ®
20,000 20,000 19,500 104,000 38,000 52,000 1,000 4 20,010 ® ®
20,000 20,000 19,500 104,000 38,000 52,000 1,500 4 20,015 ® [
20,000 20,000 19,500 104,000 38,000 52,000 2,000 4 20,020 ® ®
20,000 20,000 19,500 104,000 38,000 52,000 2,500 4 20,025 ® ®
20,000 20,000 19,500 104,000 38,000 52,000 3,000 4 20,030 ® ®
20,000 20,000 19,500 104,000 38,000 52,000 4,000 4 20,040 ® [
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N° articulo 5653 5654
Grupo de descuento 157 157
d1 h10 d2 hé d3 1 12 13 o] Z Cddigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
3,00 6,00 2,80 57 8,0 15,0 0,10 4 3,000 ® (]
4,00 6,00 3,80 57 11,0 18,0 0,15 4 4,000 [ [ ]
5,00 6,00 4,80 57 13,0 18,0 0,15 4 5,000 [ °
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,20 4 6,000 ® ([ ]
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,25 4 8,000 ® [ ]
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,30 4 10,000 [ °
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,35 4 12,000 [ °
14,00 14,00 13,50 83 26,0 36,0 0,40 4 14,000 ® [}
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,50 4 16,000 ® [}
18,00 18,00 17,50 92 32,0 42,0 0,60 4 18,000 [ [}
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,60 4 20,000 [ °
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 0,75 4 25,000 [ °
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N° articulo 6010 5655
Grupo de descuento 157 157
d1 e8 d2 hé d3 1 12 13 o] Zz Cadigo N° . o
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
3,00 6,00 2,80 57 8,0 15,0 0,03 3 3,000 (] (]
4,00 6,00 3,80 57 11,0 18,0 0,04 3 4,000 () [ ]
5,00 6,00 4,80 57 13,0 18,0 0,05 3 5,000 () °
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,06 & 6,000 [} ([ ]
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,08 3 8,000 [} [ ]
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,10 S 10,000 [J [ ]
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,12 3 12,000 () °
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,16 S 16,000 [} [ ]
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,20 3 20,000 [} [ ]
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N° articulo 5505
Grupo de descuento 157
d1 h10 d2 hé I 12 13 c z Cddigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm x 45°
3,000 6,00 50,00 4,00 7,90 0,05 8 3,000 ®
4,000 6,00 54,00 5,00 8,90 0,06 3 4,000 ®
5,000 6,00 54,00 6,00 11,40 0,08 3 5,000 o
6,000 6,00 54,00 7,00 18,00 0,09 S 6,000 °
8,000 8,00 58,00 9,00 22,00 0,12 8 8,000 ®
9,000 10,00 66,00 10,00 19,40 0,14 3 9,000 ®
10,000 10,00 66,00 11,00 26,00 0,15 3 10,000 o
12,000 12,00 73,00 12,00 28,00 0,18 8 12,000 ®
16,000 16,00 82,00 16,00 34,00 0,19 8 16,000 ®
20,000 20,00 92,00 20,00 42,00 0,24 3 20,000 ®
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Herramientas de fresar W

Fresas para chaveteros GH 100 U (3 cortes)

g [ =T [ (W e core
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Tipo NH NH
Forma del mango HA HB
B * GUHRINGNAVIGATOR o o
M O Condiciones de corte ver pag. 224
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N° articulo 5506 5546
Grupo de descuento 157 157
d1 hi10 d2 hé I 12 13 c A Cadigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm x 45°
3,000 6,00 57,00 7,00 10,90 0,05 3 3,000 ° °
3,500 6,00 57,00 7,00 10,90 0,05 8 3,500 ° o
4,000 6,00 57,00 8,00 11,90 0,06 3 4,000 [ [
4,500 6,00 57,00 8,00 13,40 0,07 8 4,500 ®
5,000 6,00 57,00 10,00 15,40 0,08 3 5,000 ° °
6,000 6,00 57,00 10,00 21,00 0,09 3 6,000 ° °
7,000 8,00 63,00 13,00 21,40 0,11 3 7,000 [ )
8,000 8,00 63,00 16,00 27,00 0,12 3 8,000 ° [}
9,000 10,00 72,00 16,00 25,40 0,14 S 9,000 ®
10,000 10,00 72,00 19,00 32,00 0,15 3 10,000 ° °
12,000 12,00 83,00 22,00 38,00 0,18 3 12,000 o )
14,000 14,00 83,00 22,00 38,00 0,21 3 14,000 ) )
16,000 16,00 92,00 26,00 44,00 0,19 3 16,000 ° °
18,000 18,00 92,00 26,00 44,00 0,22 3 18,000 ° °
20,000 20,00 104,00 32,00 54,00 0,24 3 20,000 [ )
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W Herramientas de fresar

Fresas para chaveteros mini (3 cortes)

Jesal) ap SejusiweLIeH
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Tipo NH
Forma del mango HA/HB
B * GUHRINGNAVIGATOR o
M O Condiciones de corte ver pag. 224
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Ne° articulo 5574
Grupo de descuento 157
dl e8 d2 hé I 12 13 c A Cadigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm x 45°
1,000 3,00 38,00 2,00 3,40 0,02 8 1,000 ®
1,200 3,00 38,00 2,00 3,40 0,02 3 1,200 ®
1,500 3,00 38,00 3,00 5,90 0,02 3 1,500 o
1,800 3,00 38,00 3,00 5,90 0,02 S 1,800 °
2,000 6,00 45,00 4,00 6,90 0,02 8 2,000 ®
2,500 6,00 45,00 5,00 7,90 0,05 3 2,500 ®
3,000 6,00 45,00 6,00 9,90 0,05 3 3,000 o
3,500 6,00 45,00 6,00 9,90 0,05 S 3,500 °
4,000 6,00 45,00 7,00 10,90 0,05 8 4,000 ®
4,500 6,00 45,00 8,00 13,40 0,05 3 4,500 ®
5,000 6,00 45,00 8,00 13,40 0,05 3 5,000 o
5,500 6,00 45,00 8,00 14,40 0,05 3 5,500 °
5,750 6,00 45,00 10,00 3,80 0,05 8 5,750 ®
6,000 6,00 45,00 10,00 15,00 0,05 3 6,000 ®
6,750 8,00 55,00 10,00 18,40 0,10 3 6,750 o
7,000 8,00 55,00 12,00 12,00 0,10 3 7,000 o
7,750 8,00 55,00 12,00 12,00 0,10 8 7,750 ®
8,000 8,00 55,00 13,00 19,00 0,10 3 8,000 ®
8,700 10,00 55,00 14,00 23,40 0,10 3 8,700 °
9,000 10,00 55,00 14,00 23,40 0,10 3 9,000 °
9,700 10,00 55,00 16,00 16,30 0,10 & 9,700 ®
10,000 10,00 55,00 16,00 25,00 0,10 3 10,000 ®
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Herramientas de fresar W

Fresas de desbaste GS 100 U (diente fino)

e B ol P A vteris o coro |G
4 M| Superficie ®
Tipo NRf
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Forma del mango HB
B * GUHRINGNAVIGATOR o
M O Condiciones de corte ver pag. 226
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Ne° articulo 5504
Grupo de descuento 157
d1 h10 d2 hé I 12 13 c z Cddigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm x 45°
6,000 6,00 57,00 13,00 21,00 0,30 4 6,000 ®
8,000 8,00 63,00 19,00 27,00 0,30 4 8,000 ®
10,000 10,00 72,00 22,00 32,00 0,30 4 10,000 [
12,000 12,00 83,00 26,00 38,00 0,50 4 12,000 ®
16,000 16,00 92,00 32,00 44,00 0,50 4 16,000 ®
20,000 20,00 104,00 38,00 54,00 0,50 4 20,000 ®
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W Herramientas de fresar

Fresas de desbaste en duro GS 100 H (diente fino)

o | = L | B2 vateris socoro | T
4 MRS Superficie .
Tipo HR
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Forma del mango HB
B ° GUHRINGNAVIGATOR o
M Condiciones de corte ver pag. 226
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Ne° articulo 5583
Grupo de descuento 157
d1 h10 d2 hé I 12 13 c A Cddigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm x 45°
6,000 6,00 57,00 13,00 21,00 0,30 4 6,000 ®
8,000 8,00 63,00 19,00 27,00 0,30 4 8,000 ®
10,000 10,00 72,00 22,00 32,00 0,30 4 10,000 [
12,000 12,00 83,00 26,00 38,00 0,50 4 12,000 ®
16,000 16,00 92,00 32,00 44,00 0,50 4 16,000 ®
20,000 20,00 104,00 38,00 54,00 0,50 4 20,000 ®
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Herramientas de fresar W

Fresas multicorte GH 100 U

~ T 7|l 48 Material e corte. [T
wn!|| NH o 45° i) N
L1} =2 Superficie ® ®
Tipo NH NH
Forma del mango HA HB
° —=
GUHRINGNAVIGATOR . o

O Condiciones de corte ver pag. 224
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Herramientas de fresar

7
lo
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I

5545

Ne° articulo 5745
Grupo de descuento 157 157
d1 hi10 d2 hé I 12 13 c A Cadigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm x 45°

3,000 6,00 57,00 8,00 11,40 0,05 6 3,000 °

4,000 6,00 57,00 11,00 15,90 0,05 6 4,000 °

5,000 6,00 57,00 13,00 17,90 0,05 6 5,000 o

6,000 6,00 57,00 13,00 21,00 0,05 6 6,000 ° °
8,000 8,00 63,00 19,00 27,00 0,10 6 8,000 ° °
10,000 10,00 72,00 22,00 32,00 0,10 6 10,000 ° °
12,000 12,00 83,00 26,00 38,00 0,10 6 12,000 o ®
14,000 14,00 83,00 26,00 38,00 0,15 6 14,000 ° [}
16,000 16,00 92,00 32,00 44,00 0,15 6 16,000 ° °
18,000 18,00 92,00 32,00 44,00 0,15 8 18,000 ° °
20,000 20,00 104,00 38,00 54,00 0,15 8 20,000 o ®
25,000 25,00 121,00 45,00 65,00 0,20 10 25,000 °

GUHRING 207



W Herramientas de fresar

Fresas multicorte GH 100 U

= - vteri e cone |
| W U™l [ BT
s | 6+ Minl Superficie ®
Tipo NH
vy Forma del mango HA
B * GUHRINGNAVIGATOR o
M O Condiciones de corte ver pag. 224
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Ne° articulo 5729
Grupo de descuento 157
d1 h10 d2 hé I 12 13 c z Cddigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm x 45°
6,000 6,00 75,00 30,00 39,00 0,05 6 6,000 ®
8,000 8,00 100,00 40,00 64,00 0,10 6 8,000 ®
10,000 10,00 100,00 40,00 60,00 0,10 6 10,000 o
12,000 12,00 150,00 45,00 105,00 0,10 6 12,000 °
16,000 16,00 150,00 65,00 102,00 0,15 6 16,000 ®
20,000 20,00 150,00 65,00 100,00 0,15 8 20,000 ®
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Herramientas de fresar W
Fresas agujero largo (2 cortes)

] Wep—
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Tipo N N
Forma del mango HA HB
B * GUHRINGNAVIGATOR o o
M O Condiciones de corte ver pag. 224
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Ne° articulo 5730 5530
Grupo de descuento 157 157
d1 hi10 d2 hé I 12 13 c z Cddigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm x 45°
2,000 6,00 57,00 6,00 9,40 0,02 2 2,000 ® ®
3,000 6,00 57,00 7,00 11,90 0,05 2 3,000 ® ®
4,000 6,00 57,00 8,00 13,40 0,05 2 4,000 [ [
5,000 6,00 57,00 10,00 16,90 0,05 2 5,000 ® ®
6,000 6,00 57,00 10,00 21,00 0,05 2 6,000 ® ®
7,000 8,00 63,00 13,00 22,40 0,10 2 7,000 ® ®
8,000 8,00 63,00 16,00 27,00 0,10 2 8,000 [ )
9,000 10,00 72,00 16,00 27,40 0,10 2 9,000 ® ®
10,000 10,00 72,00 19,00 32,00 0,10 2 10,000 ® ®
12,000 12,00 83,00 22,00 38,00 0,10 2 12,000 [ [
14,000 14,00 83,00 22,00 38,00 0,15 2 14,000 [ )
16,000 16,00 92,00 26,00 44,00 0,15 2 16,000 ) )
18,000 18,00 92,00 26,00 44,00 0,15 2 18,000 ® ®
20,000 20,00 104,00 32,00 54,00 0,15 2 20,000 ® ®
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W Herramientas de fresar

Jesal) ap SejusiweLIeH

Fresas agujero largo XL (2 cortes)

= - vteris o coro |G
wn||| N ase | s
sweww | 2 Yu|l Superficie ®
Tipo N
Forma del mango HA
B * GUHRINGNAVIGATOR o
M O Condiciones de corte ver pag. 224
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N° articulo 5549
Grupo de descuento 157
d1 h10 d2 hé I 12 13 c z Cddigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm x 45°
3,000 3,00 75,00 20,00 47,00 0,05 2 3,000 ®
4,000 4,00 75,00 25,00 47,00 0,05 2 4,000 ®
5,000 5,00 75,00 30,00 47,00 0,05 2 5,000 [
6,000 6,00 75,00 30,00 39,00 0,05 2 6,000 [
8,000 8,00 100,00 40,00 64,00 0,10 2 8,000 ®
10,000 10,00 100,00 40,00 60,00 0,10 2 10,000 ®
12,000 12,00 150,00 45,00 105,00 0,10 2 12,000 [
14,000 14,00 150,00 45,00 105,00 0,15 2 14,000 ®
16,000 16,00 150,00 65,00 102,00 0,15 2 16,000 ®
18,000 18,00 150,00 65,00 102,00 0,15 2 18,000 ®
20,000 20,00 150,00 65,00 100,00 0,15 2 20,000 [
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Herramientas de fresar W

Fresas agujero largo alu. (2 cortes)

= vatorit oo core |G
W AW 45° ->
65271 2 s Superficie O
Tipo W
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Forma del mango HB
GUHRINGNAVIGATOR o

Condiciones de corte ver pag. 224
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Ne° articulo 5543
Grupo de descuento 157
di e8 d2 hé I 12 13 c z Cddigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm x 45°

3,000 6,00 57,00 7,00 10,90 0,03 2 3,000 o
4,000 6,00 57,00 8,00 11,90 0,03 2 4,000 o
5,000 6,00 57,00 10,00 15,40 0,03 2 5,000 o
6,000 6,00 57,00 10,00 21,00 0,03 2 6,000 °
8,000 8,00 63,00 16,00 27,00 0,05 2 8,000 °
10,000 10,00 72,00 19,00 32,00 0,05 2 10,000 °
12,000 12,00 83,00 22,00 38,00 0,10 2 12,000 o
14,000 14,00 83,00 22,00 38,00 0,10 2 14,000 [}
16,000 16,00 92,00 26,00 44,00 0,10 2 16,000 °
18,000 18,00 92,00 26,00 44,00 0,10 2 18,000 °
20,000 20,00 104,00 32,00 54,00 0,10 2 20,000 o
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W Herramientas de fresar

Jesal) ap SejusiweLIeH

Fresas para chaveteros (3 cortes)

Wep—

v = e | BT
Go27L 3 NS Superficie ® ®
Tipo N N
Forma del mango HA HB
B * GUHRINGNAVIGATOR o o
M O Condiciones de corte ver pag. 224
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Ne° articulo 5507 5531
Grupo de descuento 157 157
d1 h10 d2 hé I 12 13 c A Cadigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm x 45°
2,000 6,00 57,00 6,00 10,40 0,02 3 2,000 ° °
2,500 6,00 57,00 7,00 11,40 0,05 8 2,500 ° o
3,000 6,00 57,00 7,00 11,40 0,05 3 3,000 [ [
3,500 6,00 57,00 7,00 11,40 0,05 8 3,500 ° °
4,000 6,00 57,00 8,00 13,90 0,05 3 4,000 ° °
4,500 6,00 57,00 8,00 13,90 0,05 3 4,500 [
5,000 6,00 57,00 10,00 16,90 0,05 3 5,000 [ )
6,000 6,00 57,00 10,00 21,00 0,05 3 6,000 ° [}
7,000 8,00 63,00 13,00 21,90 0,10 S 7,000 ®
8,000 8,00 63,00 16,00 27,00 0,10 3 8,000 ° °
8,500 10,00 72,00 16,00 27,40 0,10 3 8,500 )
9,000 10,00 72,00 16,00 27,40 0,10 3 9,000 )
10,000 10,00 72,00 19,00 32,00 0,10 3 10,000 ° °
12,000 12,00 83,00 22,00 38,00 0,10 3 12,000 ° °
14,000 14,00 83,00 22,00 38,00 0,15 3 14,000 o )
16,000 16,00 92,00 26,00 44,00 0,15 3 16,000 [ [
18,000 18,00 92,00 26,00 44,00 0,15 B 18,000 ®
20,000 20,00 104,00 32,00 54,00 0,15 3 20,000 ®
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Herramientas de fresar W

Fresas para chaveteros mini (3 cortes)

N

30° 12°
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Tipo N
Forma del mango HA/HB
*  GUHRINGNAVIGATOR o

O Condiciones de corte ver pag. 224
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Ne° articulo 5573
Grupo de descuento 157
d1 h10 d2 hé I 12 13 c A Cadigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm x 45°

0,500 3,00 38,00 1,50 3,40 0,02 B 0,500 o
0,600 3,00 38,00 1,50 3,40 0,02 3 0,600 o
0,800 3,00 38,00 2,00 3,90 0,02 3 0,800 o
1,000 3,00 38,00 2,00 3,90 0,02 3 1,000 °
1,200 3,00 38,00 2,00 3,90 0,02 3 1,200 °
1,500 3,00 38,00 2,00 3,90 0,02 3 1,500 °
1,800 3,00 38,00 2,00 3,90 0,02 3 1,800 o
2,000 6,00 38,00 4,00 7,40 0,02 & 2,000 °
2,500 6,00 38,00 5,00 8,40 0,05 3 2,500 °
3,000 6,00 38,00 5,00 8,40 0,05 3 3,000 °
3,500 6,00 38,00 6,00 9,40 0,05 3 3,500 o
4,000 6,00 38,00 7,00 10,40 0,05 3 4,000 °
4,500 6,00 38,00 8,00 12,40 0,05 3 4,500 °
5,000 6,00 38,00 8,00 12,40 0,05 3 5,000 °
5,500 6,00 38,00 8,00 12,40 0,05 3 5,500 o
5,750 6,00 38,00 8,00 12,40 0,05 3 5,750 o
6,000 6,00 38,00 8,00 14,00 0,05 3 6,000 °
6,750 8,00 42,00 10,00 15,40 0,10 3 6,750 °
7,000 8,00 42,00 10,00 16,40 0,10 3 7,000 ()
7,750 8,00 42,00 10,00 16,40 0,10 & 7,750 ()
8,000 8,00 43,00 11,00 19,00 0,10 3 8,000 °
8,700 10,00 48,00 11,00 17,40 0,10 3 8,700 °
9,000 10,00 48,00 11,00 17,40 0,10 3 9,000 °
9,700 10,00 48,00 11,00 17,40 0,10 & 9,700 o
10,000 10,00 50,00 13,00 23,00 0,10 3 10,000 °
12,000 12,00 55,00 15,00 24,50 0,10 3 12,000 °
14,000 14,00 58,00 15,00 27,50 0,15 8 14,000 o
16,000 16,00 62,00 18,00 29,00 0,15 & 16,000 o
18,000 18,00 70,00 20,00 37,00 0,15 3 18,000 °
20,000 20,00 75,00 22,00 41,00 0,15 3 20,000 °
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W Herramientas de fresar

Fresas frontales (4 cortes)

Jesal) ap SejusiweLIeH

L= - vteris o coro |G
6527L 4 45° > -
$u L Superficie .
Tipo N
Forma del mango HB
B *© GUHRINGNAVIGATOR o
M O Condiciones de corte ver pag. 226
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Ne° articulo 5532
Grupo de descuento 157
d1 h10 d2 hé I 12 13 c A Cadigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm x 45°
2,000 6,00 57,00 7,00 11,40 0,02 4 2,000 o
3,000 6,00 57,00 8,00 12,90 0,05 4 3,000 o
4,000 6,00 57,00 11,00 16,90 0,05 4 4,000 o
5,000 6,00 57,00 13,00 19,90 0,05 4 5,000 °
6,000 6,00 57,00 13,00 21,00 0,05 4 6,000 °
7,000 8,00 63,00 16,00 23,90 0,10 4 7,000 °
8,000 8,00 63,00 19,00 27,00 0,10 4 8,000 o
9,000 10,00 72,00 19,00 28,40 0,10 4 9,000 °
10,000 10,00 72,00 22,00 32,00 0,10 4 10,000 °
12,000 12,00 83,00 26,00 38,00 0,10 4 12,000 °
14,000 14,00 83,00 26,00 38,00 0,15 4 14,000 o
16,000 16,00 92,00 32,00 44,00 0,15 4 16,000 °
18,000 18,00 92,00 32,00 44,00 0,15 4 18,000 °
20,000 20,00 104,00 38,00 54,00 0,15 4 20,000 °
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Herramientas de fresar W

Fresas frontales XL (4 cortes)
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Tipo N
Forma del mango HA
B * GUHRINGNAVIGATOR o
M O Condiciones de corte ver pag. 226
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N° articulo 5556
Grupo de descuento 157
d1 h10 d2 hé I 12 13 c A Cadigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm x 45°
3,000 3,00 75,00 20,00 47,00 0,05 4 3,000 ®
4,000 4,00 75,00 25,00 47,00 0,05 4 4,000 ®
5,000 5,00 75,00 30,00 47,00 0,05 4 5,000 o
6,000 6,00 75,00 30,00 39,00 0,05 4 6,000 °
8,000 8,00 100,00 40,00 64,00 0,10 4 8,000 ®
10,000 10,00 100,00 40,00 60,00 0,10 4 10,000 ®
12,000 12,00 150,00 45,00 105,00 0,10 4 12,000 o
14,000 14,00 150,00 45,00 105,00 0,15 4 14,000 [}
16,000 16,00 150,00 65,00 102,00 0,15 4 16,000 ®
18,000 18,00 150,00 65,00 102,00 0,15 4 18,000 ®
20,000 20,00 150,00 65,00 100,00 0,15 4 20,000 o

GUHRING 215



W Herramientas de fresar

Fresas agujero largo con r. total (2 cortes)

Jesal) ap SejusiweLIeH

Nk EZIVENE
6527L 2 R20,05 | 4 || Superficie . .
Tipo N N
Forma del mango HB HA
B * GUHRINGNAVIGATOR o o
M O Condiciones de corte ver pag. 224
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N° articulo 5533 5585
Grupo de descuento 157 157
d1 h10 d2 hé I 12 13 r z Codigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm
0,500 3,000 38,000 1,000 2,100 0,250 2 0,500 ®
1,000 3,000 38,000 2,000 3,900 0,500 2 1,000 ®
1,500 3,000 38,000 3,000 6,400 0,750 2 1,500 )
2,000 6,000 57,000 6,000 9,400 1,000 2 2,000 ®
3,000 6,000 57,000 7,000 11,900 1,500 2 3,000 ®
4,000 6,000 57,000 8,000 13,400 2,000 2 4,000 ° °
5,000 6,000 57,000 10,000 16,900 2,500 2 5,000 [ )
6,000 6,000 57,000 10,000 21,000 3,000 2 6,000 ° °
8,000 8,000 63,000 16,000 27,000 4,000 2 8,000 ) )
10,000 10,000 72,000 19,000 32,000 5,000 2 10,000 [ )
12,000 12,000 83,000 22,000 38,000 6,000 2 12,000 [ )
20,000 20,000 104,000 32,000 54,000 10,000 2 20,000 )
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Herramientas de fresar W

Fresas frontales con r. total (4 cortes)
o | =T 5 vteril de coe |G
R20,05 | 4 || Superficie .

6527L 4
’ﬁ/ Tipo N
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Forma del mango
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O Condiciones de corte ver pag. 224
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Ne° articulo 5584
Grupo de descuento 157
d1 h10 d2 hé 11 12 13 r z Codigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm mm

3,000 6,000 57,000 8,000 12,400 1,500 4 3,000 [
4,000 6,000 57,000 11,000 15,900 2,000 4 4,000 [
5,000 6,000 57,000 13,000 19,400 2,500 4 5,000 )
6,000 6,000 57,000 13,000 21,000 3,000 4 6,000 [
8,000 8,000 63,000 19,000 27,000 4,000 4 8,000 [
10,000 10,000 72,000 22,000 32,000 5,000 4 10,000 [
12,000 12,000 83,000 26,000 38,000 6,000 4 12,000 )
16,000 16,000 92,000 32,000 44,000 8,000 4 16,000 [
20,000 20,000 104,000 38,000 54,000 10,000 4 20,000 [
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W Herramientas de fresar

Fresas para chaflanar 60°

Jesal) ap SejusiweLIeH

/R vterr decone |G
o v = BT 1V
4 us 60° Superficie (A) (A]
Tipo N N
Forma del mango HA HB
B * GUHRINGNAVIGATOR o o
M O Condiciones de corte ver pag. 226
L]
L]
S °
H o
kel |
B
l1
N° articulo 6011 6012
Grupo de descuento 157 157
d1js9 d2 hé il 12 4 Codigo N° . o
Disponibilidad
mm mm mm mm
4,000 4,000 50,000 3,500 4 4,000 )
6,000 6,000 57,000 5,200 4 6,000 [ [
8,000 8,000 63,000 7,000 4 8,000 [ )
10,000 10,000 72,000 8,700 4 10,000 ° °
12,000 12,000 83,000 10,400 4 12,000 ° °
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Herramientas de fresar W

Fresas para chaflanar 90°

| =TT

\/

goe || HRC Superficie (A) (A)
Tipo N N
Forma del mango HA HB
B * GUHRINGNAVIGATOR o o
M O Condiciones de corte ver pag. 226
L]
L]
S °
H o
@
8
@
el
8
| ;
g
[J
| :
T
kel |
B
l1
N° articulo 5578 5579
Grupo de descuento 157 157
d1js9 d2 hé I 12 Z Cddigo N° . o
Disponibilidad
mm mm mm mm
4,000 4,000 50,000 2,000 4 4,000 )
6,000 6,000 57,000 3,000 4 6,000 ) [
8,000 8,000 63,000 4,000 4 8,000 ) )
10,000 10,000 72,000 5,000 4 10,000 ° °
12,000 12,000 83,000 6,000 4 12,000 ° °
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W Herramientas de fresar

Fresas para chaflanar 120°

Jesal) ap SejusiweLIeH

/R vteri e cone |
fomi | v = BT g
4 al 120° Superficie (A) (A
Tipo N N
Forma del mango HA HB
B * GUHRINGNAVIGATOR o o
M O Condiciones de corte ver pag. 226
L]
L]
S °
H o
kel |
B
l1
Ne° articulo 6014 6015
Grupo de descuento 157 157
d1js9 d2 hé il 12 4 Codigo N° . o
Disponibilidad
mm mm mm mm
4,000 4,000 50,000 1,200 4 4,000 )
6,000 6,000 57,000 1,800 4 6,000 [ [
8,000 8,000 63,000 2,400 4 8,000 [ )
10,000 10,000 72,000 2,900 4 10,000 ° °
12,000 12,000 83,000 3,500 4 12,000 ° °
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Herramientas de fresar W
Rebarbadores de avance y retroceso 90°, juegos

e
VR 4 i 90° Superficie (a)
Tipo EW 100 VR
Forma del mango cil.
M -
SL
M °
m -
N o
S O e vaciado en el cuello de la herramienta < @ 6,0 mm
H * sin corte al centro
e compuesto de art.n°. 495
@
8
©
el
8
k5
g
o
@
T
Ne° articulo 6013
Grupo de descuento 157
Campo de dia. Cantidad/juego Caodigo N° ) e
Disponibilidad
mm
4/6/10 8 1,000 °
4/5/6/8/10 5 2,000 °
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W Herramientas de fresar

Juegos de fresas Ratio RF 100 U

Jesal) ap SejusiweLIeH

DIN o 'ﬁE‘ 35 m E‘E“" 48 ‘
N 38° o
6527L, H 4 |45 a1\ ||HRC Superficie ®
«, , 7 Tipo N
o <t gl p
4 Forma del mango HB
B *© GUHRINGNAVIGATOR o
M Condiciones de corte ver pag. 226
I .
S e vaciado en el cuello de la herramienta
H ® e corte al centro
e compuesto de art.n°. 5535
N° articulo 5635
Grupo de descuento 157
Campo de dia. Cantidad/juego Caodigo N° ) e
Disponibilidad
mm
6/8/10/12/16 5 1,000 ®
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Herramientas de fresar

GUHRINGNAVIGATOR ‘Ranurar
Material de corte [ IMBININMBINN

Las herramientas con n° de cédigo de series de avance impreso en

negrita (codigo VR) se deberian elegir con preferencia. Tipo N N
DIN 6527 HA 5730 5507
ae = Ancho de corte ;
= Profundidad de corte § DING527 HB 5530 5531
"o % Norma de fab. HA
Norma de fab. HB

En el caso de grandes profundidades
de corte en maquinas inestables, se
debe reducir f; y v¢ 0 utilizar una
herramienta de 4 cortes RF 100

(n° art. 5582)

** Para mejorar la calidad superficial
el husillo se deberia inclinar aprox.
10-15°.

Cadigo de serie de avances
Fresa®| g7 | 38 | 39 | 40 | 41 | 42 | 43 | 44 | 45 | 46 | 47 | 48 | 49 | 50 | 51 | 52
f, (mm/diente)

2,00 0,001 0,001 0,001 0,002 0,002 0,004 0,005 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020
3,00 0,002 0,002 0,003 0,003 0,004 0,007 0,010 0,010 0,010 0,015 0,016 0,013 0,019 0,022 0,024 0,030 ae = 1xD ae = 1xD
5,00 0,005 0,006 0,007 0,009 0,010 0,014 0,020 0,020 0,022 0,025 0,026 0,026 0,028 0,030 0,082 0,038
6,00 0,006 0,008 0,009 0,011 0,013 0,017 0,024 0,025 0,027 0,031 0,029 0,033 0,039 0,036 0,041 0,047
8,00 0,010 0,012 0,014 0,016 0,019 0,024 0,032 0,032 0,035 0,042 0,042 0,047 0,053 0,052 0,058 0,064

10,00 0,013 0,015 0,018 0,021 0,025 0,030 0,038 0,039 0,044 0,050 0,053 0,059 0,065 0,066 0,073 0,080 — —
12,00 0,010 0,018 0,022 0,026 0,030 0,036 0,046 0,048 0,052 0,059 0,063 0,072 0,079 0,085 0,090 0,100

16,00 0,020 0,023 0,027 0,032 0,038 0,045 0,054 0,058 0,063 0,071 0,079 0,088 0,095 0,100 0,110 0,120 ]
20,00 0,023 0,028 0,033 0,038 0,045 0,057 0,066 0,073 0,080 0,090 0,097 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140

25,00 0,080 0,035 0,040 0,045 0,055 0,065 0,075 0,100 0,120 0,130 0,140 0,150 0,165 0,170 0,180 0,190 ap = 0,5xD ap = 0,5xD
Grupo de materiales Ejemplos de materiales Resistencia Dureza Ve VR ' VR
MPa (N/mm2) m/min cédigo m/min cédigo
1.0035 S185, 1.0486 P275N, 1.0345 P235GH, 1.0425 P265GH <500 85 - 105 42 85 - 105 42

1.0050 E295, 1.0070 E360, 1.8937 P500NH <1000 81-99 M 81-99 M
1.0718 11SMnPb30, 1.0736 11SMn37 <850 85-105 41 85-105 41
1.0727 46 S20, 1.0728 60 S20, 1.0757 46SPb20 <1000 63-77 42 63-77 42
1.0402 C22, 1.1178 C30E <700 85-105 41 85-105 41
1.0503 C45, 1.1191 C45E <850 76 - 94 T 76 - 94 a4
1.0601 C60, 1.1221 C60E <1000 63-77 42 63-77 42
1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000 76 - 94 42 76 - 94 42
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400 63-77 42 63-77 42
[AcEres cementacionnolaleados™ 1.0301 C10, 1.1121 C10E <850 90-110 4 9-110 M
1.7043 38Cr4 <1000 76 - 94 M 76 - 94 4
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400 54 - 66 42 54 - 66 42
1.8504 34CrAl6 <1000 85-105 41 85-105 41
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 <1400 76 - 94 40 76 - 94 40
1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 76 - 94 M 76 - 94 4

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6 <1400 63-77 40 63-77 40
[VAGEres rapido Y 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400 45-55 42 45-55 42
| Aceros para muelles

1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 <850 HB  45-55 40

Aceros endurecidos <48 HRC 45-55 40
<66 HRC
Aceros inoxidables, sulfurados 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17 <900 45 - 55 42 45 - 55 42
austeniticos  1.4301 X5CrNi18-10, 1.4541 X6CrNiTi18-10 <1100 40 - 50 40 40 - 50 40
mateniticos ~ 1.4057 X20CrNi17-2, 1.4122 X39CrMo17-1 <1500 36 - 44 41 36 - 44 41
0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) <240HB 108 - 132 M 108 - 132 41
0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) <350HB 99 - 121 40 99 - 121 40
0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) <240HB 90-110 41 90-110 41
0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <350 HB 81-99 40 81-99 40
- <350 HB 54 - 66 40 54 - 66 40
EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220 HB
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6 <300 HB
EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400
Aleaciones especiales Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000 27 - 33 40 27 - 33 40
Titanio y aleaciones de titanio 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 45 - 55 40 45 - 55 40
3.7154 TiAI6Zr5, 3.7164 TiAI6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5 <1400 36 - 44 40 36 - 44 40
[Alliminio'y aleaciones de alliminio 3.0255 Al99,5, 3.2315 AIMgSit, 3.3515 AlMg1 <400 405-495 43
["Aleaciones maleables de’Al"| 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si <650 495-605 43
3.2131 G-AISi5Cuf, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 198 - 242 42
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 162 - 198 43
['Aleaciones de magnesio | 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAI8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 <400 225-275 44
| Cobre de baja aleacién | 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500 108-132 43
2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 90 - 110 43
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 81-99 42
2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 90 - 110 42
2.0790 CuNi18Zn19Pb <850 72 - 88 41
2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 72 - 88 42
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000 63-77 40
Duroplasticos Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren <150 108 - 132 40
Termoplasticos Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100 99 - 121 40
Materiales sintéticos Kevlar <1000
Fibras de vidrio/fibras de carbén ~ GFK/CFK <1000
1xD=75% 1xD=75%
1,5xD = 50 % 1,5xD = 50 %
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Acabado fino

N NH w N NH NH NH N N

Herramientas de fresar

Copiado

5505 5506 5585**
5546 5543 5533** 5584**
5549 5745 5729*
5573 5574 5545
i |
ae = 1xD ae = 1xD ae = 1xD ae = 1xD ae = 0,05xD ae = 0,05xD ae = 0,05xD ae = 0,05xD
ap = 2xD ap = 0,5xD ap = 0,5xD ap = 0,5xD ap = 0,5xD ap = 1,5xD =3xD ap = 0,05xD ap = 0,05xD
Ve VR Ve VR Ve VR Ve VR Ve VR Ve VR Ve VR Ve VR Ve VR
m/min |cédigo | m/min [cédigo| m/min [cédigo| m/min |cédigo| m/min |cédigo| m/min [cédigo| m/min [cédigo| m/min [cédigo| m/min |cédigo
72 - 88 39 94-116 43 85-105 42 94-116 43 171-209 48 136-168 45 153-187 48 153-187 48
67 - 83 38 89-109 42 81 -99 41 89-109 42 157-193 47 126 - 154 44 144 -176 47 144-176 47
72 - 88 38 94-116 42 85 - 105 41 94-116 42 171-209 47 136 - 168 44 153 - 187 47 1563 - 187 47
54 - 66 39 69 - 85 43 63-77 42 69 - 85 43 126-154 46 100-7124 43 153-187 46 153-187 46
72 - 88 38 94 -116 42 85 - 105 M 94-116 42 171-209 47 136 - 168 44 135-165 47 135 - 165 47
63-77 38 84-104 42 76 - 94 41 84-104 42 153-187 47 122-150 44 135-165 47 135-165 47
54 - 66 39 69 - 85 43 63-77 42 69 -85 43 126-154 46 100-124 43 117-143 46 117-143 46
63-77 39 84-104 43 76 - 94 42 84-104 43 153-187 46 122-150 43 126-154 46 126-154 46
54 - 66 39 69 - 85 43 126 - 154 45 100-124 42 153-187 45 153-187 45
67 - 83 38 99-121 42 90-110 41 99-121 42 189-231 47 151-185 44 198-242 47 198-242 47
63-77 38 84-104 42 76 - 94 41 84-104 42  153-187 47 122-150 44 171-209 47 171-209 47
45 - 55 39 59-73 43 117 - 143 46 93-115 43 108 - 132 46 108 - 132 46
72 - 88 38 94-116 42 85-105 41 94-116 42  171-209 47 136- 168 44 144-176 47 144-176 47
63-77 37 84 - 104 41 153-187 45 122 - 150 42 135-165 45 135-165 45
63-77 38 84-104 42 76 - 94 41 84-104 42 153-187 47 122-150 44 135-165 47 135-165 47
54 - 66 37 69 - 85 4 63-77 40 69 -85 41 126 - 154 45 100 - 124 42 117 - 143 45 117 - 143 45
40 - 50 39 49 - 61 43 45 - 55 42 49 - 61 43 94-116 46 75-93 43 85-105 46 85-105 46
49 - 61 41 94-116 45 75-93 42 85-105 45 85-105 45
49 - 61 41 49 - 61 43 39 - 49 41 49 - 61 44 49 - 61 44
49 - 61 43 45 - 55 42 49 - 61 43 94-116 46 75-93 43 85 - 105 46 85 - 105 46
45 - 55 41 40 - 50 40 45 - 55 41 81-99 45 64 - 80 42 76 - 94 45 76 - 94 45
39 -49 42 36 -44 41 39-49 42 76 - 94 46 61-75 43 67 - 83 46 67 - 83 46
94-116 38 118-146 42 108-132 41 118-146 42 220-270 47 132-162 44 198-242 47 198-242 45
85-105 37 108-134 41 99-121 40 108-134 41 202-248 46 121-149 43 189-231 46 189-231 47
81-99 38 99-121 42 90-110 41 99-121 42 180-220 47 108-132 44 171-209 47 171-209 46
67 - 83 37 89-109 41 81-99 40 89-109 41 157 - 193 46 94-116 41 144 -176 46 144 -176 47
59-73 a1 54 - 66 40 59-73 41 99-121 44 99-121 46
44
29 - 37 41 29-37 41 54 - 66 45 32-40 42 49 - 61 45 49 - 61 45
58-72 37 49 - 61 41 45 - 55 40 49 - 61 41 94-116 45 56 - 70 42
31-39 37 39-49 M4 36-44 40 39-49 41 76-94 44 45-57 41
297-363 46 297-363 46 297-363 46 810-990 50 486-594 41 720-880 50
360-440 46  360-440 46 360-440 46 720-880 50 432-528 41 855-1045 50
217 - 267 43 144 - 176 45 144 - 176 45 217-267 43 405 -495 48 243 - 297 45 342 - 418 48
178-218 44 117-143 46  117-143 46 178-218 44  324-396 49 194-238 46 288-352 49
171-209 47 171-209 47 171-209 47  450-550 50 405 -495 50
118- 146 44 81-99 46 81-99 46 118-146 44 216-264 49 180-220 49
99-121 44 72 - 88 46 72 - 88 46 99-121 44 198-242 48 118-146 45 171-209 48
67 - 83 45 67 - 83 45 67-83 45 162 - 198 48 162 - 198 48
99 - 121 43 72 - 88 45 72 - 88 45 99 - 121 43 198 - 242 48 118 - 146 45 180 -220 48
79-97 42 63-77 44 63-77 44 79-97 42 153-187 47 91-113 44  171-209 47
63-77 45 63-77 45 63-77 45 153 - 187 47 198 - 242 47
54-66 43 54 - 66 43 54 - 66 43 126-154 46 75-93 43  189-231 46
81-99 43 81-99 43 81-99 43 216 -264 46
72 - 88 43 72 - 88 43 72 - 88 43 198 - 242 46
3xD = 50% 1xD=75% 1xD=75% 1,5xD =75% 1,5xD =75%
1,5xD = 50 % 1,5xD = 50 %
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Herramientas de fresar

GUHRINGNAVIGATOR Desbastado
. 0 o so . Materil de corte [EMBINMDI

Las herramientas con n° de cédigo de series de avance impreso en .

negrita (codigo VR) se deberian elegir con preferencia. Tipo N N
DIN 6527 HA 5735*

ae = Ancho de corte 5

= Profundidad de corte E DIN 6527 HB " ’

O & Norma de fab. HA 5582

Norma de fab. HB

En esta aplicacion se debe garantizar
un desalojo de viruta 6ptimo. Para
fresar ranuras recomendamos
solamente > @ 5.00 mm.

En herramientas con canal interior

en algunos casos se puede aumentar
el avance hasta un 30 %.

Cadigo de serie de avances
Fresas@ 37 | a8 | 39 | 40 | 41 | 42 | 43 | 44 | 45 | 46 | 47 | 48 | 49 | 50 | 51 | 52
f, (mm/diente)
2,00 0,001 0,001 0,001 0,002 0,002 0,004 0,005 0,006 0,007 0,008 0010 0012 0,014 0,016 0,018 0,020 ae = 0,5-1,0xD e = 0,25xD
3,00 0,002 0,002 0,003 0,003 0,004 0,007 0010 0010 0,010 0015 0016 0,013 0,019 0,022 0,024 0,030
500 0,005 0,006 0,007 0,009 0,010 0014 0,020 0,020 0,022 0025 0,026 0,026 0,028 0,030 0,032 0,038
6,00 0,006 0,008 0,009 0011 0013 0017 0,024 0025 0,027 0,031 0,029 0033 0,039 0,036 0,041 0,047
800 0,010 0012 0,014 0016 0019 0024 0,032 0032 0035 0042 0,042 0,047 0,053 0,052 0,058 0,064
10,00 0,013 0,015 0,018 0,021 0,025 0,030 0,038 0,039 0,044 0,050 0,053 0,059 0,065 0,066 0,073 0,080 :@

12,00 0,010 0,018 0,022 0,026 0,030 0,036 0,046 0,048 0,052 0,059 0,063 0,072 0,079 0,085 0,090 0,100
16,00 0,020 0,023 0,027 0,032 0,038 0,045 0,054 0,058 0,063 0,071 0,079 0,088 0,095 0,100 0,110 0,120
20,00 0,023 0,028 0,033 0,038 0,045 0,057 0,066 0,073 0,080 0,090 0,097 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140

2500 0,030 0,035 0,040 0,045 0,055 0,065 0,075 0,100 0,120 0,130 0,140 0,150 0,165 0,170 0,180 0,190 3 =10 a =2xD
Grupo de materiales Ejemplos de materiales Resistencia Dureza Ve VR ' VR
MPa (N/mm2) m/min cédigo m/min cédigo
1.0035 S185, 1.0486 P275N, 1.0345 P235GH, 1.0425 P265GH <500 170-208 51 110- 136 47
1.0050 E295, 1.0070 E360, 1.8937 P500NH <1000 157-193 50 102-126 46
1.0718 11SMnPb30, 1.0736 11SMn37 <850 170-208 50 110- 136 46
1.0727 46 S20, 1.0728 60 S20, 1.0757 46SPb20 <1000 126 - 154 49 81-101 45
1.0402 C22, 1.1178 C30E <700 170-208 50 110- 136 46
1.0503 C45, 1.1191 C45E <850 151-185 50 98-120 46
1.0601 C60, 1.1221 C60E <1000 126 - 154 49 81-101 45
1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000 151-185 49 98-120 45
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400 126 - 154 48 81-101 44
[AGsresIGementacioninolaleados 1.0301 C10, 1.1121 C10E <850 189-231 50  123-151 46
1.7043 38Cr4 <1000 151-185 50 98-120 46
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400 113-139 49 73-91 45
1.8504 34CrAl6 <1000 170-208 50 110- 136 46
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 <1400 151-185 48 98-120 44
1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 151-185 50 98-120 46
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6 <1400 126 - 154 48 81- 101 44
VAGEros rapico I 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400 94-116 49 61-75 45
[VAGeros paraimuelies I 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 <350HB 94-116 48
Aceros endurecidos - <48 HRC 44 - 54 46
<66 HRC
Aceros inoxidables, sulfurados 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17 <900 80 - 100 49 60 - 80 45
austeniticos  1.4301 X5CrNi18-10, 1.4541 X6CrNiTi18-10 <1100 70 - 90 48 55-75 44
mateniticos  1.4057 X20CrNi17-2, 1.4122 X39CrMo17-1 <1500 65 - 70 49 50 - 65 45
0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) <240HB 220-270 50  143-175 46
0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) <350 HB 207-247 49 131-161 45
0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) <240HB 182-224 50 118-146 46
0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <350 HB 157-193 49 102-126 45
- <350 HB 107-131 47 69 - 85 43
EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220 HB
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6 <300 HB
EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400
Aleaciones especiales Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000 56 - 70 48
Titanio y aleaciones de titanio 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 54 - 86 43 61-75 44
3.7154 TIAI6Zr5, 3.7164 TIAIBV4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5 <1400 44 -72 42 49 - 61 43
[Alliminio'y aleaciones de alliminio 3.0255 Al99,5, 3.2315 AIMgSit, 3.3515 AlMg1 <400 300-380 47
["Aleaciones maleables de’ Al 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMgT, 3.3245 AlMg3Si <650 370-440 47
3.2131 G-AISi5Cu1, 3.2153 G-AISi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 150- 185 45
3.2581 G-AISi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AISi12CuNiMg <600 115-145 46
['Aleaciones de magnesio | 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAI8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 <400 175-215 47
| Cobre de baja aleacién | 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500 80-100 46
2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 75-95 45
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 60 - 75 45
2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 75-95 45
2.0790 CuNi18Zn19Pb <850 55-70 44
2.0916 CUAI5, 2.0960 CUAI9MnN, 2.1050 CuSn10 <850
2.0980 CUAI11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000
Duroplasticos Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren <150
Termoplasticos Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100
Materiales sintéticos Kevlar <1000
Fibras de vidrio/fibras de carbén ~ GFK/CFK <1000
ap 1,5xD =50% ap 0,5xD =75%
2 0,25xD = 150% ap 2xD = 50%
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Herramientas de fresar

Acabado
N w NRf HR N NH N N N
5653 5735
5654 5504** 5583** 5535 5534 5532
6010 5582 5556 6011 5578 6014
5655 6012 5579 6015
7
m ./
ae=0,5-1,0xD a¢=0,5-1,0xD ac=0,5-1,0xD ae = 0,5-1,0xD ae = 0,1xD ae = 0,1xD ae = 0,1xD ae = 0,1xD ae = 0,1xD
ap = 1xD ap = 1xD ap =1xD ap = 1xD ap = 1xD ap = 2xD ap = 1xD ap = 2xD ap =0,1xD
Ve VR Ve VR Ve VR Ve VR Ve VR Ve VR Ve VR Ve VR Ve VR
m/min |cédigo | m/min [cédigo| m/min [cédigo| m/min |cédigo| m/min |cédigo| m/min [cédigo| m/min [cédigo| m/min [cédigo| m/min |cédigo
170 - 208 49 97-119 43 212-260 49 139-171 44 157-193 48 103-127 43 170-208 51
157 -193 48 90-110 42 194-238 48 127-157 43 144-176 47 94-116 42 157-193 50
170 - 208 48 97-119 42 212-260 48 139-171 43 157 - 193 47 103 - 127 42 170 - 208 50
126 - 154 47 72 - 88 41 158-194 47 109-135 42 117-143 46 81-99 41  126-154 49
170 -208 48 97-119 42 212-260 48 139-171 43 157-193 47 103-127 42 170-208 50
151-185 48 86-106 42 194 -238 48 121-149 43 144-176 47 90-110 42 151-185 50
126 - 154 47 72 - 88 41 158-194 47 103-127 42 117-143 46 76 - 94 41  126-154 49
151-185 47 86-106 41 188-230 47 121-149 42 139-171 46 90-110 41 151-185 49
126 - 154 46 72-88 40 72 - 88 39 158-194 46 103-127 41 117 - 143 45 76 - 94 40 126-154 48
189-231 48 108 - 132 42 236-290 48 134-164 43 175-215 47 99-121 42 189-231 50
151-185 48 86-106 42 86-106 41 188-230 48 121-149 43 139-171 47 90-110 42 151-185 50
113-139 47 64 - 80 41 64 - 80 40 139-171 47 90-112 42 103-127 46 67 - 83 41 113-139 49
170 - 208 48 97-119 42 97-119 41 212-260 48 139-171 43 157 - 193 47 108 - 127 42 170 - 208 50
151-185 46 86-106 40 86-106 39 194 -238 46 121-149 41 144 - 176 45 90 - 110 40 151-185 48
151-185 48 86-106 42 86-106 41 188-230 48 121-149 43 139-171 47 90-110 42 151-185 50
126 - 154 46 72 - 88 40 72 - 88 39 158-194 46 103-127 41 117-143 45 76 - 94 40 126 -154 48
94-116 47 54 - 66 47  121-149 47 79 -97 42 90-110 46 58-72 41 94-116 49
67 - 83 46 54 - 66 26 121-149 46 94-116 48
31-39 44 25 - 31 38 25 - 31 38 61-75 44 44 - 54 46
18-22 38
80 - 120 47 54 - 66 41 121-149 47 72 - 90 44 90 - 110 46 80 - 100 49
70 - 90 46 46 - 58 40 103 - 127 46 62-75 43 76 - 94 45 70 - 90 48
50 - 70 47 43 - 53 41 43 - 53 40 97-119 47 58 -72 44 72 - 88 46 65 -70 49
126 - 154 44  126-154 42 255-313 48 182-224 43 189-231 47 135-165 42 220-270 50
115-141 43 115-141 41 255-313 47 163-201 42 189-231 46  121-149 41  201-247 49
104-128 44 104-128 42 231-283 48 152-186 43  171-209 47 112-138 42 182-224 50
90-110 43 90-110 41 194 -238 471 127 -157 42 144 - 176 46 94-116 41 157-193 49
(5] = 745) 39 134 -164 45 99 - 121 44 107 - 131 47
40 - 50 46 32-40 42 72 -90 46 54 - 66 45 56 - 70 48
67 - 83 46 54 - 66 41 121-149 46 79)-97 41 90-110 45 58-72 40 54 - 86 43
54 - 66 45 43 - 53 40 97-119 45 61-75 40 72 - 88 44 45 - 55 39 44 - 72 42
810-990 50 220-280 46 765-935 50 450-550 45 342-418 51
720 -880 50 250-300 45 414 - 506 50
405 - 495 48 220-250 44 373-457 48 225-275 43 165-203 49
117 - 143 45 324 -396 49 200-240 45 306 -374 49 180-220 44
450 - 550 50 210-260 46 197-241 51
216 -264 49 110-120 45 198-242 49 135-165 44 93-115 50
198-242 48 117-143 44 117-143 42 100 - 120 44 180-220 48 108-132 43 82-102 49
162 - 198 48 94-116 44 90-110 44 144 - 176 48 90-110 43 77 - 95 49
198 - 242 48 117-143 44 117-143 42 100 - 120 44 180 - 220 48 108 - 132 43 82-102 49
63-77 43 153-187 47 87-107 43 87-107 41 135-165 47
63-77 43 163 - 187 47 87 - 107 43 72 - 90 48
54 - 66 42 126-154 46 72 -90 42
81-99 42 216 - 264 46 93-115 47
72 - 88 42 198 - 242 46 82-102 47

ap 0,5xD =120% ap 0,5xD=120% ap 1,5xD=50% ap 0,5xD=120% ap 2xD =50% ap 3xD =50% ap 2xD =50% ap 3xD =50% ap 3xD =50%
ap 2xD = 50 % ap2xD=50% ae 0,25xD=140%
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RF100

iver
1Y =

RANURAR N° art. 6803/6804/6737 /6736
Material/ISO de materiales Dureza m?x mé;eX Ve fz (mmy/diente) en dia. nominal
: . 4 5 6 8 10 12 16 20

< 850 N/mm? 1xD | 1xD | 270 |0,017 {0,021 |0,025 | 0,034 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100
850-1200 N/mm? | 1xD | 1xD | 230 |0,017|0,021 | 0,025 | 0,034 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100
850-1400 N/mm? | 1xD | 1xD | 180 |0,014|0,018|0,021 | 0,028 | 0,045 | 0,054 | 0,072 | 0,090
" Aceros inoxidables - faciimente mecanizable/sulfanizados < 750 N/mm? 1xD 1xD | 120 |0,014|0,018 | 0,021 | 0,028 | 0,045 | 0,054 | 0,072 | 0,090

Aceros inoxidables - moderadamente dificil de mecanizar| 750-950 N/mm?2 | 1xD | 1xD 80 |0,013(0,016|0,019|0,026 | 0,040 | 0,048 | 0,064 | 0,080

> 240 HB 1xD | 1xD | 150 0,017 (0,021 0,025 | 0,034 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100
<7 % Si 1xD 1xD | 500 | 0,022 |0,028 | 0,033 | 0,044 | 0,065 | 0,078 | 0,104 | 0,130
>7 % Si 1xD | 1xD | 340 | 0,018 (0,023 |0,027 | 0,036 | 0,055 | 0,066 | 0,088 [ 0,110
S Titanio, aleaciones de titanio < 1300 N/mm? ixD | 1xD | 60 [0,013 (0,016 |0,019|0,026 | 0,040 | 0,048 | 0,064 | 0,080
DESBASTAR-HPC
Material/ISO de materiales Dureza @ e Ve fz (mmy/dients) en dia. nominal
max. | max. 4 | 5 | 6 | 8 | 10| 12|16 | 20

< 850 N/mm? 1,5xD [0,40xD| 350 | 0,021 0,026 | 0,032 | 0,042 | 0,063 | 0,075 | 0,100 | 0,125
850-1200 N/mm? |1,5xD |0,40xD| 290 | 0,021 | 0,026 | 0,032 | 0,042 | 0,063 | 0,075 [ 0,100 | 0,125
850-1400 N/mm? [1,5xD|0,33xD| 260 | 0,018 | 0,023 | 0,027 | 0,036 | 0,059 | 0,070 [ 0,094 | 0,117
M Aceros inoxidables - faciimente mecanizable/sulfanizados < 750 N/mm? 1,5xD |0,33xD| 160 (0,018 | 0,023 | 0,027 | 0,036 | 0,059 | 0,070 | 0,094 [ 0,117

Aceros inoxidables - moderadamente dificil de mecanizar| 750-950 N/mm? |1,5xD |0,25xD| 120 | 0,019 0,024 | 0,029 | 0,038 | 0,060 | 0,072 | 0,096 | 0,120
> 240 HB 1,5xD [0,40xD| 190 | 0,021 |0,026 | 0,032 | 0,042 | 0,063 | 0,075 | 0,100 | 0,125

<7 %Si 1,5xD |0,40xD| 600 | 0,028 | 0,034 | 0,041 | 0,055 | 0,081 | 0,098 | 0,130 | 0,163
>7 % Si 1,5xD |0,40xD| 440 |0,023|0,028 | 0,034 | 0,045 | 0,069 | 0,083 (0,110 0,138
S Titanio, aleaciones de titanio <1300 N/mm? |1,5xD |0,33xD| 110 0,017 (0,021 | 0,025 | 0,033 | 0,052 | 0,062 | 0,083 | 0,104
ACABAR-HSC
Material/ISO d terial D ap e f, (mm/diente) en dia. nominal
aterial e materiales ureza v,
max. | max. | ¢ | 4 5 6 8 | 10 | 12 | 16 | 20

< 850 N/mm? 2xD [0,02xD| 540 |[0,018|0,023 | 0,028 | 0,037 | 0,055 | 0,066 | 0,088 | 0,110
850-1200 N/mm? | 2xD |0,02xD| 460 | 0,018 | 0,023 | 0,028 | 0,037 | 0,055 | 0,066 | 0,088 | 0,110
850-1400 N/mm? | 2xD |0,02xD| 350 | 0,015|0,019 | 0,023 | 0,031 | 0,050 | 0,059 | 0,079 | 0,099
" Aceros inoxidables - faciimente mecanizable/sulfanizados < 750 N/mm? 2xD 10,02xD| 220 |0,015|0,019 (0,023 | 0,031 | 0,050 | 0,059 | 0,079 | 0,099

Aceros inoxidables - moderadamente dificil de mecanizar| 750-950 N/mm? | 2xD [0,02xD| 160 | 0,014 | 0,018 | 0,021 | 0,028 | 0,044 | 0,053 | 0,070 | 0,088

> 240 HB 2xD [0,02xD| 300 | 0,018 0,023 | 0,028 | 0,037 | 0,055 | 0,066 | 0,088 | 0,110
<7 % Si 2xD |0,02xD| 1000 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,072 | 0,086 | 0,114 | 0,143
=7 % Si 2xD [0,02xD| 680 |0,020|0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,061 |0,073 | 0,097 | 0,121
S Titanio, aleaciones de titanio < 1300 N/mm?® 2xD |0,02xD| 130 |0,014|0,018 | 0,021 | 0,028 | 0,044 | 0,053 | 0,070 | 0,088
RAMPA, HELIX, ENTRAR
Fre. en fz (mm/diente) en dia. nominal
Material/ISO de materiales Dureza ap | BaRA | Ve = )
anguio 4 5 6 8 10 12 16 20

< 850 N/mm? 1xD | 45° | 270 |0,015(0,019 0,023 | 0,030 | 0,045 | 0,054 | 0,072 | 0,090
850-1200 N/mm? | 1xD | 45° | 230 |0,013|0,017 |0,020 | 0,026 | 0,040 | 0,048 | 0,064 | 0,080
850-1400 N/mm? | 1xD | 30° | 180 |0,011|0,014|0,017|0,022 (0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060
M Aceros inoxidables - facilimente mecanizable/sulfanizados < 750 N/mm? ixD | 10° | 120 | 0,009 (0,012 |0,014|0,018 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060

Aceros inoxidables - moderadamente dificil de mecanizar| 750-950 N/mm? | 1xD & 80 |0,007 |0,009|0,011|0,014 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050

=240 HB 1xD | 45° | 150 [0,015]0,019|0,023 | 0,030 | 0,045 | 0,054 | 0,072 | 0,090

<7%Si 1xD | 380° | 500 [0,013(0,017 0,020 | 0,026 | 0,040 0,048 | 0,064 | 0,080

=7 % Si 1xD | 45° | 340 |0,015]|0,019|0,023 | 0,030 | 0,045 | 0,054 | 0,072 | 0,090

S Titanio, aleaciones de titanio <1300 N/mm® | 1xD | 10° | 60 |0,007 0,009 |0,011|0,014 0,025 |0,030 | 0,040 | 0,050
TALADRAR

Material/ISO de materiales Dureza :%ﬁi%@; Ve fz {mm/diente) en dia. nominal
de viruta 4 5 6 8 10 12 16 | 20
< 850 N/mm?® 1,5xD 270 |0,014|0,018 | 0,021 0,028 | 0,040 | 0,048 | 0,064 | 0,080

850-1200 N/mm? 1,5xD 230 [0,012|0,015|0,018 [ 0,024 | 0,035 | 0,042 | 0,056 | 0,070
850-1400 N/mm? 1,0xD 180 (0,008|0,010|0,012|0,016 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050

=240 HB 1,6xD 150 (0,014|0,018|0,021 | 0,028 | 0,040 | 0,048 | 0,064 | 0,080
<7 % Si 1,0xD 500 (0,012]0,015|0,018 0,024 | 0,035 | 0,042 | 0,056 | 0,070
=7 % Si 1,0xD 340 [0,014|0,018|0,021 | 0,028 | 0,040 | 0,048 | 0,064 | 0,080
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RF 100

%SPEED

N° art. 6761

C(jcgngg:;gggs Material | Maquinabilidad | max.ap | max. ae rr&szra'erélgrl]o Ve 3 2 sfz (mméd|ente)89n o 1n(())m|nal12 16 20
L2 0,15xD 46° 280 | 0,026 | 0,034 | 0,043 | 0,051 | 0,084 | 0,105 | 0,125 | 0,167 | 0,209
L2 0,15xD 46° 220 | 0,026 | 0,034 | 0,043 | 0,051 | 0,076 | 0,095 | 0,114 | 0,152 | 0,190
HPc M ligera/media L2 0,10xD 37° 160 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,064 | 0,081 | 0,097 | 0,129 | 0,161
pesada L2 0,10xD 37° 100 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,064 | 0,081 | 0,097 | 0,129 | 0,161
media/pesada L2 0,08xD 31° 90 | 0,026 | 0,035 | 0,044 | 0,053 | 0,070 | 0,088 | 0,105 | 0,140 | 0,175
S mucho pesada L2 0,08xD 31° 60 | 0,023 | 0,030 | 0,038 | 0,045 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,120 | 0,150

%c;ngigggﬁs Material | Maquinabilidad | max.ap | max. ae n&%xbir;?géo Ve 3 P sz (mmédlente):n . :;)mlnalm 16 20
L2 0,10xD 37° 310 | 0,031 | 0,041 | 0,052 | 0,062 | 0,101 | 0,127 | 0,152 | 0,202 | 0,253
L2 0,10xD 37° 240 | 0,031 | 0,041 | 0,052 | 0,062 | 0,092 | 0,115 | 0,138 | 0,184 | 0,230
ligera/media L2 0,08xD 31° 170 | 0,026 | 0,035 | 0,044 | 0,053 | 0,070 | 0,088 | 0,105 | 0,140 | 0,175
M M pesada L2 0,08xD 31° 110 | 0,026 | 0,035 | 0,044 | 0,053 | 0,070 | 0,088 | 0,105 | 0,140 | 0,175
s media/pesada L2 0,05xD 26° 100 | 0,026 | 0,035 | 0,044 | 0,053 | 0,070 | 0,088 | 0,105 | 0,140 | 0,175
mucho pesada L2 0,05xD 26° 70 |0,023 | 0,030 | 0,038 | 0,045 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,120 | 0,150

C(jc;ngg:;gggs Material | Maquinabilidad | max. ap max. ae rr&szra'er;?grl]o Vo 3 2 sfz (mméd|ente)89n dia. 1n(())m|nal12 6 20
L2 0,01xD 11° 340 | 0,024 | 0,032 | 0,041 | 0,049 | 0,079 | 0,099 | 0,119 | 0,158 | 0,198
L2 0,01xD 11° 270 | 0,024 | 0,032 | 0,041 | 0,049 | 0,072 | 0,090 | 0,108 | 0,144 | 0,180
ligera/media L2 0,01xD 11° 180 | 0,019 | 0,025 | 0,032 | 0,038 | 0,050 | 0,063 | 0,076 | 0,101 | 0,126
,w M pesada L2 0,01xD 11° 120 | 0,019 | 0,025 | 0,032 | 0,038 | 0,050 | 0,063 | 0,076 | 0,101 | 0,126
s media/pesada L2 0,01xD 11° 100 | 0,019 | 0,025 | 0,032 | 0,038 | 0,050 | 0,063 | 0,076 | 0,101 | 0,126
mucho pesada L2 0,01xD 11° 70 |0,016 | 0,022 | 0,027 | 0,032 | 0,043 | 0,054 | 0,065 | 0,086 | 0,108

’/ r
u G
N° art. 6964/6965

Cdoengiacsigggs Material | Maquinabilidad max. ap max. ae "&%bee';?grl]o Ve 3 2 5fz (mmgd|ente):n dia. 1n(<))m|nal12 8 20
1xD 1xD 180° 180 | 0,016 | 0,022 | 0,026 | 0,031 | 0,042 | 0,060 | 0,070 | 0,100 | 0,120
1xD 1xD 180° 135 | 0,014 | 0,018 | 0,022 | 0,027 | 0,036 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100
HPC M ligera/media 1xD 1xD 180° 120 | 0,014 | 0,018 | 0,022 | 0,027 | 0,036 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100
pesada 1xD 1xD 180° 60 |0,011(0,015|0,018 | 0,021 | 0,028 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080
s media/pesada 1xD 1xD 180° 60 |0,012|0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,045 | 0,050 | 0,070 | 0,090
mucho pesada 1xD 1xD 180° 30 |0,008 |0,010|0,014|0,017 | 0,022 | 0,032 | 0,040 | 0,050 | 0,060

%c;n#i;:sigggs Material | Maquinabilidad | max.ap | max. ae ”észfens?grl]o Ve 3 2 sz (mméd|ente):n dia. :(c;m|nal12 P 20
L2 0,2xD 53° 305 | 0,025 | 0,032 | 0,040 | 0,050 | 0,067 | 0,096 | 0,120 | 0,150 | 0,190
L2 0,2xD 53° 230 | 0,022 | 0,028 | 0,034 | 0,043 | 0,058 | 0,080 | 0,100 | 0,130 | 0,160
HPc M ligera/media L2 0,2xD 53° 205 | 0,022 | 0,028 | 0,034 | 0,043 | 0,058 | 0,080 | 0,100 | 0,130 | 0,160
pesada L2 0,2xD 53° 100 | 0,017 | 0,022 | 0,026 | 0,034 | 0,045 | 0,064 | 0,080 | 0,100 | 0,130
s media/pesada L2 0,2xD 53° 100 | 0,019 | 0,024 | 0,028 | 0,038 | 0,051 | 0,072 | 0,090 | 0,120 | 0,140
mucho pesada L2 0,2xD 53° 50 |0,013|0,015| 0,022 | 0,027 | 0,036 | 0,051 | 0,060 | 0,080 | 0,100

Cdoengiacsigggs Material | Maquinabilidad max. ap max. ae "&%bee';?grl]o Ve 3 2 5fz (mmgd|ente):n dia. 1n(<))m|nal12 8 20
L2 0,01xD 11° 340 | 0,024 | 0,032 | 0,041 | 0,049 | 0,079 | 0,099 | 0,119 | 0,158 | 0,198
L2 0,01xD 11° 270 | 0,024 | 0,032 | 0,041 | 0,049 | 0,072 | 0,090 | 0,108 | 0,144 | 0,180
m M ligera/media L2 0,01xD 11° 180 | 0,019 | 0,025 | 0,032 | 0,038 | 0,050 | 0,063 | 0,076 | 0,101 | 0,126
pesada L2 0,01xD 11° 120 | 0,019 | 0,025 | 0,032 | 0,038 | 0,050 | 0,063 | 0,076 | 0,101 | 0,126
s media/pesada L2 0,01xD 11° 100 | 0,019 | 0,025 | 0,032 | 0,038 | 0,050 | 0,063 | 0,076 | 0,101 | 0,126
mucho pesada L2 0,01xD 11° 70 |[0,016 | 0,022 | 0,027 | 0,032 | 0,043 | 0,054 | 0,065 | 0,086 | 0,108
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Herramientas de escariar

Escariadores NC para maquina

. ° * < @ 3,75 mm ambos lados con punta total
* > (3 3,75 mm con centrado interno ambos lados
M
H -
N
S
H
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Superficie
Forma

Forma del mango

O

B
HA

SL

3 ———] o
lq
I2
I
Ne° articulo 6019
Grupo de descuento 154
d1 d2 hé I 12 14 z Cédigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm
1,500 2,000 40,000 12,000 8,000 3 1,500 )
2,000 2,000 49,000 21,000 11,000 4 2,000 °
2,500 3,000 57,000 27,000 14,000 4 2,500 )
3,000 3,000 61,000 31,000 15,000 6 3,000 °
3,500 4,000 70,000 38,000 18,000 6 3,500 [
4,000 4,000 75,000 43,000 19,000 6 4,000 °
4,500 5,000 80,000 47,000 21,000 6 4,500 °
5,000 5,000 86,000 52,000 23,000 6 5,000 )
5,500 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,500 )
6,000 6,000 93,000 57,000 26,000 6 6,000 °
6,500 6,000 101,000 63,000 28,000 6 6,500 )
7,000 8,000 109,000 69,000 31,000 6 7,000 o
7,500 8,000 109,000 69,000 31,000 6 7,500 )
8,000 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,000 °
8,500 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,500 )
9,000 10,000 125,000 81,000 36,000 6 9,000 °
9,500 10,000 125,000 81,000 36,000 6 9,500 [
10,000 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,000 °
11,000 10,000 142,000 96,000 41,000 6 11,000 °
12,000 10,000 151,000 105,000 44,000 6 12,000 [
13,000 10,000 151,000 105,000 44,000 6 13,000 )
14,000 14,000 160,000 110,000 47,000 8 14,000 [
15,000 14,000 162,000 112,000 50,000 8 15,000 °
16,000 14,000 170,000 120,000 52,000 8 16,000 °
17,000 14,000 175,000 123,000 54,000 8 17,000 [
18,000 14,000 182,000 130,000 56,000 8 18,000 ®
19,000 16,000 189,000 131,000 58,000 8 19,000 )
20,000 16,000 195,000 137,000 60,000 8 20,000 °
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Escariadores NC para maquina

>05,5=+0,005

Superficie O
Forma B
° * < @ 3,75 mm ambos lados con punta total Forma del mango HA
* > (3 3,75 mm con centrado interno ambos lados 9
o * < @ 5,50 mm: 0,000/+0,004
* > @ 5,50 mm: 0,000/+0,005 SL
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N° articulo 6020 3

Grupo de descuento 154 §

d1 d2 hé 11 12 14 z Cadigo N° 8

Disponibilidad k5

mm mm mm mm mm £

1,000 1,000 34,000 6,500 5,500 3 1,000 o 5

1,010 1,000 34,000 6,500 5,500 3 1,010 ® *
1,020 1,000 34,000 6,500 5,500 3 1,020 °
1,030 1,000 34,000 6,500 5,500 3 1,030 °
1,500 2,000 40,000 12,000 8,000 3 1,500 °
1,510 2,000 43,000 15,000 9,000 3 1,510 ®
1,520 2,000 43,000 15,000 9,000 3 1,520 °
1,530 2,000 43,000 15,000 9,000 3 1,530 °
1,970 2,000 49,000 21,000 11,000 4 1,970 °
1,980 2,000 49,000 21,000 11,000 4 1,980 ®
1,990 2,000 49,000 21,000 11,000 4 1,990 °
2,000 2,000 49,000 21,000 11,000 4 2,000 °
2,010 2,000 49,000 21,000 11,000 4 2,010 °
2,020 2,000 49,000 21,000 11,000 4 2,020 ®
2,030 2,000 49,000 21,000 11,000 4 2,030 ®
2,470 3,000 57,000 27,000 14,000 4 2,470 °
2,480 3,000 57,000 27,000 14,000 4 2,480 °
2,490 3,000 57,000 27,000 14,000 4 2,490 ®
2,500 3,000 57,000 27,000 14,000 4 2,500 ®
2,510 3,000 57,000 27,000 14,000 4 2,510 °
2,520 3,000 57,000 27,000 14,000 4 2,520 o
2,530 3,000 57,000 27,000 14,000 4 2,530 °
2,970 3,000 61,000 31,000 15,000 6 2,970 ®
2,980 3,000 61,000 31,000 15,000 6 2,980 °
2,990 3,000 61,000 31,000 15,000 6 2,990 °
3,000 3,000 61,000 31,000 15,000 6 3,000 ®
3,010 4,000 65,000 34,000 16,000 6 3,010 ®
3,020 4,000 65,000 34,000 16,000 6 3,020 °
3,030 4,000 65,000 34,000 16,000 6 3,030 °
3,970 4,000 75,000 43,000 19,000 6 3,970 ®
3,980 4,000 75,000 43,000 19,000 6 3,980 ®
3,990 4,000 75,000 43,000 19,000 6 3,990 °
4,000 4,000 75,000 43,000 19,000 6 4,000 °
4,010 4,000 75,000 43,000 19,000 6 4,010 °
4,020 4,000 75,000 43,000 19,000 6 4,020 °
4,030 4,000 75,000 43,000 19,000 6 4,030 °
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N° articulo 6020
Grupo de descuento 154
d1 d2 hé 11 12 14 4 Cadigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm
4,970 5,000 86,000 52,000 23,000 6 4,970 [
4,980 5,000 86,000 52,000 23,000 6 4,980 )
4,990 5,000 86,000 52,000 23,000 6 4,990 ®
5,000 5,000 86,000 52,000 23,000 6 5,000 ®
5,010 5,000 86,000 52,000 23,000 6 5,010 ®
5,020 5,000 86,000 52,000 23,000 6 5,020 °
5,030 5,000 86,000 52,000 23,000 6 5,030 [
5,970 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,970 ®
5,980 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,980 [
5,990 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,990 °
6,000 6,000 93,000 57,000 26,000 6 6,000 [
6,010 6,000 101,000 63,000 28,000 6 6,010 ®
6,020 6,000 101,000 63,000 28,000 6 6,020 [
6,030 6,000 101,000 63,000 28,000 6 6,030 [
7,970 8,000 117,000 75,000 33,000 6 7,970 )
7,980 8,000 117,000 75,000 33,000 6 7,980 ®
7,990 8,000 117,000 75,000 33,000 6 7,990 ®
8,000 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,000 [
8,010 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,010 )
8,020 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,020 ®
8,030 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,030 ®
9,000 10,000 125,000 81,000 36,000 6 9,000 [
9,010 10,000 125,000 81,000 36,000 6 9,010 o
9,020 10,000 125,000 81,000 36,000 6 9,020 ®
9,030 10,000 125,000 81,000 36,000 6 9,030 ®
9,970 10,000 133,000 87,000 38,000 6 9,970 )
9,980 10,000 133,000 87,000 38,000 6 9,980 [
9,990 10,000 133,000 87,000 38,000 6 9,990 ®
10,000 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,000 ®
10,010 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,010 [
10,020 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,020 )
10,030 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,030 ®
11,970 10,000 151,000 105,000 44,000 6 11,970 ®
11,980 10,000 151,000 105,000 44,000 6 11,980 [
11,990 10,000 151,000 105,000 44,000 6 11,990 °
12,000 10,000 151,000 105,000 44,000 6 12,000 ®
12,010 10,000 151,000 105,000 44,000 6 12,010 ®
12,020 10,000 151,000 105,000 44,000 6 12,020 [
12,030 10,000 151,000 105,000 44,000 6 12,030 )
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Escariadores NC para maquina

Herramientas de escariar ‘ | |

@ Superficie O
Forma B
. ° * @ > 3,75 mm con divisién extr. irregular Forma del mango HA
M o
. . SL
N °
S o
H 52
GUHRINGNAVIGATOR
Condiciones de corte ver pag. 252
3 ———] o
lq
I2
I
£
N° articulo 6016 3
Grupo de descuento 154 §
dil d2 hé I 12 14 Zz Codigo N° 8
Disponibilidad k5
mm mm mm mm mm £
3,000 4,000 64,000 35,400 17,000 6 3,000 [} 5
3,500 4,000 74,000 46,000 20,000 6 3,500 [} *
4,000 4,000 77,000 45,000 21,000 6 4,000 ()
4,500 6,000 82,000 50,000 23,000 6 4,500 ()
5,000 6,000 93,000 59,000 26,000 6 5,000 ()
5,500 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,500 [}
6,000 6,000 93,000 57,000 26,000 6 6,000 ()
6,500 8,000 101,000 63,000 28,000 6 6,500 ()
7,000 8,000 109,000 69,000 31,000 6 7,000 ()
7,500 8,000 109,000 69,000 31,000 6 7,500 [}
8,000 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,000 [}
8,500 10,000 117,000 75,000 33,000 6 8,500 ()
9,000 10,000 125,000 81,000 36,000 6 9,000 ()
9,500 10,000 125,000 81,000 36,000 6 9,500 [}
10,000 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,000 ()
10,500 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,500 ()
11,000 10,000 142,000 96,000 41,000 6 11,000 ()
11,500 10,000 142,000 96,000 41,000 6 11,500 [}
12,000 12,000 151,000 105,000 44,000 6 12,000 [}
13,000 14,000 160,000 114,000 44,000 6 13,000 ()
14,000 14,000 160,000 110,000 47,000 6 14,000 ()
15,000 16,000 170,000 120,000 50,000 6 15,000 [}
16,000 16,000 170,000 120,000 52,000 6 16,000 [}
17,000 18,000 182,000 130,000 52,000 6 17,000 ()
18,000 18,000 182,000 130,000 52,000 6 18,000 ()
19,000 20,000 195,000 137,000 52,000 6 19,000 [}
20,000 20,000 195,000 137,000 52,000 6 20,000 [}



‘ | | Herramientas de escariar

JeLIBOSS 8P SelusiWelIsH

Escariadores NC para maquina

| 7

Superficie (a)
Forma B
. * @ > 3,75 mm con divisién extr. irregular Forma del mango HA
M °
. . SL
N
S °
H 52
GUHRINGNAVIGATOR
Condiciones de corte ver pag. 252
3 ———] o
lq
I2
I
Ne° articulo 6017
Grupo de descuento 154
di1 d2 h6 11 12 14 Zz Codigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm
3,000 4,000 64,000 35,400 17,000 6 3,000 [}
3,500 4,000 74,000 74,000 20,000 6 3,500 [}
4,000 4,000 77,000 45,000 21,000 6 4,000 ()
4,500 6,000 82,000 50,000 23,000 6 4,500 ()
5,000 6,000 93,000 59,000 26,000 6 5,000 ()
5,500 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,500 [}
6,000 6,000 93,000 57,000 26,000 6 6,000 ()
6,500 8,000 101,000 63,000 28,000 6 6,500 ()
7,000 8,000 109,000 69,000 31,000 6 7,000 ()
7,500 8,000 109,000 69,000 31,000 6 7,500 [}
8,000 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,000 [}
8,500 10,000 117,000 75,000 33,000 6 8,500 ()
9,000 10,000 125,000 81,000 36,000 6 9,000 ()
9,500 10,000 125,000 81,000 36,000 6 9,500 [}
10,000 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,000 ()
10,500 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,500 ()
11,000 10,000 142,000 96,000 41,000 6 11,000 ()
11,500 10,000 142,000 96,000 41,000 6 11,500 [}
12,000 12,000 151,000 105,000 44,000 6 12,000 [}
13,000 14,000 160,000 114,000 44,000 6 13,000 ()
14,000 14,000 160,000 110,000 47,000 6 14,000 ()
15,000 16,000 170,000 120,000 50,000 6 15,000 [}
16,000 16,000 170,000 120,000 52,000 6 16,000 [}
17,000 18,000 182,000 130,000 52,000 6 17,000 ()
18,000 18,000 182,000 130,000 52,000 6 18,000 ()
19,000 20,000 195,000 137,000 52,000 6 19,000 [}
20,000 20,000 195,000 137,000 52,000 6 20,000 [}
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Escariadores NC para maquina

>05,5=+0,005 Superficie O
Forma B
Bl - 0l e 0
M o * > @ 5,50 mm: 0,000/+0,005
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N °
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N° articulo 5527 3
Grupo de descuento 154 §
di d2 hé I 12 14 z Cédigo N° 8
Disponibilidad k5
mm mm mm mm mm £
0,980 4,000 50,000 22,000 6,000 3 0,980 ) 5
0,990 4,000 50,000 22,000 6,000 8 0,990 ® *
1,000 4,000 50,000 22,000 6,000 B 1,000 [
1,010 4,000 50,000 22,000 6,000 8 1,010 [
1,020 4,000 50,000 22,000 6,000 3 1,020 [
1,030 4,000 50,000 22,000 9,000 & 1,030 ®
1,480 4,000 50,000 22,000 9,000 3 1,480 ®
1,490 4,000 50,000 22,000 9,000 3 1,490 )
1,500 4,000 50,000 22,000 9,000 3 1,500 )
1,510 4,000 50,000 22,000 9,000 & 1,510 ®
1,520 4,000 50,000 22,000 9,000 B 1,520 [
1,530 4,000 50,000 22,000 9,000 B 1,530 [
1,980 4,000 50,000 22,000 12,000 4 1,980 [
1,990 4,000 50,000 22,000 12,000 4 1,990 ®
2,000 4,000 50,000 22,000 12,000 4 2,000 ®
2,010 4,000 50,000 22,000 12,000 4 2,010 [
2,020 4,000 50,000 22,000 12,000 4 2,020 [
2,030 4,000 50,000 22,000 12,000 4 2,030 ®
2,480 4,000 60,000 32,000 16,000 4 2,480 ®
2,490 4,000 60,000 32,000 16,000 4 2,490 [
2,500 4,000 60,000 32,000 16,000 4 2,500 [
2,510 4,000 60,000 32,000 16,000 4 2,510 °
2,520 4,000 60,000 32,000 16,000 4 2,520 ®
2,530 4,000 60,000 32,000 16,000 4 2,530 [
2,970 4,000 64,000 36,000 17,000 6 2,970 [
2,980 4,000 64,000 36,000 17,000 6 2,980 ®
2,990 4,000 64,000 36,000 17,000 6 2,990 ®
3,000 4,000 64,000 36,000 17,000 6 3,000 [
3,010 4,000 64,000 36,000 17,000 6 3,010 )
3,020 4,000 64,000 36,000 17,000 6 3,020 ®
3,030 4,000 64,000 36,000 17,000 6 3,030 ®
3,970 4,000 77,000 45,000 21,000 6 3,970 [
3,980 4,000 77,000 45,000 21,000 6 3,980 [
3,990 4,000 77,000 45,000 21,000 6 3,990 ®
4,000 4,000 77,000 45,000 21,000 6 4,000 ®
4,010 4,000 77,000 45,000 21,000 6 4,010 [
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JelLedss ap sejusiwelsH

N° articulo 5527
Grupo de descuento 154
d1 d2 hé 11 12 14 4 Cadigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm
4,020 4,000 77,000 45,000 21,000 6 4,020 [
4,030 4,000 77,000 45,000 21,000 6 4,030 )
4,970 6,000 93,000 59,000 26,000 6 4,970 ®
4,980 6,000 93,000 59,000 26,000 6 4,980 ®
4,990 6,000 93,000 59,000 26,000 6 4,990 ®
5,000 6,000 93,000 59,000 26,000 6 5,000 [
5,010 6,000 93,000 59,000 26,000 6 5,010 [
5,020 6,000 93,000 59,000 26,000 6 5,020 ®
5,030 6,000 93,000 59,000 26,000 6 5,030 [
5,970 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,970 °
5,980 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,980 [
5,990 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,990 ®
6,000 6,000 93,000 57,000 26,000 6 6,000 [
6,010 6,000 93,000 57,000 26,000 6 6,010 )
6,020 6,000 93,000 57,000 26,000 6 6,020 )
6,030 6,000 93,000 57,000 26,000 6 6,030 ®
7,000 8,000 109,000 69,000 31,000 6 7,000 ®
7,970 8,000 117,000 75,000 33,000 6 7,970 [
7,980 8,000 117,000 75,000 33,000 6 7,980 )
7,990 8,000 117,000 75,000 33,000 6 7,990 ®
8,000 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,000 ®
8,010 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,010 [
8,020 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,020 o
8,030 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,030 ®
8,040 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,040 ®
9,000 10,000 125,000 81,000 36,000 6 9,000 )
9,970 10,000 133,000 87,000 38,000 6 9,970 )
9,980 10,000 133,000 87,000 38,000 6 9,980 ®
9,990 10,000 133,000 87,000 38,000 6 9,990 ®
10,000 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,000 [
10,010 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,010 )
10,020 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,020 ®
10,030 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,030 ®
10,040 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,040 [
10,050 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,050 [
11,970 12,000 151,000 105,000 44,000 6 11,970 ®
11,980 12,000 151,000 105,000 44,000 6 11,980 ®
11,990 12,000 151,000 105,000 44,000 6 11,990 [
12,000 12,000 151,000 105,000 44,000 6 12,000 )
12,010 12,000 151,000 105,000 44,000 6 12,010 ®
12,020 12,000 151,000 105,000 44,000 6 12,020 ®
12,030 12,000 151,000 105,000 44,000 6 12,030 [
12,040 12,000 151,000 105,000 44,000 6 12,040 °
12,050 12,000 151,000 105,000 44,000 6 12,050 ®




Herramientas de escariar ‘ | |

Escariadores NC para maquina

>05,5=+0,005 Superficie e
Forma B
Bl - 0l e 0
M ° * > @ 5,50 mm: 0,000/+0,005
. . SL
N
S °
H 52
GUHRINGNAVIGATOR
Condiciones de corte ver pag. 252
2
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N° articulo 6018 3
Grupo de descuento 154 §
di d2 hé I 12 14 z Cédigo N° 8
Disponibilidad k5
mm mm mm mm mm £
0,980 4,000 50,000 20,500 6,000 3 0,980 ) 5
0,990 4,000 50,000 20,500 6,000 8 0,990 ® *
1,000 4,000 50,000 20,500 6,000 B 1,000 [
1,010 4,000 50,000 20,500 6,000 8 1,010 [
1,020 4,000 50,000 20,500 6,000 3 1,020 [
1,030 4,000 50,000 20,500 9,000 & 1,030 ®
1,480 4,000 50,000 20,700 9,000 3 1,480 ®
1,490 4,000 50,000 20,700 9,000 3 1,490 )
1,500 4,000 50,000 20,700 9,000 3 1,500 )
1,510 4,000 50,000 20,700 9,000 & 1,510 ®
1,520 4,000 50,000 20,700 9,000 B 1,520 [
1,530 4,000 50,000 20,700 9,000 B 1,530 [
1,980 4,000 50,000 20,900 12,000 4 1,980 )
1,990 4,000 50,000 20,900 12,000 4 1,990 ®
2,000 4,000 50,000 20,900 12,000 4 2,000 ®
2,010 4,000 50,000 20,900 12,000 4 2,010 [
2,020 4,000 50,000 20,900 12,000 4 2,020 [
2,030 4,000 50,000 20,900 12,000 4 2,030 ®
2,480 4,000 60,000 31,200 16,000 4 2,480 ®
2,490 4,000 60,000 31,200 16,000 4 2,490 [
2,500 4,000 60,000 31,200 16,000 4 2,500 )
2,510 4,000 60,000 31,200 16,000 4 2,510 °
2,520 4,000 60,000 31,200 16,000 4 2,520 ®
2,530 4,000 60,000 31,200 16,000 4 2,530 [
2,970 4,000 64,000 35,400 17,000 6 2,970 [
2,980 4,000 64,000 35,400 17,000 6 2,980 ®
2,990 4,000 64,000 35,400 17,000 6 2,990 ®
3,000 4,000 64,000 35,400 17,000 6 3,000 [
3,010 4,000 64,000 35,400 17,000 6 3,010 )
3,020 4,000 64,000 35,400 17,000 6 3,020 ®
3,030 4,000 64,000 35,400 17,000 6 3,030 ®
3,970 4,000 77,000 45,000 21,000 6 3,970 [
3,980 4,000 77,000 45,000 21,000 6 3,980 [
3,990 4,000 77,000 45,000 21,000 6 3,990 ®
4,000 4,000 77,000 45,000 21,000 6 4,000 ®
4,010 4,000 77,000 45,000 21,000 6 4,010 [
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N° articulo 6018
Grupo de descuento 154
d1 d2 hé 11 12 14 4 Cadigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm
4,020 4,000 77,000 45,000 21,000 6 4,020 [
4,030 4,000 77,000 45,000 21,000 6 4,030 )
4,970 6,000 93,000 59,000 26,000 6 4,970 ®
4,980 6,000 93,000 59,000 26,000 6 4,980 ®
4,990 6,000 93,000 59,000 26,000 6 4,990 ®
5,000 6,000 93,000 59,000 26,000 6 5,000 [
5,010 6,000 93,000 59,000 26,000 6 5,010 [
5,020 6,000 93,000 59,000 26,000 6 5,020 ®
5,030 6,000 93,000 59,000 26,000 6 5,030 [
5,970 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,970 °
5,980 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,980 [
5,990 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,990 ®
6,000 6,000 93,000 57,000 26,000 6 6,000 [
6,010 6,000 93,000 57,000 26,000 6 6,010 )
6,020 6,000 93,000 57,000 26,000 6 6,020 )
6,030 6,000 93,000 57,000 26,000 6 6,030 ®
7,000 8,000 109,000 69,000 31,000 6 7,000 ®
7,970 8,000 117,000 75,000 33,000 6 7,970 [
7,980 8,000 117,000 75,000 33,000 6 7,980 )
7,990 8,000 117,000 75,000 33,000 6 7,990 ®
8,000 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,000 ®
8,010 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,010 [
8,020 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,020 o
8,030 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,030 ®
8,040 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,040 ®
9,000 10,000 125,000 81,000 36,000 6 9,000 )
9,970 10,000 133,000 87,000 38,000 6 9,970 )
9,980 10,000 133,000 87,000 38,000 6 9,980 ®
9,990 10,000 133,000 87,000 38,000 6 9,990 ®
10,000 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,000 [
10,010 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,010 )
10,020 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,020 ®
10,030 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,030 ®
10,040 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,040 [
10,050 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,050 [
11,970 12,000 151,000 105,000 44,000 6 11,970 ®
11,980 12,000 151,000 105,000 44,000 6 11,980 ®
11,990 12,000 151,000 105,000 44,000 6 11,990 [
12,000 12,000 151,000 105,000 44,000 6 12,000 )
12,010 12,000 151,000 105,000 44,000 6 12,010 ®
12,020 12,000 151,000 105,000 44,000 6 12,020 ®
12,030 12,000 151,000 105,000 44,000 6 12,030 [
12,040 12,000 151,000 105,000 44,000 6 12,040 °
12,050 12,000 151,000 105,000 44,000 6 12,050 ®



Herramientas de escariar ‘ | |

Escariadores de alto rdto.

Superficie (a)
Forma
e con canales de refrigeracion axial
. ° ® para sujecion de portas hidraulicos o térmicos Forma del mango HA
M °
® *
N
S °
H 63
GUHRINGNAVIGATOR

Condiciones de corte ver pag. 252

S el S I o}
l4
I2
I
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N° articulo 1685 3

Grupo de descuento 166 §

di d2 hé 11 12 14 Zz Codigo N° 8

Disponibilidad k5

mm mm mm mm mm £

2,000 4,000 50,000 22,000 8,000 4 2,000 o 5

2,500 4,000 50,000 22,000 8,000 4 2,500 [} *
3,000 4,000 68,000 40,000 12,000 4 3,000 [}
3,500 4,000 68,000 40,000 12,000 4 3,500 [}
4,000 4,000 68,000 40,000 12,000 4 4,000 [}
4,500 6,000 76,000 40,000 12,000 4 4,500 [}
5,000 6,000 76,000 40,000 12,000 4 5,000 [}
5,500 6,000 76,000 40,000 12,000 4 5,500 °
6,000 6,000 76,000 40,000 12,000 4 6,000 °
6,500 8,000 101,000 65,000 16,000 6 6,500 [}
7,000 8,000 101,000 65,000 16,000 6 7,000 [}
7,500 8,000 101,000 65,000 16,000 6 7,500 [}
8,000 8,000 101,000 65,000 16,000 6 8,000 °
8,500 10,000 101,000 61,000 19,000 6 8,500 [}
9,000 10,000 101,000 61,000 19,000 6 9,000 [}
9,500 10,000 101,000 61,000 19,000 6 9,500 [}
10,000 10,000 101,000 61,000 19,000 6 10,000 [}
10,500 12,000 130,000 85,000 19,000 6 10,500 [ J
11,000 12,000 130,000 85,000 19,000 6 11,000 [}
11,500 12,000 130,000 85,000 19,000 6 11,500 o
12,000 12,000 130,000 85,000 19,000 6 12,000 o
13,000 14,000 130,000 85,000 22,000 6 13,000 [ J
14,000 14,000 130,000 85,000 22,000 6 14,000 [}
15,000 16,000 150,000 102,000 22,000 6 15,000 [}
16,000 16,000 150,000 102,000 22,000 6 16,000 °
17,000 18,000 150,000 102,000 25,000 6 17,000 [ J
18,000 18,000 150,000 102,000 25,000 6 18,000 [}
19,000 20,000 150,000 100,000 25,000 6 19,000 [}
20,000 20,000 150,000 100,000 25,000 6 20,000 °
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Herramientas de escariar

Escariadores de alto rdto.

HR 500
@E

*
N
S
H

® < (J 2,950 con canal axial, descentralizado

e > 0 2,95 con canales axiales de refrigeracién fuera de centro
por el mango

 para sujecién de portas hidraulicos o térmicos

63

GUHRINGNAVIGATOR

Condiciones de corte ver pag. 252

Superficie (a)
Forma
Forma del mango HA

gig =———— — ==—=—=1/ T
l4
I
Ne° articulo 1686
Grupo de descuento 166
di d2 hé I 12 14 z Cédigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm
2,000 4,000 50,000 22,000 8,000 4 2,000 )
2,500 4,000 50,000 22,000 8,000 4 2,500 °
3,000 4,000 68,000 40,000 12,000 4 3,000 )
3,500 4,000 68,000 40,000 12,000 4 3,500 °
4,000 4,000 68,000 40,000 12,000 4 4,000 [
4,500 6,000 76,000 40,000 12,000 4 4,500 °
5,000 6,000 76,000 40,000 12,000 4 5,000 °
5,500 6,000 76,000 40,000 12,000 4 5,500 )
6,000 6,000 76,000 40,000 12,000 4 6,000 )
6,500 8,000 101,000 65,000 16,000 6 6,500 °
7,000 8,000 101,000 65,000 16,000 6 7,000 )
7,500 8,000 101,000 65,000 16,000 6 7,500 o
8,000 8,000 101,000 65,000 16,000 6 8,000 )
8,500 10,000 101,000 61,000 19,000 6 8,500 °
9,000 10,000 101,000 61,000 19,000 6 9,000 )
9,500 10,000 101,000 61,000 19,000 6 9,500 °
10,000 10,000 101,000 61,000 19,000 6 10,000 [
10,500 12,000 130,000 85,000 19,000 6 10,500 °
11,000 12,000 130,000 85,000 19,000 6 11,000 °
11,500 12,000 130,000 85,000 19,000 6 11,500 [
12,000 12,000 130,000 85,000 19,000 6 12,000 )
13,000 14,000 130,000 85,000 22,000 6 13,000 °
14,000 14,000 130,000 85,000 22,000 6 14,000 °
15,000 16,000 150,000 102,000 22,000 6 15,000 °
16,000 16,000 150,000 102,000 22,000 6 16,000 [
17,000 18,000 150,000 102,000 25,000 6 17,000 ®
18,000 18,000 150,000 102,000 25,000 6 18,000 )
19,000 20,000 150,000 100,000 25,000 6 19,000 °
20,000 20,000 150,000 100,000 25,000 6 20,000 )
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Herramientas de avellanar @

Avellanador cénico 60°, en espiral

Materiel de corte. |
Superficie (A)

Forma del mango cil.
. ° ® 3 cortes convexos desiguales
e condiciones de corte con poca vibracion _SL
M ° ¢ para avellanados redondos y sin vibracion
¢ se necesita una fuerza de avance mucho menor
. © e aplicacion universal
N o
S [}
H
GUHRINGNAVIGATOR
Condiciones de corte ver pag. 254
o St fe
© D 5 8
I
N° articulo 5670 5
Grupo de descuento 159 3
[5}
di dz2 d3 I VA Caodigo N° @
Disponibilidad 8
mm mm mm mm @
6,300 5,000 1,600 45,000 3 6,300 [} ‘g
8,000 6,000 2,000 50,000 3 8,000 ° E
10,000 6,000 3,200 56,000 3 10,000 [} E
12,500 8,000 3,200 56,000 3 12,500 [ J
16,000 10,000 4,000 63,000 3 16,000 [}
20,000 10,000 5,000 67,000 3 20,000 [}
25,000 10,000 6,300 71,000 3 25,000 [}
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@ Herramientas de avellanar

Avellanador cénico 60°, en espiral

el materia de corte. | SR
Superficie (A)

Forma del mango 3 superficies
. ° e el vastago de tres superficies impide el deslizamiento en el portabrocas
e 3 cortes convexos desiguales _SL
M ° ¢ ideal para taladradoras portatiles
e condiciones de corte con poca vibracion
. © ¢ para avellanados redondos y sin vibracion
N o ¢ se necesita una fuerza de avance mucho menor
e aplicacién universal
S [¢)
H
GUHRINGNAVIGATOR
Condiciones de corte ver pag. 254
o St fe
© D 5 8
L2 |
14
= N° articulo 5671
% Grupo de descuento 159
%‘ di1 dz2 d3 bl 12 Z Cadigo N° . o
Z Disponibilidad
) mm mm mm mm mm
Q.
g 6,300 5,000 1,600 45,000 30,000 3 6,300 [ J
i 8,000 6,000 2,000 50,000 30,000 3 8,000 [}
% 10,000 6,000 3,200 56,000 30,000 3 10,000 [}
A 12,500 8,000 3,200 56,000 30,000 3 12,500 (]
16,000 10,000 4,000 63,000 30,000 3 16,000 [}
20,000 10,000 5,000 67,000 30,000 3 20,000 [}
25,000 10,000 6,300 71,000 30,000 3 25,000 [}
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Herramientas de avellanar @

Avellanador conico 90°, en espiral

] et e cove ST
Superficie (A)

Forma del mango cil.
° ® 3 cortes convexos desiguales
e condiciones de corte con poca vibracion _SL
M ° ¢ para avellanados redondos y sin vibracion
¢ se necesita una fuerza de avance mucho menor
. © e aplicacion universal
N o
S [¢)
H
GUHRINGNAVIGATOR

Condiciones de corte ver pag. 254

S o)
S N 5] 8
I
N° articulo 5500 5
Grupo de descuento 159 3
di1 d2 a3 M z Cédigo N° E
Disponibilidad i
mm mm mm mm ]
6,300 5,000 1,500 45,000 3 6,300 [ %
8,000 6,000 2,000 50,000 3] 8,000 [ g
8,300 6,000 2,000 50,000 3 8,300 [ ) é
10,000 6,000 2,500 50,000 3 10,000 [
10,400 6,000 2,500 50,000 3 10,400 [
11,500 8,000 2,800 56,000 3 11,500 [
12,400 8,000 2,800 56,000 3 12,400 ()
15,000 10,000 3,200 60,000 S 15,000 [
16,500 10,000 3,200 60,000 S 16,500 [
19,000 10,000 3,500 63,000 3 19,000 [
20,500 10,000 3,500 63,000 3 20,500 [ )
23,000 10,000 3,800 67,000 S 23,000 [
25,000 10,000 3,800 67,000 3 25,000 [ )
31,000 12,000 4,200 71,000 3] 31,000 [
40,000 12,000 10,000 75,000 3 40,000 ()

GUHRING 245



@ Herramientas de avellanar

Jeue||oAe op SeluslweLsH

Avellanador conico 90°, en espiral

e

Superficie (A)
Forma del mango 3 superficies
. ° ® 3 cortes convexos desiguales
e el vastago de tres superficies impide el deslizamiento en el portabrocas _SL
M ° ¢ ideal para taladradoras portatiles
e condiciones de corte con poca vibracion
. © ¢ para avellanados redondos y sin vibracion
N o ¢ se necesita una fuerza de avance mucho menor
e aplicacién universal
S [}
H
GUHRINGNAVIGATOR
Condiciones de corte ver pag. 254
o St te
o H 5 8
2]
I
N° articulo 5501
Grupo de descuento 159
di dz2 d3 bl 12 Z Cadigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm mm
6,300 5,000 1,500 45,000 30,000 3 6,300 [ J
8,000 6,000 2,000 50,000 30,000 3 8,000 [}
8,300 6,000 2,000 50,000 30,000 3 8,300 [}
10,000 6,000 2,500 50,000 30,000 3 10,000 (]
10,400 6,000 2,500 50,000 30,000 3 10,400 [}
11,500 8,000 2,800 56,000 30,000 3 11,500 [}
12,400 8,000 2,800 56,000 30,000 3 12,400 [}
15,000 10,000 3,200 60,000 30,000 3 15,000 [}
16,500 10,000 3,200 60,000 30,000 3 16,500 [}
19,000 10,000 3,500 63,000 30,000 3 19,000 [}
20,500 10,000 3,500 63,000 30,000 3 20,500 [}
23,000 10,000 3,800 67,000 30,000 3 23,000 [}
25,000 10,000 3,800 67,000 30,000 3 25,000 [}
31,000 12,000 4,200 71,000 30,000 3 31,000 [}
40,000 12,000 10,000 75,000 30,000 3 40,000 [}
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Herramientas de avellanar @

Avellanador conico 90°, en espiral

[ ] Materiel de corte. |
Superficie (A)

Forma del mango cil.
° e ejecucion larga para puntos de avellanado situados a profundidad

e 3 cortes convexos desiguales _SL
M o ¢ condiciones de corte con poca vibracion

e para avellanados redondos y sin vibracion

. © ¢ se necesita una fuerza de avance mucho menor

N o e aplicacién universal
S [}
H

GUHRINGNAVIGATOR

Condiciones de corte ver pag. 254

ol o
s Nt 8
I
N° articulo 5503 5
Grupo de descuento 159 3
d1 d2 d3 1 Zz Cadigo N° %
Disponibilidad 8
mm mm mm mm =
6,300 5,000 1,500 104,000 3 6,300 ® %
8,300 6,000 2,000 105,000 3 8,300 ® £
10,400 6,000 2,500 107,000 3 10,400 [ é
12,400 8,000 2,800 108,000 3 12,400 ®
16,500 10,000 3,200 111,000 3 16,500 ®
20,500 10,000 3,500 114,000 3 20,500 ®
25,000 10,000 3,800 118,000 3 25,000 ®
31,000 12,000 4,200 140,000 3 31,000 ®
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@ Herramientas de avellanar

Jeue||oAe op SeluslweLsH

Juegos de avellanadores conicos 60°, en espiral

. ° e compuesto de art.n°. 5670
e 3 cortes convexos desiguales

M ° ¢ condiciones de corte con poca vibracion
e para avellanados redondos y sin vibracién
. © ® se necesita una fuerza de avance mucho menor
N o e aplicacién universal
S [}
H

GUHRINGNAVIGATOR

Condiciones de corte ver pag. 254

Superficie

Forma del mango

cil.

SL

N° articulo 5672
Grupo de descuento 159
Campo de dia. Cantidad/juego Codigo N°
Disponibilidad
mm
6,3/8,0/10,0/12,5/16,0/20,0 6 1,000 °
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Herramientas de avellanar @

Juegos de avellanadores conicos 60°, en espiral

C

Superficie (A)
Forma del mango 3 superficies
. ° e compuesto de art.n°. 5671
e 3 cortes convexos desiguales _SL
M ° e el vastago de tres superficies impide el deslizamiento en el portabrocas
e ideal para taladradoras portatiles
. © e condiciones de corte con poca vibracion
N o e para avellanados redondos y sin vibracién
® se necesita una fuerza de avance mucho menor
3 o e aplicacion universal
H
GUHRINGNAVIGATOR

Condiciones de corte ver pag. 254

N° articulo 5673 5

Grupo de descuento 159 3

[5}

Campo de dia. Cantidad/juego Caodigo N° ) - @
Disponibilidad 8

mm g
6,3/8,0/10,0/12,5/16,0/20,0 6 1,000 ° €
€

©

5}

T
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@ Herramientas de avellanar

JeuUR||8AR 8p SBluSIWEBLISH

Juegos de avellanadores conicos 90°, en espiral

M
S
H

e compuesto de art.n°. 5500

e 3 cortes convexos desiguales
e condiciones de corte con poca vibracion
e para avellanados redondos y sin vibracion

¢ se necesita una fuerza de avance mucho menor

e aplicacion universal

GUHRINGNAVIGATOR

Condiciones de corte ver pag. 254

Superficie (A
Forma del mango cil.
SL

Ne° articulo 5538
Grupo de descuento 159
Campo de dia. Cantidad/juego Cadigo N°
Disponibilidad
mm
6,3/8,3/10,4/12,4/16,5/20,5 6 1,000 [
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Herramientas de avellanar @

Juegos de avellanadores conicos 90°, en espiral

Superficie .

Forma del mango 3 superficies
. . e compuesto de art.n°. 5501
e 3 cortes convexos desiguales _SL
M ° e el vastago de tres superficies impide el deslizamiento en el portabrocas
e ideal para taladradoras portatiles
© e condiciones de corte con poca vibracion
o e para avellanados redondos y sin vibracién
® se necesita una fuerza de avance mucho menor
(3 o e aplicacion universal
H

GUHRINGNAVIGATOR

Condiciones de corte ver pag. 254

Ne articulo 5539 5

Grupo de descuento 159 s

[}

Campo de dia. Cantidad/juego Caodigo N° i o ]
Disponibilidad 9

mm 2
6,3/8,3/10,4/12,4/16,5/20,5 6 1,000 ® 5
€

@

5}

T
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Herramientas de escariar

GUHRINGNAVIGATOR

Las herramientas con n° de cédigo de series de avance impreso en negrita (cédigo VR) se deberian elegir con preferencia.

Para agujeros ciegos con asiento corto escoger escariadores de ranuras rectas.

Para la eleccion de la herramienta 6ptima y los valores de corte adecuados esta a su disposicion
www.guehring.com y ademas una version electréonica del GiihringNavigator.

Codigo de serie de avances

Htas. @ 71 | 72 | 3 | 74 [ 715 | 16 | 77
mm

f (mm/vuelta)

<4,00 0,080 0,700 0,125 0,300 0,500 0,800 1,000
400 0,100 07125 0,160 0,300 0,500 1,000 1,200
500 0,100 07125 0,160 0,400 0,600 1,000 1,400
6,30 0,125 0,160 0,200 0,400 0,700 1,200 1,600
800 0,160 0200 0,250 0,600 1,000 1,800 2,400
10,00 0,200 0250 0,315 0600 1,200 1,800 2,400
12,50 0,200 0250 0,315 0,800 1,200 2,000 2,500 , : ]
16,00 0250 0,315 0,400 0,800 1,400 2,200 2,600 Refrigerante segiin material:
20,00 0315 0400 0500 0,800 1,400 2200 2600 O Aire
2500 0400 0500 0,630 1,000 1,600 2,500 3,000 @ Aceite
31,50 0400 0500 0,630 1,000 2,000 3,000 3600 @ Emulsién
40,00 0500 0630 0800 1,200 2,000 3,000 3,600 o
50,00 0,630 0,800 1,000 1,400 2,200 3,200 3,600 Direccion de corte:
> 50,00 0,800 1,000 1,250 1,600 2,200 3,200 3,600 corte a derechas

N° articulo [®
Norma/DIN

Material de corte
Calidad de MD
Superficie
Forma/tipo
Refrigeracién interna
Programa, pag.

Grupo de materiales Ejemplos de materiales, nueva nomenclatura (en paréntesis antigua nomenclatura) Resistencia Dureza Refri-
Cifras en negrita = N° de material segin DIN EN MPa (N/mma2) geracion
1.0035 S185(St33), 1.0486 P275N(StE285), 1.0345 P235GH(H1), 1.0425 P265GH(H2) <500 @)
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 PS00NH (WStE500) <1000 @
1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 Q@
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) <1000 @
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 (@)
1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) <850 Q@
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) <1000 @
1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000 @
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400 @
1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <850 (O}
1.7276 10CrMo11, 1.5125 11MnSi6 <1000 [ )
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400 [ ]
1.8504 34CrAl6 <1000 Q@
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 <1400 [ ]
1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 @
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 <1400 [ ]
[AGeres rapido I 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400 [ )
[Aceres paraimuelles I 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) <350 HB [ ]
Aceros endurecidos - <48 HRC [ ]
<66 HRC o
Aceros inoxidables, sulfurados 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <900 [ ]
austeniticos 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <1100 [ ]
mateniticos 1.4057 X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <1500 [ ]
0.6010 EN-GJL-100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20) <240HB QO
0.6025 EN-GJL-250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35) <350HB OO
0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4 (GTW35) <240 HB Q@
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 (GTS70) <350 HB @
= <350 HB @
EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220HB OO
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6 <300HB OO
EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000 OO
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400 [@)e)
Aleaciones especiales Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000 [ ]
Titanio y aleaciones de titanio 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 [ ]
3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TIAIBMo1V1 <1400 [ ]
['Aluminio 'y aleaciones de aluminio | 3.0255 Al99,5, 3.2315 AIMgSi1, 3.3515 AlMg1 <400 @
['Aleaciones maleables de’ Al 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 <650 @
3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AISi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 Q@
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 @
[Aleaciones de magnesio  3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAI8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 <400 @)
[Cobre de bajaaleacion | 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500 (@)
2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 @
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 Q@
2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 @] J
2.0790 CuNi18Zn19Pb <850 (]
2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 [ )
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000 [ ]
Duroplésticos Resina epoxidica, Resopal, Pertinax, Moltopren <150 @)
Termoplasticos Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100 Q0
Materiales sintéticos Kevlar <1000 O
Fibras de vidrio/fibras de carbén GFK/CFK <1000 O
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Herramientas de escariar ‘ | |

Escariadores NC para maquina Escariadores de alto rdto.
6019 6020 6016 5527 6017 6018 1685 1686
212-3 212-3 N. de fab. N. de fab. N. de fab. N. de fab. N. de fab. N. de fab.

K10 K10 K10/K20 K10/K20 K10/K20 K10/K20
B B B B B B HR 500 S HR 500 D
axialm. axialm.
232 233 235 237 236 239 241 242

g 2
= =
&
ks
&
Ve VR A VR Ve VR A VR 2
m/min codigo m/min codigo m/min codigo m/min cédigo $
16 72 72 18 72 72 20 73 73 120-250 75-76 75-76 g
12 72 72 16 72 72 18 73 73 120-250 75-76 75-76 g
12 72 72 18 72 72 20 73 73 120-250 75-76 75-76 _5
10 7 7 16 72 72 18 73 73 120-250 75-76 75-76 ch
14 72 72 18 71 4l 20 72 72 120-250 75-76 75-76 g
12 71 71 16 72 72 18 72 72 120-250 75-76 75-76 ag
10 7 71 14 71 71 15 72 72 120-250 75-76 75-76
10 71 71 14 71 4l 15 72 72 120-250 75-76 75-76
8 ! ! 12 7 71 13 71 71 120-250 75-76 75-76
16 72 72 18 71 71 20 73 73 120-250 75-76 75-76
10 Al Al 14 71 7 15 72 72 120-250 75-76 75-76
8 71 7 12 71 71 13 72 72 120-250 75-76 75-76
10 71 Al 14 71 4l 15 71 71 120-250 75-76 75-76
8 71 71 12 71 71 13 71 7 120-250 75-76 75-76
14 72 72 12 71 7 13 71 71 120-250 75-76 75-76
10 71 7 10 7 71 11 4! 71 120-250 75-76 75-76
10 71 71 10 71 4l 11 71 71 60-120 75-76 75-76
11 4! 7 30-60 73-74 73-74
6 71 71 40-60 73-74 73-74
30-60 73-74 73-74
6 72 72 8 71 71 9 71 71 60-120 74-75 74-75
6 72 72 6 71 71 7 71 7 40-80 74-75 74-75
4 72 72 6 71 71 7 71 7 60-120 74-75 74-75
14 71 71 20 71 7 22 73 73 60-140 75-76 75-76
12 4l Al 18 4l 71 20 73 73 60-140 75-76 75-76
12 71 71 20 71 71 22 73 73 120-250 74-75 74-75
10 7 7 18 7 71 20 73 73 60-120 74-75 74-75
4 4l 7 30-50 74-75 74-75
8 71 71 16 71 Al 16 71 71
8 71 7 16 71 71 16 el 7 80 75-76 75-76
12 71 7
12 Al ral 80 75-76 75-76
4 7 7 6 7 71 7 71 71 40-60 74-75 74-75
6 ! 7 10 7 71 11 71 71 40-60 74 74
4 7 71 10 7 71 11 71 7 40-60 74 74
18 73 73 30 73 73
18 73 73 30 73 73
20 72 72 40 72 72
18 72 72 30 72 72
20 72 72 25 72 72 28 73 73 80-160 75-76 75-76
18 72 72 25 72 72 28 73 73
18 72 72 85} 72 72 39 73 73 100-250 75-76 75-76
16 72 72 30 72 72 33 73 73
20 72 72 35 72 72 39 73 73 100-250 75-76 75-76
18 72 72 30 72 72 33 73 73 100-250 75-76 75-76
18 72 72 30 72 72 &) 73 73
14 72 72 25 72 72 28 73 73
12 73 73 20 73 73 22 73 73 80-200 75-76 75-76
14 73 73 20 73 73 22 73 73 80-200 75-76 75-76
80 71 71
80 71 71
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Herramientas de avellanar

GUHRINGNAVIGATOR

Las herramientas con n° de cédigo de series de avance impreso en negrita (cédigo VR) se deberian elegir con preferencia.

Para la eleccion de la herramienta 6ptima y los valores de corte adecuados esta a su disposicion
www.guehring.com y ademas una version electréonica del GiihringNavigator.

Caodigo de serie de avances

Htas.O ""g1 T 82 [ 8 | 84 [ 8 | 86
mm

f (mm/vuelta)
2,00 0,03 0,04 0,06 0,08 0,10 0,13

2,50 0,03 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16
3,15 0,03 0,05 0,08 0,11 0,15 0,20
4,00 0,04 0,06 0,09 0,13 0,17 0,22
5,00 0,04 0,07 0,10 0,14 0,18 0,23
6,30 0,04 0,07 0,12 0,15 0,19 0,24
8,00 0,05 0,08 0,13 0,16 0,20 0,25

10,00 0,06 0,09 0,14 0,17 0,22 0,26

12,50 0,06 0,10 0,15 0,19 0,23 0,28

16,00 0,07 0,11 0,17 0,21 0,26 0,31

20,00 0,08 0,13 0,18 0,23 0,28 0,33 Refrigerante segun material:
25,00 0,09 0,15 0,21 0,26 0,30 0,38 O Aire

31,50 0,12 0,17 0,24 0,30 0,36 0,42 @ Aceite

40,00 0,14 0,21 0,28 0,34 0,40 0,46 @ Emulsiéon

N° articulo

Norma/DIN
Material de corte
Superficie
Angulo cénico
Forma del mango
Programa, pag.

Grupo de materiales Ejemplos de materiales, nueva nomenclatura (en paréntesis antigua nomenclatura) Resistencia Dureza Refri-
Cifras en negrita = N° de material segin DIN EN MPa (N/mm?) geracion
1.0035 S185(St33), 1.0486 P275N(StE285), 1.0345 P235GH(H1), 1.0425 P265GH(H2) <500 @)
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 PS00NH (WStE500) <1000 @
1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 Q@
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) <1000 @
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 (@)
1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) <850 Q@
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) <1000 @
1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000 @
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400 @
1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <850 (O}
1.7276 10CrMo11, 1.5125 11MnSi6 <1000 [ )
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400 [ ]
1.8504 34CrAl6 <1000 (@}
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 <1400 [ ]
1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 @
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 <1400 [ ]
[AGeres rapido I 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400 [ )
[Aceres paraimuelles I 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) <350 HB [ ]
Aceros endurecidos - <48 HRC [ ]
<66 HRC @
Aceros inoxidables, sulfurados 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <900 [ ]
austeniticos 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <1100 [ ]
mateniticos 1.4057 X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <1500 [ ]
0.6010 EN-GJL-100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20) <240HB OO
0.6025 EN-GJL-250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35) <350HB OO
0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4 (GTW35) <240 HB Q@
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 (GTS70) <350 HB @
= <350 HB @
EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220HB QO
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6 <300HB OO
EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000 OO
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400 QO
Aleaciones especiales Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000 [ ]
Titanio y aleaciones de titanio 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 [ ]
3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TIAIBMo1V1 <1400 [ ]
['Aluminio 'y aleaciones de aluminio | 3.0255 Al99,5, 3.2315 AIMgSi1, 3.3515 AlMg1 <400 @
[Aleaciones maleables de Al 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 <650 @
3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AISi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 Q@
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 @
[Aleaciones de magnesio  3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAI8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 <400 @)
[Cobre de bajaaleacion | 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500 (@)
2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 @
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 Q@
2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 @] J
2.0790 CuNi18Zn19Pb <850 (]
2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 [ )
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000 [ ]
Duroplésticos Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren <150 @)
Termoplasticos Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100 QO
Materiales sintéticos Kevlar <1000 @)
Fibras de vidrio/fibras de carbén GFK/CFK <1000 O
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Herramientas de avellanar

Avellanador cénico 90°, en espiral 90° Avellanador cénico 60°, en espiral
5500 5501 5503 5670 5671
DIN 335 DIN 335 N. de fab. DIN 334 DIN 334

90° 90° 90° 60° 60°
cil. 3 superficies cil. cil. 3 superficies
245 246 247 243 244

]

Vo Ve Ve VR Ve VR Ve VR
m/min cédigo m/min cédigo m/min cédigo m/min cédigo m/min cédigo
41 83 41 83 37 83 37 83 37 83
39 82 39 82 35 82 35 82 35 82
41 83 41 83 37 83 37 83 37 83
39 82 39 82 35 82 35 82 35 82
41 83 41 83 37 83 37 83 37 83
39 83 39 83 35 83 35 83 35 83
25 82 25 82 23 82 23 82 23 82
19 83 19 83 17 83 17 83 17 83
15 82 15 82 14 82 14 82 14 82
32 83 32 83 29 83 29 83 29 83
19 83 19 83 17 83 17 83 17 83
13 82 13 82 12 82 12 82 12 82
19 82 19 82 17 82 17 82 17 82
15 81 15 81 14 81 14 81 14 81
22 82 22 82 20 82 20 82 20 82
19 81 19 81 17 81 17 81 17 81
19 81 19 81 17 81 17 81 17 81
13 81 i3 81 12 81 12 81 12 81
20 82 20 82 18 82 18 82 18 82
15 81 15 81 14 81 14 81 14 81
18 81 18 81 16 81 16 81 16 81
32 83 32 83 29 83 29 83 29 83
20 83 20 83 18 83 18 83 18 83
28 83 28 83 25 83 25 83 25 83
25 83 25 83 23 83 23 83 23 83
10 81 10 81 9 81 9 81 9 81
28 83 28 83 125] 83 25 83 25 83
18 83 18 83 16 83 16 83 16 83
10 81 10 81 9 81 9 81 9 81
19 82 19 82 17 82 17 82 17 82
13 81 13 81 12 81 12 81 12 81
114 84 114 84 104 84 104 84 104 84
89 84 89 84 81 84 81 84 81 84
55} 83 51 83 46 83 46 83 46 83
39 83 39 83 35 83 35 83 35 83
127 84 127 84 115 84 115 84 115 84
76 84 76 84 69 84 69 84 69 84
101 84 101 84 92 84 92 84 92 84
64 84 64 84 58 84 58 84 58 84
39 84 39 84 35 84 35 84 35 84
33 84 33 84 30 84 30 84 30 84
31 84 31 84 28 84 28 84 28 84
25 84 25 84 23 84 23 84 23 84
39 84 39 84 35 84 35 84 35 84
51 84 51 84 46 84 46 84 46 84
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PORTA-HERRAMIENTAS
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Porta-herramientas

Porta hidraulico HSK-A

E_f
=]
HSK-A

‘WN

Informacién sobre el producto:

* HSK-A segun ISO 12164-1 / DIN 69893-1

* regulacion longitudinal axial

e para tolerancia de mango de herramienta h6

Contenido de suministro:

e incluido tornillo de regulacién Art.N° 4900

e incluida llave tensora Art.N° 4912
e pedir el transmisor de refrigerante Art.N° 4949 por

SL

¢ Calidad de equilibrio: G2,5/25.000 U/mino U < 1 separado
gmm
2
A 10
o ; ] A
© Id Y 5 ©T|©
/|0,003/A
[/0.003[AIB]
SW
1
N° articulo
Grupo de descuento
HSK-A di d2 1 12 SW Cddigo N°
Disponibilidad
d3 mm mm mm mm kg mm
HSK-A 63 20,00 52,50 80,00 51,00 1,310 5,0 20,063 [}
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Porta-herramientas 1@1

(T
Porta hidraulico SK
Y st
Informacién sobre el producto: Contenido de suministro:
e SK segun DIN ISO 7388-2 forma AD/b e incluido tornillo de regulacién Art.N° 4900
¢ regulacion longitudinal axial e incluida llave tensora Art.N° 4912
e para tolerancia de mango de herramienta h6 e para punzon tensor SK Art.N° 4925, 4926 se debe
¢ Calidad de equilibrio: G2,5/25.000 U/mino U < 1 pedir por separado
gmm
12
10 SW
./
| ( —| o
N/ o, ©
SK
1 [7]0,003]A
N° articulo 4663
Grupo de descuento 158
SK d1 d2 11 12 SwW Cédigo N° . e
Disponibilidad @
mm mm mm mm kg mm g
SK 40 20,00 49,30 64,50 51,00 1,250 5,0 20,040 [} -g
g
@
<
«
£
o
o
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Porta-herramientas

Porta hidraulico MAS/BT

‘@ E—BT e

Informacién sobre el producto:

e MAS/BT segun DIN ISO 7388-2 forma JD/JF
* regulacion longitudinal axial

e para tolerancia de mango de herramienta h6

¢ Calidad de equilibrio: G2,5/25.000 U/mino U < 1

Contenido de suministro:

e incluido tornillo de regulacién Art.N° 4900

e incluida llave tensora Art.N° 4912

e para punzon tensor MAS/BT Art.N° 4927, 4928 se
debe pedir por separado

SL

gmm
12
10
W Z
| — 1 =
o, ©
Al BT
I SW | [710,003[A]
N° articulo 4664
Grupo de descuento 158
BT d1 d2 1 12 SW Cadigo N°
Disponibilidad
mm mm mm mm kg mm
BT 40 20,00 49,30 72,50 51,00 1,250 5,0 20,040 ®
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Portas HPC
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Porta-herramientas

Porta-herramientas hidraulicos

Portas-HPC

262

Art. N°

4299

4296

4267

4295

4213

4221

4368

4369

4300

4301

4302

4235

Porta-herramientas

=]

=]

=]

=]

(=]

=]

=]

=]

=]

=]

(=]

=]

Caracteristicas

Porta hidraulico HSK-A
con mayor fuerza tensora

Porta hidraulico HSK-A
con regulacion longitudinal radial

Porta hidraulico HSK-C
con mayor fuerza tensora

Porta hidraulico HSK-C

Porta hidraulico SK
DIN 69871 AD/B
con mayor fuerza tensora

Porta hidraulico MAS/BT
con mayor fuerza tensora

Casquillos reductores
para portas hidraulicos
sin refrigeracioén periférica

Casquillos reductores
para portas hidraulicos
con refrigeracion periférica

Portas de precision HSK

Portas SK
DIN 69871 AD

Casquillos de sujecion
para portas de precision
sin refrigeracion periférica

Casquillos de sujecion
para portas de precision
con refrigeracion periférica

Diametro de sujecion

6-32 mm

6-32 mm

6-32 mm

6-32 mm

6-32 mm

6-32 mm

3-25mm

3-25 mm

3-20 mm

3-20 mm

3-20 mm

3-20 mm



Porta-herramientas 1@1

(T
Art. N° Porta-herramientas Caracteristicas Diametro de sujecion
GUHROJet
4755 Porta-herramientas térmico HSK-A 6-20 mm
con refrigeracion periférica
GUHROJet
4729 Porta-herramientas térmico SK 6-20 mm
DIN 69871 AD/B
o 4736 Porta-herramientas térmico HSK-A 6-32 mm
O
=
O
_'_J
% 4758 Porta-herramientas térmico HSK-C 6-32 mm
—+—
(-
D
©
CT) 4737 Porta-herramientas térmico HSK-E 3-32 mm
-
I
Q)
T
ok
Porta-herramientas térmico SK
4738 DIN 69871 AD 3-32 mm
8
o
€
o
2
4739 Porta-herramientas térmico MAS/BT 3-32 mm o
5
4719 Prolongaciones de contraccién 3-20 mm
GUHROJet
%) 4232 Portas para mangos cilindricos 6-32 mm
@© Weldon HSK-A
—“+—
C
D
% GUHROJet
= 4317 Portas para mangos cilindricos 6-32 mm
() Weldon SK
-
I
Q]
T
DC_) GUHROJet
4234 Portas para mangos cilindricos 6-32 mm

Weldon MAS/BT
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1@1 Porta-herramientas

(TR
Seleccion orientada a la aplicacion de los porta-herramientas
Portas térmicos/ Porta-herramientas hidraulicos/ GUHROSYNC
Alargadores de portas térmicos HMC 3000/ Casquillos reductores Porta Hidro-Syncro
. . Combina las ventajas de la expansion
Caracteristica Pgttﬁlgg lﬁ%ﬁﬁggg l;iic;iqmerfgsién Manejo sencillo cuando se requiere hidraulica y la tecnologia de sujecion
L P yp Vianey : L a sincronizada, compensa de forma
principal con una fuerza tensora y rigidez rigidez y amortiguacion. 6ptima las desviaciones de la
adecuadas a un precio moderado. m%quina
Aplicacion HSC - universal Escariado y taladrado Roscado y forma
principal Taladrado, avellanado, fresado, escariado Avellanado, aplicacién HSC, fresado ligero de rosca sincronizados
e una combinacién perfecta de
) . portaherramientas hidraulicos y de
. Lo e alta amortiguacion con alta ) . ;
¢ |a mas alta precision de concen- - portaherramientas sincronizados
- 3 ) concentricidad f :
tricidad a través del tornillo de « manejo sencillo e manejo sencillo
Caracteristicas amorjtlguacmn patentado e UsO flexible como consecuencia e uso flexible como consecuencia
e alta rigidez y fuerza tensora . de los casquillos reductores
h de los casquillos reductores tam- - -
e modularmente extensible bic e también con GUHROJet
ién con GUHROJet L ] .
e compensacion axial y radial
S duradera
=y
2
>
[} [T [ 3
R Interfaces 0 || BT || UCyI =1 | & =] UCyI
3 HSK-A| HSK-C| HSK-E|| SK | MAs-BT|| CAT HSK-A| HSK-C|| SK_ | Mas-8T|| CAT HSK-A|| SK | Mas-BT
5
]
Montaje @ 12: M2-M12
gealncgi‘igmetro 3-32 mm 3-32 mm O?Mijiqéx': 26 Nm)
d . Montaje @ 20: M4,5-M20
cuIccion (Mt max.: 90 Nm)
Salto <3pm <3pm <50 ym
Calidad
P G2,5a25000rpmo U< 1gmm G2,5a25000rpmo U< 1gmm G 6,3 a15.000 rpm
del equilibrio
Salto
en 5xD <5pum <5pum -
Fuerza tensora muy alto muy alto muy alto
Rigidéz muy alto alto medio
Amortiguacion poco muy alto muy alto
Canto - - . )
L pequeio/minimo medio medio
de colision
Manejo bien muy bien/muy flexible muy bien/muy flexible
P T Aparato de |nd’UCC|on Llave hgxagonal Llave hgxagonal
p.e. GSS 2000 n° articulo 4742 p.e. n° articulo 4912 p.e. n° articulo 4912
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Caracteristica
principal

Aplicacion
principal

Caracteristicas

Interfaces

Rango

del diametro
de sujecion
Salto

Calidad
del equilibrio

Salto
en 5xD

Fuerza tensora

Rigidéz

Amortiguacion

Canto
de colision

Manejo

Accionamiento

HPC Portas
de precision con mayor
fuerza/Mangos de tension

Proporciona una fuerza de sujecién
y una rigidez extremas para com-
pensar las fuerzas laterales que
actuan sobre la herramienta durante
el fresado HPC.

Fresado HPC

HPC pesado y fresado, HSC rapido y preciso,
aplicable también para taladrado universal

fuerza de sujecion y estabilidad
extremas gracias al mecanismo
de sujecién mecanica

e alta precisién y calidad de equi-
librio

uso flexible gracias a los
casquillos tensores también
con GUHROUJet

] UCyI
HSK-A|| SK | Mas-BT|| CAT

3-32 mm
1-6 mm (Extension de HPC)

<3 pum

G2,5a20000 rpmo U< 1,2gmm

<8 pum

extremadamente alto

extremadamente alto

alto

medio

muy bien/muy flexible

Llave hexagonal/
Llave dinamomeétrica
p.e. n° articulo 4987 + 4916 tipo D

Portapinzas ER

__ e
o

Todoterreno para uso universal en
el rango de baja precision.

Flexible — universal

Desbaste ligero, centrados, fresado, taladrado,
roscado, mangos con medidas intermedias

¢ mandril flexible para diferentes
dimensiones y tolerancias de
los mangos

e para tareas de mecanizado
convencional

=l B E]
HSK-A| HSK-C| HSK-E

SK | MAs-BT

ER11:0,5-7,0 mm
ER 16: 0,5-10,0 mm
ER 20: 0,5-13,0 mm
ER 25:0,5-16,0 mm
ER 32:1,0-20,0 mm
ER 40: 3,0-26,0 mm

<10 pm

G25a25000rpmo U< 1gmm

<20 um

medio

medio

alto

grande

bien

Llave de gancho

Par de apriete maximo: informacién en el catalogo del
GM 300 para las tuercas de tensién n.° articulo 4903

Porta-herramientas

Portas para mangos cilindricos
,Weldon“/,Whistle-Notch*

Facil manejo con sujecion segura
para aplicaciones que impliquen
gran volumen de desalojo.

Mecanizado de desbaste
Fresado, taladrado

e portaherramientas robusto y
econémico

e para el mecanizado pesado
en el rango de velocidad y
precision mas bajo

IMAS-BT]

6-40 mm

<10 pm
G 6,3a 15000 rpm

<25 pum

muy seguro a través
de un perno roscado

muy alto
poco

grande
bien

Llave hexagonal

Par de apriete: informacion en el catalogo de
GM 300 para el tornillo tensor n.° articulo 4903
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EL SISTEMA ADECUADO PARA CADA APLICACION.



Dispensadores de herramientas

Dispensador de herramientas TM 226

i

* TM 226 el modelo de inicio con una excelente relacion precio calidad

¢ 11 cajones: 8 x 75 mm (separaciones abiertas) y 3 x 100 mm (separaciones abiertas)

e sistema dispensador con cierre electronico

¢ separadores para cada cajon de 75: 18 transversales 50 mm y 8 transversales 100 mm, 9 longitudinales

e separadores para cada cajon de 100: 18 transversales 50 mm y 8 transversales 100 mm, 9 longitudinales

e colores estandarizados Guhring, RAL 7016 (cabina), RAL 9006 (cajones), RAL 1003 (G-Pad y canal
energético)

e cajones de extraccion manual con guias telescopicas (carga por cajon max. 200 kg)

e 21.5” HD-Touchscreen-monitor

e PC con WIN 10, 64 Bit

e Giuhring TM-Software GTMS Basic

e suministro rapido desde stock (salvo venta)

* mas la puesta en marcha y el transporte

® imagen similar

e lector de codigo de barras, lector de tarjetas y otros accesorios segun peticion de oferta

|

Ne° articulo 506920
11 12 13
Disponibilidad
mm mm mm kg
800 1700 750 320 ®
GUHRING 209

Dispensadores
de herramientas
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Todo de un vistazo

La nueva dimension de la optimizacion de procesos
CONEXION DE LA MAQUINA

FABRICACION
PLANIFICACION LoclSTICAR ™S
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DIGITAL SERVICES

AHORRAR \
COSTES DE
I

\ PROCESO

R . ~—\
educir costos —_

Identificar el potencial de mejora
Perfeccionar las herramientas y los procesos
Transparencia en tiem-@ real u
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DISPONIBILIDAD INMEDIATA

La disponibilidad inmediata de las herramientas SuperLine es el pilar
del programa. Para Ud. como cliente esto significa pedir hoy y utilizar
mafiana. Para nosotros como fabricante esto significa una logistica
inteligente en lo que se refiere a materias primas, fabricacion y
suministro. Las herramientas estan preparadas en nuestro almacén.
Pénganos a prueba.




MAXIMA EFICIENCIA

Glhring ofrece un servicio de reafilado y recubrimiento para garanti-
zar una larga vida util de las herramientas SuperLine. El reacondicio-
namiento con la calidad original restaura el producto a su estado ori-

ginal. Contamos con mas de 50 centros de servicio en todo el mundo
para este fin. Cada uno de ellos tiene su propio servicio de recogida
y entrega para garantizar una logistica puntual.

Reafilar y recubrir
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Reafilar y recubrir

SL Servicio de reafilado

SL Herramientas de taladrar HerraﬁwITent_as SL Herramientas de roscar
para escariar
Broca MDI | Brocas de qucTs Machos de Machos Fresas
Ratio puntear Hgssp/):;%g% / Escariador roscar HSS-E/ de roscar de roscar
hasta 12xD* NC MDI HSS-E MDI HSS-E-PM MDI MDI
Diametro Disponibilidad |Disponibilidad| Disponibilidad |Disponibilidad Diametro Disponibilidad | Disponibilidad | Disponibilidad
2- 6 ([ ] ( J - [} hasta 10 [ ] [} [}
> 6- 8 ([ ] [} - ([ ] >10-14 ([ ] (J [}
> 8-10 () [ () () >14-20 [ ) o o
>10-12 ° [ [ ) >20-24 ° ) )
>12-14 o [} [} [} >24 - 30 ° ° °
>14-16 ° () () (] > 30 - 36 ° () bajo peticion
>16-18 [ ] [} [} [} > 36 - 40 [ ] [} bajo peticion
>18-20 [ ] () () () >40-70 bajo peticion  bajo peticion  bajo peticion
>20 - 30 [ ] - [ [
*RT 100 U, RT 100 VA, RT 150 GG, FT 200 & Broca MDI Ratio
SL Servicio de reafilado
SL Herramientas de fresar SL Herramientas de fresar suplemento
Fresas frontales | Fresas MDI Ratio RF 100 Fresas con Fresa para desde Fresas Rebaje
MDI hasta 4 cortes hasta 4 cortes radio total MDI Chi‘ﬁ'S?ar 5 cortes de desbaste de cuello
Diametro Disponibilidad Disponibilidad Disponibilidad |Disponibilidad| Disponibilidad | Disponibilidad | Disponibilidad
6- 8 [ J [ J [ J [ ] [ J [ [ J
> 8-10 [} [} [ J [ ] [ J [ [}
>10-12 [} [} [} [ ] [} [ ] [}
>12-14 [ J [ J [ J [ J o [ J [ J
>14-16 [ J [ J [ J [ ] [ J [ J [ J
>16-18 [} [ J [} [ ] [ J [ J [}
>18-20 [ [} [} [ ] [} [ ] [ ]
>20-25 [ J [ J [ J = [ J [ ] [ J
> 25 - 40 ® [} () - [ o -
SL Servicio de recubrimiento
Pre y postratamiento Recubrir
Recubrir cabeza
Revestimiento Pulido Recubrimientos estandar** hasta 12xD**
Diametro Disponibilidad Disponibilidad Disponibilidad Disponibilidad
hasta 6 [ [ ° °
> 6- 8 [ [ J [ ] [ J
> 8- 10 [} [} ° °
>10- 12 ® () ° [
>12- 14 [ () ° )
>14- 16 [ [ [ [
>16- 18 ® [} o o
>18- 20 ® () ° °
>20- 30 [} () [ ) -
>30- 40 [} () [ -
>40- 50 [} [ °
>50- 60 bajo peticion bajo peticion bajo peticion -
>60- 80 bajo peticion bajo peticion bajo peticion -
>80 -100 bajo peticion bajo peticion bajo peticion -

**TiN, TiCN, TiAIN, FIRE, nanoFIRE, SuperA, nanoA

Para mas informacion, consulte nuestro folleto «Servicio de reafilado y recubrimiento».




recubrimiento

ALEMANIA

Albstadt Werk Il
Chemnitz

Eisenach
Langenhagen
Leverkusen
Ramstein-Miesenbach
Neutraubling
Wehingen

Weinsberg

Europa

Francia
Francia (Elsass)
Gran Bretafa
Italia

Paises Bajos
Austria
Polonia
Polonia
Polonia
Rumania
Rusia

Rusia

Rusia

Suecia
Espafa
Chequia
Turquia
Turquia

Hungria

Reafilar y recubrir

Centros de reafilado y ?
EUROPA

Sigmaringer Str. 160, 72458 Albstadt - & +49 (0) 74 31 17 0 - info@guehring.de - www.guehring.com

Roéhrsdorfer Allee 39, 09247 Roéhrsdorf/Chemnitz - & +49 (0) 37 22 50 40 - info@guehring.de - www.guehring.com
Industriestrasse 3, 99820 Horselberg-Hainich - & +49 (0) 36 92 0701 - info@guehring.de - www.guehring.com

Gleiwitzer Strase 27, 30855 Langenhagen - & +49 (0) 5 11 80 72 32 44 - info@guehring.de - www.guehring.com
Campusallee 18, Halle 3.1, 51381 Leverkusen - & +49 (0) 21 71 36 33 5-0 - info@guehring.de - www.guehring.com
Robert-Bosch-StraBe 7, 66877 Ramstein-Miesenbach - & +49 (0) 63 71 40 69 894 - info@guehring.de - www.guehring.com
Hartinger Str. 3, 93073 Neutraubling - & +49 (0) 9401 91 33 37 2 - info@guehring.de - www.guehring.com

Steinstr. 40, 78564 Wehingen - & +49 (0) 74 26 60 03 98 - info@guehring.de - www.guehring.com

Wimmertaler Str. 36, 74189 Weinsberg - info@guehring.de - www.guehring.com

Guhring France S.A.R.L - 74370 Metz-Tessy - \« +33 4 50 27 64 42 - info@guhring-france.com - www.guhring-france.com
Guhring Alsace S. A. R. L. - 67870 Bischoffsheim - & +33 3 88 33 41 28 - info@guhring-france.com - www.guhring-france.com
Guhring Ltd. - B6 6BQ Aston Birmingham - & +44 12 17 49 55 44 - info@guhring.co.uk - www.guhring.co.uk

Guhring s.r.l. Unipersonale - 23873 Missaglia (LC) - & +39 0 39 59 31 51 - info@guhring-italy.com - www.guhring.it
Guhring Nederland B.V. - 5651 GG Eindhoven - & +31 40 25 43 30 5 - info@guhring.nl - www.guhring.nl

Guhring Ges.m.b.H - 1230 Wien - & +43 15 44 16 70 - verkauf@guehring.at - www.guehring.at

Guhring Sp. z.0.0. - 41-300 Dabrowa Gornica - & +48 32 428 70 19 - biuro@guehring.pl - www.guehring.pl

Guhring Aviation Tools Services Sp.z 0.0. - 36-002 Rzeszéw - & +48 32 428 70 00 - biuro@guehring.pl - www.guehring.pl
Guhring Sp. z.0.0., 43-300 Bielsko Biala - & +48 33 813 24 25 - biuro@guehring.pl - www.guehring.pl

Guhring s.r.l. - Romania - 550018 Sibiu - & +40 26 95 03 10 3 - romania@guehring.de - www.guehring.com

Guhring 000 - 603016 Nischni Nowgorod - & +7 831 281 98 62 - info@guhring.ru - www.guhring.ru

Guhring 000 - 423800 Nabereschnyje Tschelny - & +7 855 253 48 54 - info@guhring.ru - www.guhring.ru

Guhring 000 - 195213 St. Petersburg - & +7 812 309 87 50 - info@guhring.ru - www.guhring.ru

Guhring Sweden AB - 53155 Lidkoping - & +46 51 02 12 50 - info@guehring.se - www.guehring.se

Guhring S.A. - 28026 Madrid - & +34 9 13 92 09 70 - GUhring@guhring.es - www.guhring.es

Guhring s.r.o. - 33021 Line-Sulkov - & +420 378 212 200 - sekretariat@guehring.de - www.guehring.cz

Guhring Takim San. Tic. Ltd.$ti. - Yenimahalle Kartal/ Istanbul - & +90 316 504 4275 - www.guhring.com.tr

Giihring Takim San. Tic. Ltd.Sti. - Gigli / izmir - & +90 232 328 00 58 - infoizmir@guhring.com.tr - www.guhring.com.tr
Tritan-Gihring Kft. - 2040 Budaors - & +36 23 88 74 50 - info@tritan.hu - www.tritan.hu

Reafilar y recubrir
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ASIA

China

China

China

China

China

China

China

India

India

India

India
Indonesia
Japon

Rusia

Corea del Sur
Corea del Sur
Corea del Sur
Corea del Sur
Taiwan
Tailandia
Uzbekistan

Vietnam

OCEANIA

Australia

Centros de reafilado y
recubrimiento

ASIA

Giihring Cutting Tools Co., Ltd. - 213022 Changzhou - & +86 51 98 51 09 71 3 - info@guhringchina.com - www.guhringchina.com
Giihring Cutting Tools Co., Ltd. - 430000 Wuhan - & +86 27 81 32 83 98 - info@guhringchina.com - www.guhringchina.com
Giihring Cutting Tools Co., Ltd. - 545001 Dalian - & +86 411 62 77 91 55 - info@guhringchina.com - www.guhringchina.com
Giihring Cutting Tools Co., Ltd. - 110000 Shenyang - & +86 411 62 77 91 56 - info@guhringchina.com - www.guhringchina.com
Giihring Cutting Tools Co., Ltd. - 276800 Rizhao - & +86 63 38 62 01 98 - info@guhringchina.com - www.guhringchina.com
Gihring Cutting Tools Co., Ltd. - 545000 Liuzhou - & +86 77 23 71 52 65 - info@guhringchina.com - www.guhringchina.com
Giihring Cutting Tools Co., Ltd. - 401120 Chongging - & +86 23 67 18 62 89 - info@guhringchina.com - www.guhringchina.com
Gihring India Pvt. Ltd. - Bangalore--560 099 - & +91 80 40 32 2500-2509 - info@guhring.in - www.guhring.in

Giihring India Pvt. Ltd. - Gugaon--122050 - & +91 124 4830560 - info@guhring.in - www.guhring.in

Ghring India Pvt. Ltd. - Pune--412111 - & +91 9975491730 - info@guhring.in - www.guhring.in

Giihring India Pvt. Ltd. - Tamilnadu--6020117 - & +91 959 1989553 - info@guhring.in - www.guhring.in

PT. Glhring Indonesia - Bekasi 17550 Indonesia - & +62 / 2189830357 - sales@guhring.co.id - www.guhring.co.id

Gihring Japan Co., Ltd. - 104-0052 Tokyo - & +81 33 53 62 80 0 - tokyo.sales@guhring.co.jp - www.guhring.co.jp

Gihring OOO - 644046 Omsk - & +7 381 290 52 03 - info@guhring.ru - www.guhring.ru

Giihring Korea Co. Ltd. - 343-880 Choongnam - & +82 26 89 85 42 - info@guhring.co.kr - www.guhring.co.kr

Ghring Korea AS Center - 343-880 Ulsan City - & +82 52 28 81 970 - info@guhring.co.kr - www.guhring.co.kr

Giihring Cutting Tools Co. Ltd. - 276800 Rizhao - & +633 229 91 00 - info@guhring.co.kr - www.guhring.co.kr

Ghring Korea AS Center - 343-880 Incheon - & +82 26 89 85 42 - info@guhring.co.kr - www.guhring.co.kr

Giihring Taiwan Ltd. - Taoyuan County 328 - & +886 3 498 7530 - info@guhring.com.tw - www.guhring.com.tw

Guehring (Thailand) Co., Ltd. - 10540 Samutprakam - & +66 21 74 52 00 1 - info.thailand@guehring.de - www.guehring.co.th

FE LLC “Guhring” - 100084 Taschkent - & +99871 205 10 25 - info@guhring.uz - www.guhring.uz

Gihring Vietnam LLC - Binh Duong Province - & +84 650 2220216 - info@guhring.vn - info@guhring.vn

Ghring Pty. Ltd. - Oakleigh South VIC 3167 - & +61 (0) 39 94 84 60 0 - GUhring@guhring.com.au - www.guhring.com.au



AMERICA

Brasil

México
Estados Unidos
Estados Unidos
Estados Unidos

Estados Unidos

AFRICA

Sudafrica

Reafilar y recubrir

Centros de reafilado y
recubrimiento

AMERICA Y AFRICA

Giihring Brasil Ferramentas Ltda - CEP 13329-600 - Salto - SP - & +55 11 2842 3066 - vendas@guhring-brasil.com - www.guhring-brasil.com
Giihring Mexicana S.A. de C.V. - 76246 Queretaro - & +52 (442) 2216192 - contacto@guehring.de - www.guhring.com.mx

Gihring, Inc. - Brookfield WI 53045 - & +1 26 27 84 67 30 - reconditioning@guhring.com - www.guhring.com

Giihring, Inc. - New Hudson MI 48165 - & +1 24 84 86 37 83 - reconditioning@guhring.com - www.guhring.com

Gihring, Inc. - Huntington Beach CA 92649 - & +1 71 48 41 35 82 - reconditioning@guhring.com - www.guhring.com

Giihring, Inc. - Bloomfield CT 06002 - & +1 86 02 16 59 48 - reconditioning@guhring.com - www.guhring.com

Gihring Cutting Tools (Pty) Ltd. - 6390 Porth Elizabeth - & +27 (0) 41 372 2047 - info@guhring.co.za - www.guhring.co.za
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4663
4664
5498
5499
5500
5601
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5504
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5507
5510
5511
5512
5513
5514
5515
5516
5517
5518
5519
55620
5621
5622
5523
5624
5625
55626
5527
55628
5530
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5534
5535
55636
55637
5538
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5546
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Pégina

138
139
171
173
167
169
175
241
242
181
72
75
78
80
83
86
168
170
176
180
179
172
174
258
259
260
40
47
245
246
247
205
202
203
212
22
32
44
51
66
69
109
117
99
119
111
114
122
119
111
53
25
237
25
209
212
214
216
192
193
129
129
250
251
211
207
203
182
182
210
166
159

Profundi-
dad
~BxD
~6xD

3xD
3xD
3xD

2,5xD
3xD
5xD
7xD

3xD
1,5xD
1,6xD

3xD

5xD
7xD

3xD
5xD
7D
10xD
3xD
5xD
~3xD
~BxD
5xD
~B5xD
~3xD
~3xD
~5xD
~5xD
~3xD
12xD
3xD

3xD

~10xD
~10xD

2xD
2xD

3xD
3xD

Norma

DIN 338

DIN 338

~DIN 371/~DIN 376
~DIN 371/~DIN 374
DIN 371/DIN 376
DIN 374

DIN 5156

Norma de fab.
Norma de féb.
Norma de fab.
Norma de fab.
Norma de fab.
Norma de fab.
Norma de fab.
Norma de fab.
Norma de fab.
DIN 371/DIN 376
DIN 374

DIN 5156

Norma de fab.
~DIN 371/~DIN 376
~DIN 371/~DIN 376
~DIN 371/~DIN 374
DIN 69882-7
Norma de fab.
Norma de fab.
DIN 6537L
Norma de fab.
DIN 335

DIN 335

Norma de fab.
DIN 65271

DIN 6527K

DIN 65271

DIN 65271

DIN 6537K

DIN 66371
Norma de féb.
Norma de fab.
DIN 6537K

DIN 6537L

DIN 6539

Norma de fab.
DIN 6537L

DIN 338

DIN 1897

DIN 1897

DIN 338

DIN 338

DIN 1897

Norma de féab.
DIN 6537K
Norma de fab.
DIN 6537K

DIN 656271

DIN 65271

DIN 65271

DIN 65271

DIN 6527K

DIN 65271

DIN 340

DIN 340

DIN 335

DIN 335

DIN 6527L
Norma de fab.
DIN 65271
Norma de fab.
Norma de fab.
Norma de fab.
DIN 371/DIN 376
DIN 371/DIN 376

Descripcion

Juegos de brocas helicoidales

Juegos de brocas helicoidales

Machos para roscas UNC

Machos para roscas UNF

Machos para rosca métrica ISO

Machos para rosca métrica fina ISO
Machos para roscas GAS

Escariadores de alto rdto.

Escariadores de alto rdto.

Microfresas de roscar

Porta placas HT 800

Porta placas HT 800

Porta placas HT 800

Plaguitas intercambiables para HT 800
Plaguitas intercambiables para HT 800
Plaguitas intercambiables para HT 800
Machos para rosca métrica ISO

Machos para rosca métrica fina ISO
Machos para roscas GAS

Microfresas de roscar

Machos mag. de laminacion para rosca metr. ISO
Machos para roscas UNC

Machos para roscas UNF

Porta hidraulico HSK-A

Porta hidraulico SK

Porta hidraulico MAS/BT

Brocas Ratio con refrigeracion interior
Brocas Ratio con refrigeracion interior
Avellanador cénico 90°, en espiral
Avellanador cénico 90°, en espiral
Avellanador cénico 90°, en espiral

Fresas de desbaste GS 100 U (diente fino)
Fresas para chaveteros GH 100 U (3 cortes)
Fresas para chaveteros GH 100 U (3 cortes)
Fresas para chaveteros (3 cortes)

Brocas Ratio con refrigeracion interior
Brocas Ratio con refrigeracion interior
Brocas Ratio con refrigeracion interior
Brocas Ratio con refrigeracion interior
Brocas Ratio sin refrigeracion interior

Brocas Ratio sin refrigeracion interior

Brocas espirales extra cortas

Brocas espirales cil., cortas

Brocas Ratio, 3 cortes

Brocas espirales cil., cortas

Brocas espirales extra cortas

Brocas espirales extra cortas

Brocas espirales cil., cortas

Brocas espirales cil., cortas

Brocas espirales extra cortas

Brocas Ratio con refrigeracion interior
Brocas Ratio con refrigeracion interior
Escariadores NC para maguina

Brocas Ratio con refrigeracion interior
Fresas agujero largo (2 cortes)

Fresas para chaveteros (3 cortes)

Fresas frontales (4 cortes)

Fresas agujero largo con r. total (2 cortes)
Fresas Ratio Estandar RF 100 U

Fresas Ratio Estandar RF 100 U

Brocas espirales cil., largas

Brocas espirales cil., largas

Juegos de avellanadores conicos 90°, en espiral
Juegos de avellanadores conicos 90°, en espiral
Fresas agujero largo alu. (2 cortes)

Fresas multicorte GH 100 U

Fresas para chaveteros GH 100 U (3 cortes)
Fresas de roscar sin chaflan para rosca métrica ISO
Fresas de roscar sin chafléan para rosca métrica ISO
Fresas agujero largo XL (2 cortes)

Machos para rosca métrica ISO

Machos para rosca métrica ISO

Meaterial de
corte
HSCO
HSS
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
MDI
MDI
MDI

MDI

MDI

MDI
HSS-E
HSS-E
HSS-E
MDI
HSS-E-PM
HSS-E
HSS-E

MDI
MDI
HSCO
HSCO
HSS
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
HSCO
HSCO
HSS-E-PM
HSS-E-PM
HSCO
HSCO
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
HSCO
HSCO
HSCO
HSCO
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
HSS-E
HSS-E

Tipo Forma

GU 500 DZ
N

VA R45

VA R45

VA R45

VA R45

VA R45

HR 800 S
HR 500 D
MTMH3-Z
HT 800 WP
HT 800 WP
HT 800 WP
HT 800 WP
HT 800 WP
HT 800 WP
VA B
VA
VA B
MTM3 SP

N C
VA
VA B

[ONONONONS]

(o8]

(o8]

RT 100 XF
RT 100 XF

NRf

NH

NH

N

RT 100 U
RT 100U
RT 100 U
RT 150 GG
RT 100 U
RT 100 U
N

N

FT 200

GU 5600 DZ
GU 500 DZ
GT 500 DZ
GT 600 DZ
GU 500 DZ
GU 500 DZ
RT 100U
RT 100 VA

>>>WO0OO0O0

@

RT 100 VA

z Z Z Z
WU W W ww

GU 500 DZ
GU 600 DZ

NH
NH
™ SP
™ SP
N

GG C
Al R45 C

=
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5562 157
5563 168
5565 156
5556 215
5557 165
5558 162
5559 164
5561 161
5573 213
5574 204
5578 219
5579 219
5580 36
5581 36
5582 194
5583 206
5584 217
5585 216
5586 161
55687 162
5588 163
5591 167
5593 160
5594 166
5595 166
5596 158
5597 163
5598 177
5599 178
5610 22
5611 32
5612 44
5614 66
5615 69
5635 222
5650 32
5651 69
5652 89
5653 200
5654 200
5655 201
5670 243
5671 244
5672 248
5673 249
5678 132
5679 134
5680 137
5729 208
5730 209
5735 193
5745 207
5768 28
6005 101
6006 105
6010 201
6011 218
6012 218
6013 221
6014 220
6015 220
6016 235
6017 236
6018 239
6019 232
6020 233
6023 22
6024 25
6025 36
6026 66
6027 133
6028 135
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Profundi-
dad
3xD
3xD
3xD

3xD
3xD
3xD
3xD

5xD
5xD

3xD
3xD
3xD
3xD
3xD
3xD
3xD
3xD

3xD
3xD
3xD
5xD
7xD
3xD
5xD

5xD
5xD

5xD
~3xD
~6xD

3xD
3xD
5xD
3xD

Norma

DIN 371/DIN 376
DIN 371/DIN 376
DIN 371/DIN 376
Norma de fab.
DIN 371/DIN 376
DIN 371/DIN 376
DIN 371

DIN 371/DIN 376
Norma de féb.
Norma de fab.
Norma de fab.
Norma de fab.
DIN 65637L

DIN 6537L
Norma de fab.
DIN 66271

DIN 65271

DIN 65271

DIN 371/DIN 376
DIN 371/DIN 376
DIN 371/DIN 376
DIN 371/DIN 376
DIN 371/DIN 376
DIN 371/DIN 376
DIN 371/DIN 376
DIN 371/DIN 376
DIN 371/DIN 376
~DIN 371

~DIN 376

DIN 6537K

DIN 65371
Norma de fab.
DIN 6537K

DIN 65371

DIN 65271

DIN 6537L

DIN 66371
Norma de féb.
DIN 65271

DIN 65271
Norma de féb.
DIN 334

DIN 334

DIN 334

DIN 334

Norma de fab.
Norma de fab.
DIN 3383

Norma de fab.
DIN 65271

DIN 65271
Norma de fdb.
DIN 65371
Norma de fab.
Norma de fab.
Norma de fab.
Norma de fab.
Norma de fab.
Norma de féb.
Norma de fab.
Norma de fab.
Norma de fab.
Norma de fab.
Norma de fab.
DIN 212-3

DIN 212-3

DIN 6537K

DIN 6537K

DIN 656371

DIN 65637K
Norma de fab.
Norma de fab.

Descripcion

Machos para rosca métrica ISO
Machos para rosca métrica ISO
Machos para rosca métrica ISO
Fresas frontales XL (4 cortes)

Machos para rosca métrica ISO
Machos para rosca métrica ISO
Machos para rosca métrica ISO
Machos para rosca métrica ISO
Fresas para chaveteros mini (3 cortes)
Fresas para chaveteros mini (3 cortes)
Fresas para chaflanar 90°

Fresas para chaflanar 90°

Brocas Ratio con refrigeracion interior
Brocas Ratio con refrigeracion interior
Fresas Ratio Estandar RF 100 U

Fresas de desbaste en duro GS 100 H (diente fino)

Fresas frontales con . total (4 cortes)
Fresas agujero largo con r. total (2 cortes)
Machos para rosca métrica ISO
Machos para rosca métrica ISO
Machos para rosca métrica ISO
Machos para rosca métrica ISO
Machos para rosca métrica ISO
Machos para rosca métrica ISO
Machos para rosca métrica ISO
Machos para rosca métrica ISO
Machos para rosca métrica ISO

Machos mag. de laminacion para rosca metr. ISO
Machos mag. de laminacion para rosca metr. ISO

Brocas Ratio con refrigeracion interior
Brocas Ratio con refrigeracion interior
Brocas Ratio con refrigeracion interior
Brocas Ratio sin refrigeracion interior
Brocas Ratio sin refrigeracion interior
Juegos de fresas Ratio RF 100 U
Brocas Ratio con refrigeracion interior
Brocas Ratio sin refrigeracion interior
Microbrocas sin refrig. interna en MDI
Fresas Ratio RF 100 VA

Fresas Ratio RF 100 VA

Fresas Ratio Alu RF 100 A
Avellanador conico 60°, en espiral
Avellanador conico 60°, en espiral

Juegos de avellanadores conicos 60°, en espiral
Juegos de avellanadores conicos 60°, en espiral

Brocas de puntear NC 90°

Brocas de puntear NC 120°

Brocas de centrar sin plano

Fresas multicorte GH 100 U

Fresas agujero largo (2 cortes)

Fresas Ratio Estandar RF 100 U

Fresas multicorte GH 100 U

Brocas Ratio con refrigeracion interior
Brocas espirales con mango cil. reforzado
Brocas espirales con mango cil. reforzado
Fresas Ratio Alu RF 100 A

Fresas para chaflanar 60°

Fresas para chaflanar 60°

Rebarbadores de avance y retroceso 90°, juegos

Fresas para chaflanar 120°

Fresas para chaflanar 120°
Escariadores NC para maquina
Escariadores NC para maquina
Escarladores NC para maquina
Escarladores NC para maquina
Escarladores NC para maquina
Brocas Ratio con refrigeracion interior
Brocas Ratio con refrigeracion interior
Brocas Ratio con refrigeracion interior
Brocas Ratio sin refrigeracion interior
Brocas de puntear NC 90°

Brocas de puntear NC 120°

Meaterial de
corte
HSS-E
HSS-E
HSS-E
MDI
HSS-E
HSS-E
HSS-E-PM
HSS-E
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
MDI
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
HSS
HSS
HSS
HSS
HSCO
HSCO
HSCO
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
HSS-E-PM
HSS-E-PM
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
HSS-E
HSS-E
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI

Indice N° articulo

Tipo

H R40
VA R40
N R40

N

A

H

VA

N

N

NH

N

N

RT 100 VA
RT 100 VA
NH

HR

N

N

N

H

VA

H R40

H

N R40
GG

VA R40
VA

N

N

RT 100U
RT 100 U
RT 100 U
RT 100 U
RT 100 U
N

RT 100 U
RT 100 U
N

N
N
W

NH

RT 100 Al
GU 500 PM
GU 500 PM
W

N

N

EW 100 VR
N

N

RT 100 U
RT 100 VA
RT 100 VA
RT 100 U
N
N
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506920

2

6029
6400
6401
6405
6408
6412
6509
6511
6512
6513
6736
6737
6761
6803
6804
6964
6965
9651

84
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136
90
92
94
96
98
56
58
60
62
197
197
195
196
196
198
198
125
269

Profundi-
dad

4xD
7xD
5xD
8xD
16xD
16xD
20xD
26xD
30xD

~5xD

Norma

Norma de fab.
Norma de fab.
Norma de fab.
Norma de fab.
Norma de fab.
Norma de fdb.
Norma de fab.
Norma de fab.
Norma de féb.
Norma de fab.

DIN 6527L
DIN 6527L

Norma de fab.

DIN 6527K
DIN 6527K
DIN 6527L
DIN 6527L
DIN 338

Norma de fab.

Descripcion

Brocas de puntear NC 142°

Microbrocas Exclusiveline sin refrigeracion interior
Microbrocas Exclusiveline sin refrigeracion interior
Microbrocas Exclusiveline con refrigeracion interior
Microbrocas Exclusiveline con refrigeracion interior
Microbrocas Exclusiveline con refrigeracion interior

Brocas Ratio con refrigeracion interior
Brocas Ratio con refrigeracion interior
Brocas Ratio con refrigeracion interior
Brocas Ratio con refrigeracion interior
Fresas Ratio RF 100 Diver

Fresas Ratio RF 100 Diver

Fresas Ratio RF 100 Speed M
Fresas Ratio RF 100 Diver

Fresas Ratio RF 100 Diver

Fresas Ratio RF 100 iMill

Fresas Ratio RF 100 iMill

Brocas espirales cil., cortas
Dispensador de herramientas TM 226

Meaterial de
corte
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
MDI
HSS

Tipo Forma

N

N

N

N

N

N

RT 100 T

RT 100 T

RT 100 T

RT 100 T

NH B

NH A

NH B

N

N

N

N B

N
GUHRING



GUHRING Academy
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G h( ing Ac\mecamzyad
Los fundame™ O,S? ¢ interactiv®
nun formato ractl e\ectw“‘c"
77 je aprendiZ zaje
‘L , , . . :
:O’_ Emocionantes y variadas unidades de aprendizaje que proporcionan
= conocimientos basicos y la informacion mas reciente sobre los productos.

& La Academia en linea Guhring esté a su disposicion
] las 24 horas del dia. Usted decide cuando y donde aprender.

Después de completar con éxito la unidad de aprendizaje,
recibira un certificado personalizado.

una amplia gama de conocimientos especializados.

B
Q La Academia Guhring es gratuita. Registrese y beneficiese de

También disponible como aplicacion para el iPad.

academy.guehring.de



Caddigos ISO

- Acero, acero alta aleacion

M Acero inoxidable
- Fundicién gris, fundicion perlitica y fundicion maleable
N Aluminio y otros metales no ferriticos
S Aleaciones especiales, super-especiales y de Ti
H Acero endurecido y fundicién dura

En las paginas de producto encontrara las recomendaciones sobre la aplicaciéon de cada herramienta
por grupos de material indicando los maximos de tenacidad y dureza.

@® muy adecuado

O adecuado con limitaciones

Superficies

O blanca Carbo O vaporizado . FIRE/nanoFIRE
© sirius @ Tan © TiAN nanoA @ TiAN Supera

@ TiN @ niquelado

. nitrurada
®© Ticn

® Signum
@ TisiN



Pictogramas

Material de corte
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de incision
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Forma del mango
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Tipo
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Tipo de taladro
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Aplicacion

Longitud

Numero de cortes

Angulo de espiral

Angulo de desalojo

Forma del corte

Aproximacion

Dureza

8] vss.e wsco

Acero rapido

VHM

Metal duro integral
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333 || 338 || 340 || 371 | 376 ||371/376 | 1897 | [6527K| |6527L| 6537K |6537L| 6539 || 371
segun DIN
WN
seg. Glhring estandar
N H w Al NH | [RT 100/ [RT 100| RT 100| RT 100/ RT 150 | 1 20¢ | GU500| |GT 500 |HT 800
U T VA XF GG DZ Dz WP
NR40 | |AIR45|| HR40 | VAR40 | T™MsP || GG || NRf || HR HRSSUO HRDSOO
con refrigeracion interna sin refrigeracion interna
derecha
T TTTT
| | 11
i ‘ i U
Rosca de paso Rosca de agujero ciego Rosca de agujero ciego
B | C
A E G W
\vavavs
Ranurar Desbastar En rampa Helicoidal Taladrar Acabar Copiar
A\
NN
NS\
ANNNNSNY
corto (DIN) largo (DIN) semilargo extralargo
2 3 4 6+
Cantidad de cortes principales
0° 8° 20° 30° 45° 35° 36° 39°
38° 38° 40°
41°
Tamano del angulo de hélice/Numero de angulos de hélice diferentes
A8 4T 7 9° " 10°) | 12° 25°
SANY(SANY|EANY|SANY SANY SANY/EAN
Cantidad de cortes principales
¢ P
Rx0,05 60° 90° || 120° 130° || 135° || 140° || 118°

.

para aproximacion lateral

48 55

Fase en esquina Radio con tolerancia
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y en rampa

Dureza de material mecanizable HRC

Angulo de las fresas con fase

para aproximacion lateral
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¥ N

Angulo de punta
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Guhring S.A.

Avda. de Cordoba, 15
28026 Madrid

Tel. +34 9 1392 09 70
Fax +34 9 14 75 61 24
guhring@guhring.es
www.guhring.es

Posibles erratas o cambios en el tiempo intermedio no dan derecho a reclamacion.
Las herramientas suministradas estan sujetas a nuestras condiciones, suministrables bajo pedido.
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